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THE USE OF ALUMINIUM
IN

DENTISTRY

I come, my dear colleagues, to share with ynu the result of

my studies and discoveries concerning this metal so fully entitled

to be called noble and marvellous, that scientists of the day are

trying to subject to the exigencies of modern industry,—it is

aluminium.

The term, " subject " is well applied, for the struggle to solder,

plate and cast this metal, which has lasted for years, would still

continue, had not your humble servant the proud claim to have

invented an apparatus which does away with its chief defect

:

slowness in casting. Although the apparatus which I have patented

at Washington and in Canada is intended for the casting of all

metals, I shall, in this work, solely apply ^Mvself to inform you of

its application to mechanical dentistry.

As I am addressing experienced practitioners, I shall but treat

minutely the process ignored until our day. I am firmly convinced

that this method will be recognized as destinea to completely revo-

lutionize prosthetic dentistry in its most artistic details.

I shall divide my method into four parts, viz :

n miigi^ggggtmmmMmmmmmmmmmmmmSlmm^



1st. Part—Construction on the model of the plate in wax or parafin.

:2nd. " Flaskinjj;.

:Wi\. " Volatilization of the " Fac Simile ". '
•

4th. " Substitution of Aluminium to wax.

MATERIALS EMPLOYED
Plaster-silex for the models. One part in weijj^ht of plaster (not

of the finest), and one part of powdered silex. Both well mixed in a

mortar, put away into a canister in a dry place for use.

Plaster-sand for investin_i;j. One part in weight of plaster and

two parts of founder's fine sand that has been carefully dried by fire

to destroy any trace of moisture, tiie entire (juantity mixed like the

preceding and put away for use from all possible damp.

Pure beeswax or parafin that is rolled into very thi)i sheets for

the palates.

Gold leaf, No. 26, for collars, crown, external facings (half

crowns). })ut never higher than 18 carats. Because gold at a higher

carat, in presence of aluminium in fusion, undergoes a transformation

the more extraordinary from its degree of fusion being much higher.

Finally, aluminium, with five per cent of silver, is preferable to

the pure metal, its additicm, to all the precious qualities of tlie first,

adds greatly to durability and brightness. (*)

(*) Siiico thiH is written, the author has found a chemically pure Aluminium now prepared
in Switzerland, and sold by Janney & Steinnietz, 421 Chestnut Street, Philadelphia.
This metal is the most desirable for dentures.



Casgpain's JIutomatie Jlluminium Caster

applicable to Dental JJpt



1st. PART

MAKING OF THE FAC-SIMILE

It being conceded that pure beeswax alone is used for the pre-

paration of tliose plates, this part of the process differs from the

ordinary methods only in the following details.

The palate, fastenings of the tectlx, as well as the hooks, should

be thinner and of more delicate make.

The porcelain teeth should not touch each other, and T specially

recommend teeth without gums. ^^ .- • .. -^

If it be desired to produce suction, it should be done at the

expense of the impressiim' by removing with a pen-knife a small

part of the culminant and anterior protuberance of the impression,

so as to procure the needed void under the palate ; the effect of this

is to facilitate handiwork on the metallic plate.

Filially it must be strictly remembered that no possible access

to the plate is possible after its tasking and it is desirable to finish

the work in wax, just as you wish to obtain it in metal.



To make dentures more dunible, T advise molars to he all of wax,

or, if preferred, with external facin«(s of porcelain, as it should he

<lone in hridgework. Here is the simplest way to make n ' ^ars and

bicuspids in wax in older to always have a certain qu '-ity in

reserve.

Fill the bottom of a Mask with plaster mixed to the .lu.nary

consistency
;
plunge into it the grinding surface of such porcelain

teeth as you prefer for their shape, so that you can take them off

without breaking the mould which results. You will thus obtain

small matrixes in which to mould wax teeth for an indefinite period.

To face wax molars and bicuspids with porcelain, you have bat

to cut away the facing of wax and substitute facings of porcelain

when they are placed in the model.



BRIDGES en BANDS or PIVOTS
As the riu'tal ii (luestioii is less experiMive than .ijold, hikI tluit

l)y the method I [)rec()nize, it has htHoint; very easy to execute tliese

artistic works. T here i-ei-ominetid my collea<^ues to adopt without

dehiy this mode of prosthetic dentistry. The j^old crcjwns nuiy l)i'

rej)hiced hy ahiminium crowns with external facin<,'s in j^old <)f ii*^

cts. Lightness and stren/^fth are thus gained and, l)esides, its adap-

tal>ility to adjacent parts is infinitely superior. This new system

liaving the ad\anta<i;es of hein;^ within the reacli of all purses, and

these bridges being removable, will eventualiy become essential in

daily })ractice.

iJridges on golden pivots or in platinum are the easiest to make

The pivots are first fitted to tl roots therefore prepared, then

l)eing put in place and exceeding the teeth by a line in length, the

impression is taken in compositio*' and carefully cooled. When

taken ott' the impression should contain the pivots, and the model

being cast in plaster-silex asj)s it in turn. Having the teeth fitted

and all joined with wax, proceed to place it in the flask, having

filled all previsions as to casting.

The canal for injecting metals for all these works is formed by

a fine stick of wax, (1 line in diameter) that is placed from the wax

plate at the hole in Hask (for the crucible) or V)y making a hole

through the model at the middle of the palato if it be a large plate,



ui- ill the most convenient part if it be a small piec'<'. This hole of

one line in diameter is then closed with wax. Ff this injiurtion hole

or aperture passing through the model is nt)t inunediately oppositt;

the hole in the flask, a fact easily perceived in adjusting the model

in flask, a slight lengthening in svax will complete the canal.

Where a large plate is ccmcerned, it is better to establish an

escape for air contained in the mould. This is done by means of a

very fine wire inserted in a small hole pierced for this intention in

front of model, this small wire must touch the wax plate. It is

by pulling out this little wire, after flaaking, that an air issue is

created. For small pieces this ji'r-exit is not rigorously needed, tlu;

material l)eing sufliciently porous.



2nd. PART
-^A/\/\/v—

FLASKING OF THE DENTURES
This part of procedure is tfie most important, as success depends

on its perfect execution.

After soaking for a minute in water, the model bearing the

wax plate, mix what is needed of plaster-sand to the ordinary con-

sistency, fill the bottom of the flask, plunge the model into it, being

careful to adjust the injection opening or the stick of wax opposite

to the one pierced in the bottom of the tlask, i'or introducing the

crucible. Care must be taken to bring out the fine wire for expel-

ling air. Then the material having somewhat solidified, prepare

another bath, this time to the consistency of cream, and complete

the filling of flask, taking care to pour always on the exterior of the

teeth, striking the flask meanwhile on some object to ensure the

liquid material penetrating between the teeth as perfectly as possible.

I insist upon this detail because it is of paramount importance,

breaking of teeth is only caused by the introduction of metal bet-

ween them. The flask once filled, put on the screw lightly with

the hand so as not to tighten the wire. And now to obtain a

matrix perfectly exact, there remains but to produce volatilix-ation

of the wax by the following means.



3rd. PART
—^A/VW-

Volatilization of" Fac-Simile "

After an hour or more slip off the small wire, screw the handle

of flask, leaving bare the extremities of clie wax stick, carefully

cleaning the aperture where the crucible is introduced. Then place

the flask on a gas-burner, with the injection hole downwards, cover

and heat it immediately, till the wax has almost completely run out

then turn the flask with the hole upwards. At the end of two hours,

if you have increased the heat during the last half hour, there will

be no vapour in the mould, a fact of which you must assure your

self by blowing at the mouth by means of the tube intended for that

purpose. If you see nothing come from the hole left free by the

wire, everything is ready for the casting.

I specially reconnnend the handling of the flask to be done

with every possible precaution; the least jolt or unguarded shake

might crumble the mould which is of the most fragile material.

-.^Vv-^
I.



4th. PART
-^AAf^-

MELTING AND CASTING
That invisible matrix could be filled with any heavy metal

without any special apparatus, for lower sets, finishing the work

• by gold plating. In this case it is necessary to establish more vent,

holes. (*)

Thanks to the apparatus which I introduce to-day to the

universal world, casting is now the simplest and easiest part of the

process. You have but to put the fiask in place and having fitted

the injection hole to the base of the crucible and turning the pres-

sures crew you obtain a hermetical joining. Then put the aluminium

(ingots as much as possiV>le) and a larger quantity than wanted in

the crucible a!id fill the air vessel by means of the small pump. Fifteen

strokes of the pump will sutfice. Now heat it by means of the

blow-pipe forming part of this apparatus. All this time avoid tou-

ching the metal in the crucible and especially when it begins to

melt, never pi'ess on the ingots. As soon as the metal is melted

(which takes ten minutes), apply the cover of the crucible by means

of the lever, and hold it firmly on until it has cooled, that is to say

until the crucible colours darkly. If meantime it happens that

(*) All ordiiuirj Whitney tiask with a half inch hole at the center of the bottom.
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some of the metal in fusion escapes anywhere outside the flask, it

must inmiediately be cooled with a wet towel, kept at hand by the

assistant. Then open the crucible and detach the flask by turning

it slightly, the pressure screw being loosened. Put the flask for an
hour or more to cool before opening it.

The handiwork for these aluminium plates is the same as that

for rubber. Polishing succeeds marvelously with pumice-stone and
cork. The felt wheel and jeweler's <' rouge " give a final polish.

PLACING CONTINUOUS GUMS
»

Rose celluloid is the best material for the gums, because it doe«

not attack the aluminium. Having produced, with the chisel, deep

rugosities at the places which you wish to cover, make your gums
of wax and flask them with ordinary plaster the teeth downward,
and plunge into the bath up to the wax, but the front of the model
somewhat higher, so that tho counter-mould, which you cast as

usual, inay free itself easily in opening the flask. Then, having
removed the wax and having well cleaned the metal in }>oiling water,

put on a celluloid strip of the desired width softened in hot water,

that it may keep its place. Close the flask and proceed as is usual
with celluloid.
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Repairing of Aluminium Dentures

The only repairing to be done to these dentures is to replace

one or several broken teeth. I shall illustrate four different ways.

I^irst by means of exphosphate of zinc. Pierce two holes a little

enlar<^ed at the bottom, where the old pins stand and press on ano^

ther of the same shape the pins to be embodied with cement. The

second method is to prepare the v.u,ancy left by the broken tooth,

as for rubber, and to fix the new tooth by means of a small bit of

celluloid, as is generally done with this material.

The rubber succeeds well, especially the rose-colored, but it has

the inconvenience of shghtly tarnishing the metal. In these three

methods of repairing, it is understood that the material with which

the mending is done can be completely concealed. The fourth means

is by aluminium. Remove the broken tooth, prepare the spot

again as for rubber. Place the new tooth in position, by means of

pure wax, as you desire it to be when the work is finished, then

plunae the plate in fiask into the bath of plaster-sand after having

connected a tiny waxen stick, a line in diameter, from the tooth

to the injection hole. Thenceforward do as you would for a new

plate,
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Care to be given to the apparatus

The crucible ia never oljstruated when ingots (jf metal are em-

ployed and the exceeding quantitj' may })e left in it for a future

castmg. In any case it can }>e emptied by heating and by applying

compressed an- when the m.etal is i.ielted. The residue that remains

in it is easily removed when cold. To protect the crucible from the

flame of the blow-pipe, it suffices to soak the exposed part lightly

from time to time with a light coating of milk of magnesia, formed

of a mixture of water and magnesia.

Method oi' restoring its white colour
to Aluminium

If in the process of repairing, your metal has undergone any

alterations that rob it of its brilliancy, it is very easy to restore it

by the following method. In a porcelain bowl that you buy from

the druggist, put in one part of nitric acid and three parts water,

then heat to ebullition. Then plunge the work into the diluted

acid, shaking it about for a few seconds and at once afterwards into

boiling water, repeat the operation once again and your metal will

be of a dazzling whiteness. The last polish is then finally given.
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Purp^ and use of the Automatic

Apparatus, for the casting of metal

Anart from the „rdinary de»ture» complete or partial bridge-

work with hand, or » pivots with or without external £,«=mgs .n

„„,d or porcelai- I have succeeded wonderfully in castmg l.lhngs

I alu,niniun., then cen. nted in cavities of which 1 had previously

taken the in.pression in pure wax. The placing., 5 .dunumum crowns

„n roots exceeding the gun.s, gives the most lasting results, when

they are cast with small anchors on the interior wh.ch the cement

I

imprisons successfully in the canals and cavities of these roots.

"~7^e this work by pointing out how U, make, with alumi-

nium, the first instrument which a dentist uses for making dentures,

the impression hol.ler. Cast in an impression cup a model m plaste,

-

silex on which you will apply a sheet of wax of the ^es^red th.ck^

ne,,s, adding to it the customary hM>dle and st.ok of wax fo. the

injeltion hole. The rest of the operation is done as heretofore

""'tiy al, that can be done in wa.. is faithfully copied by

.neans of this apparatus. Wax roses have been reproduced w,th

great exactitude. Jewelle.. and founders will find m thxs appar tu

L most desirable ob,iect, to help in executing w,th facd.ty that

which up to this date has been to them a great labour.
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L'ALUMINIUM
DANS

L'ART DENTAIRE
-•^-•-

NOUVELLE METHODE RENDANT SON EMPLOI NECESSAIRE ET FACILE

AU MOYEN DE

L'APIAREIL A PRESSION AUTOMATIQUE

-••»

Je viens, mes chers confreres, vous faire part de mes etudes et

decouvertes sur ce m^tal merveilleux et noble a tant de titres, que

les savants du jour s'efForcent d'assujetir aux exigences de I'indus-

trie moderne: j'ai nomme I'aluminium.

Assujetir est bien le mot, car la lutte que Ton fait a ce metal

depuis des annees pour le souder, le plaquer et le couler, durerait

encore si votre humble serviteur n'avait eu I'orgueilleuse pretention
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(1 ijiveiiter I'appareil (jui a vaiiicu a tout jamais le plus incommode

<le sea (infants, son indolence dans le coulage. Quoicjue I'appa-

reil (lue je viens de brev(;ter a \Va.sliin<;ton et au Canada soit destin^

au coulage de tous les mc^tanx, je ne m'appliciuerai dans ce travail

(lu'a vous enseigner son emploi dans la mecani(iue dentaire.

Comme je ne m'adresse (pi'au pi-aticien experimentt^, je ne trai-

terai avec minutie (jue la partie du procede inconnue jusqu'a nos jours.

J'ai la ferine conviction que cette meti»ode sera reconnue par tous

comme etant appel^ea revolutionner completement la prothose den-

taire, jusque dans les details les plus artistiquea.

Je diviserai ce travail en quatre parties. Savoir :

1 ere partie Confection sur le modole de la piece (facsimile) en

cire ou en parafine.

2eme " La mise en moufle.

3eme *' Volatilization du fac-simile.

4eme " Substitution de rAluminium a la cire.

^^\ Ko:



MATERIAUX EMF^LOYES
Platre-silox pour U's inodMes. Une par' pouLs de pltitre

(j)as Ic plus fin), et une partie de silex on pouurc. Los deux hion

nuMf's dans un mortier et mis au sec en hidoti pour I'usajje.

Platre-sa))ki pour la inise en nioutie. Vne partie en poids de

piatre et deux parties de sablcj fin de fondeur, <[ue Ton a fait s^cher

au feu avec soin pour en enlever toute trace d'huinidite, le tout meld

eomnie prec^ienunent et'inis au sec pour I'usa^e.

La cire d'abeille pure ou la parafine (jue Ton roule en palette

tres-niincc pour les cuvettes.

L'oren feuille No. 26 pour bandeaux, couronnes, faces externes

(denii-couronnes), mu'vA jamais plus pur que 18 carats. Car I'or a un

carat plus eleve subit en prdsenee de I'Aluminium en fusion une

transformation d'autant plus etonnante, que son point de fusion est

))eaucoup plus eleve.

Enfin rAlumiuiuin avec cinq p(3«r cent d'ar^ent est preferable

au metal pur. Cette addition, a toutes les precieuses (lualites du

premier, ajoute encore plus d'^clat et de duret^. (*)

* Depuis que ceci est 6crit, Hauteur a trouve un aluiiiiiiiuin fhimiquement pur qui se
prepare maiutenant en Suisse et est vendu par Janne.v»H& Steininotz, 421 Chesnnt St, k Phila-
(lelphie.

Ce in6tai h cet 6tat de purete, est pr6f(5rable sous tous les rapports.



lere PARTIE
-—M^^v^

CONFECTION du FAC-SIMILE

Etaiit adrni.s qu'il n'ontre (jue de la cire d'abeille ou de la para-

fine da»>s la coiifoctiou de ces pieces, cette -artie du procede ne dif-

fer-e de la nu^thode ordinaire que dans Jen U^tAils auivants :

La cuvette et les attaches des dents aitisi (pie les crochets doi-

vent otre plus minces et plus delicats.

Les dents en porcelaine ne doivent pas se toucher, et je reconi-

llj
niande surtout les dents sans gencives.

Si Ton desire etablir une succion, elle doit etre faite aux d^pens

de Tempreinte en enlevant au canif une petite partie de la protube-

rosit^ cuhninante et anteiieure de I'empreinte de nianiere aproduire

le vide desire sous la cuvette,^e qui a pour efFet de faciliter le travail

de la piece nietallique.

Enfin, il faut bien se p^netrer de I'idee qu'il n'y aura plus d'acces

possible a la piece, apres la mise en moufle, et qu'il est avantageux

definirrouvrageen cire, comme Ton dt^sire obtenir la piece en metal.

Pour faire des dentiers plus durables, je conseille de faire des

molaires toutes en cire, ou bien si on le prefere avec des faces externes

en porcelaine, comme on doit le faire pour les ouvrages en pont



(bridge work). Voici le moyeri le plus Hiinj>le de faire do.s molaires

et des bicuspides en cire, afiri d'eri avoir toi jours une certaino quan-

tity en reserve.

EniplisHez le fond d'un moufle de platte gach^ a la consistance

ordinaire, plongez dedans la surface broyante des dents en porcelaine

dant vous pr(5ferez la forme, de niani^re a pouvoir les enlever sans

briser le moule qui en rt^sultera. Vous obtiendrez ainsi des petites

matrices dans lesquelles vous pourrez rnouler des dents en cire pour

un temps indefini.

Pour mettre des faces externes en porcelaine a vos molaires ou

bicuspides en cire, vous n'av^ez qu'a en couper les faces externes et

y substituer les faces en porcelaine, lorsqu'elles sont en place sur le

mod tie.

"—.-'-
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Ponts sur Bandeaux ou sur Pivots

Coinme le metal en question est moins dispendieux que Tor, et

que. par la methode que je preconise, il est dovenu tres facile d'ex6-

cuter ces ouvrages artistiques, je recommande ioi a nies confr-^feH

d'adopter le plus tot possible ce nn)de de prothese dentaire. Les

couronnes en or peuvent etre remplacees par des couronnes en Al'u-

jniniuin avec des faces externes en or a 18 carats. D'abord on v ffajjne

en legerete et en force, puis Fadaptatioii aux parties adjacentes est

infininient superieure. C(^ nouveau systenie a de plus I'avantage

d'etre a la portee de toutes les bourses, et les pieces en pont amovi-

bles, si desirables pour la conservation des dents voisines, vont

devenir essentielles dans la pratic[ue journaliere.

Les ponts sur pivots en or ou en platine sont des plus faciles a

faire. Les pivots s()nt d'a})ord ajustes aux racines prepar^es en

consequence, puis etant en place et depassant les racines d'une ligne

en longueur, I'enipreinte est prise en composition et refroidie avec

Koin. Cette empreinte enlevee doit contenir les pivots, et le modele,

etant coule en platre-silex, s'en euipare a son tour. Les dents ajus-

tees, et le tout reuni a la cire, procedez a la niise en moufle, apres

avoir renipli les previsions pour le coulage.

Le canal de I'injection du metal pour toutes ces j^neces est forme,

Hcit par un petit baton de cire de 1 ligne de diametre, que Tor? oa-

blit de la piece en cire au ttnu du moufle (pour le creuset), soit en
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:

;

piatifjuant un trou a travers le modele au milieu de la cuvette, si

c'est une grande piece, ou a reiidroit le plus commode si c'est une

petite piece. Ce trou de 1 ligne de diametre, est alors bouche a la

eire. Si ce trou d'injection passant a travers le modele ne se trouve

pas a aboutir vis-a-vis le trou du moutle, ce que Ton constate en Vy

ajustant, alors un petit prolongenient en cire conipletera le canal.

Dans le cas d'une grande piece, il vaut mieux etablir une issue

pour I'air contenu dans le moule ; ceci se fait au moyen d'une broche

tres fine, que I'o i insere dans un petit trou perce a cet effet en avant

du modele, cette petite broche doit toucher a la piece en cire. C'est

en retirant cette petite broche apres la mise en moutle que Ton se

trouve a creer une sc.'tie d'air. Pour les petites pieces, cet t^vent

n'est pas de rigueur, le materiel otant suffisamment poreux.

-^ *>^-
^



2eme PARTIE

MISE EN MOUFLE
Cette partie du precede est la plus importaiite. De son execu-

tion parfaite depend le succes.

Apres avoir mis tremper dans I'eau, pendant une minute,

votre modele portant la piece en cire, gachez ce qu'il faut de platre-

sable a consistance ordinaire pour emplir a peu pres le fond du

moutle, plongez-y le modele en ayant soin d'ajuster le trou d'injec-

tion, ou le baton de cire vis-a-vis c prati(iut; dan;-; le for ' du

nioutie pour I'introduction du oreusot. II faut avoir soin de laisser

Rortir du moulie la petito broche pour Fair. Puis la sutjstance s'etant

un peu Holidifiee, prepare/ un autre bain a consistance de creme cette

fois et completez I'emplissage du mouile en ayant soin de verser

toujours a I'exterieur des dents, tout en frappant le moufle sur un

objct (luelconijue, afin que le materiel liquide s'introduise entre les

dents de la nianiere la plus complete possible. J'insiste sur ce d(^-

tail a cause de son importance capitale, car la casse n'est pro-

duite (}ue par I'introduction du metal entre les dents. Le mouile

etant reui{)li, fermez et appliijuez les vis legerement a la main pour

ne pas serrer la broche. Pour obtenir maintenant une ^latrice invi-

sible, mais d'une exactitude parfaite, il ne vous reste qua produire

de la maniere sui\ ante la volatilisation de la cire.



Seme PARTIE
'A/\/\f\r—-

VOLATILISATION DU FAC-SIMILE

Au bout d'une heure ou plus enlevez, la petite broche, vissez le

manche du moufle, et mettez a nu I'extr^mite du baton de cire, en

nettoyant avec soin le trou pour I'introduction du creuset. Mettez

alors le moufle sur un brulour a gaz, le trou d'injection en bas, cou-

v*'ez et chaufFez moderement, jusciu'a ce que la cire soit a peu pres

toute coulee, puis tournez le moufle le trou en haut. Au bout de

deux heures en tout, si vousaugmentez la chaleur pendant laderniere

demi-heure, il n'y a plus de vapeur dans le moule, ce dont vous

devez vous assurer d'ailleurs en soufflant a la bouche au moyen du

tube a cet eiFet. Si vous ne voyez rien sortir par le petit trou laiss^

libre par la broche, tout est pret pour le coulage.

Je recommande tout specialement de manier le moufle, pendant

cette operation, avec toutes les precautions possibles ; la moindre

secousse pourrait faire egrener le moule dont la matiere est tr6s

fragile.

"^m^r



4eme PARTIE

FONTE ET COULAGE
Catte matrice invisi}>le peut etre remplie avec un metal lour.i

sans I'aide d'un appareil special, pour les deutier.s inferieurs, en

terminant Touvrage par la doruro. Dans ce cas, il est necessaire

fl'etablir quelipies trous d'event de plus. (*)

Grace a I'appareil (pt:; je presente aiijourd'hui al'universentier,

le coulage est la partie la plus simple et la plus facile de tout le

proct^d(^. Yous n'avez qu'a mettre le moulle en place, le^trou d'injec-

bion ajuste a la base du creuset, et en faisant jouerla visde pression

vous obtenez un joint hermetique. Mettez alors raluminium (en

lingot autant que possible) une plus grande quantite que recpiis,

dans le creuset, et chargez le reservoir d'air au moyen de la petite

pompe. Quijize couj)s de pompe sulHsent. Chauffez maintenant au

nioyen du chalumeau faisant partie de I'appareil. Pendant ce temps

il faut eviter de toucher au raatal dans le creuset, et surtout lors-

(lu'il comaience a fondre, ne jamais presser sur les lingots. An^Afot

que le nu'tai est fondu (ce (pii prend apeu pre.; 10 minutes), appli-

que;: le couvercle sur le creuset au moyen de levier et appuyez for-

tement jusqu'a refroidissement, c'est-a-dire jusiju'a ce que le creuset

(*) Le nioufle Whitfcy oniinaire avec un troii il'uii dciiii pouee au fond ut an reutre pour

I'injcctiou du metal, est tout, ce iju'il faul-
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8oit de couleur sombre. Si pendant ce temps il arrive que le metal

en fusion .s'echappe (luelque part autour du moufle, il faut imme-

diatement le refroidir avec un linge mouiUe (luc I'aHsistaiit doit

avoir sous la main. Ouvrez alors le creuset et detachez le moufle en

tournant quel.pie peu la vis de pression. Avant d'ouvrir le moulle,

mcttez-le refroidir lentemeiit pendant une heure au plus.

Le travail de la piece en aluminium est le meme (lue pour le

caoutchouc. Le polissage reussit a merveille aNCc la ponce et le

bouchon. La roue de feubre aveo le rouge a bi.)i>utier donne le der-

nier poli.

Pose des gencives continues

Le celluloide rose est le materiel par excellence-, pour \vh gen

cives, en ce qu'il n'attaque pas I'aluminium. Apres avoir execute au

ciseau des rugosites profondes a I'endroit que vous d^sirez recouvrir,

faites vos gencives en cire, et mettez en moufle dans le platre ordi-

naire les dents en bas plongees dans le bain jusqu'a la cii-e, mais 1<^

devant de la piece un peu plus eleve, de maniere a ce que le contre-

moule, que vous coulez comme d'habitude, puissese separer aisement.

Puis, lacireenlevee et le metal bien nettoyeal'eaubtmillante, mettez

une bande en celluloide de la largeur desiree, ramollie dans I'eau

chaude,alin(iu'elletienne en place, fermez le moufle, et procede/

comme a i'ordinaire pour le celluloide.
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Reparation des dentiers en aluminium

La seule reparation a faire a ces dentiers est de remplacer une

ou plusieurs dents cassces. Je vais indiquer quatre moyens differents.

D'abord la pose au moyen de I'oxiphosphate de zinc- II s'agit de

percer deux trous, un peu agnrndis au fond, a I'endroit des ancien-

Ties epingles, et d'y presser une autre dent semblable, les ^pingles

.rarnies de ciment. La seconde maniere est de preparer I'endroit de

la dent cassee connne pour le caoutchouc et d'y fixer la dent nou-

velle au moyen d'un petit niorceau de celluloide, comme Ton agit

d'ordinaire pour cette substance. Le caoutchouc reussit tres bien, le

rose surtout, niais il a I'inconvenient de teniir unpeu le metal. Dans

ces trois methodes de reparation, I'on comprendra qu'il est tres facile

de dissimuler presque completement la substance que Ton emploie

pour fixer les dents. Le quatrieme moyen est par raluminium. La

dent cassee enlevee, Ton prepare I'endroit encore comme pour le

caoutchouc ;
mettea la dent nouvelle en place au moyen de la cire

pure, conmie vous desirez la voir une fois I'ouvrage fini, puis plongez

la piece en moufle dans le bain platre-sable, apres avoir etabli un

petit baton de cire d'une ligne de diametre a partir de la cire de la

dent au trou d'injection. De ce moment, agissez comme pour une

piece neuve.
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Soins a donner a I'appareil

Le creuset n'e«t jamais otatru<i loraque le nwtal est eni|-.l"y.-' <"

lin..ot, et I'on peut y laisser Texc^dent prfit a xervir pour une autre

coulee L'on peut dans tous les ca» le vider en chauffa.it etenapph-

uuant I'air comprhne. La pellieule qui reste au dedans s-enlive (.«.-

lement a froid. Pour proteger le creuset de ratta,,ue violente d«

chalumoau, il suffit d'enduire legerenient, de temps en temps la

partie exposee d'une mince coucl.e de lait de magnesie, forme <1 un

melange d'eau et de magnesie.

Maniere de rendre a raluminium sa

blancheur

Si dans le procede de la pose des gencives, ou dans les repara-

tions, votre mital a subi des alterations qui lui enlevent Bon eclat,

il est tres fcicile de le lui rendre de la maniere suivante. Dans une

coupe en porcelaine. que vous trouve. che. les pharm,u.i,ens, mettez

une partie d'acide nitriqne et trois parties d'eau et fa.t.s chanfier

iusqu'i ebullition. Plonge. alors la piece dans cet acide ,hlu^ en

ryagitant ;
pendant quelques sccondes, puisdesuite dans an ban. d eau

bouillante. r,5pcte. la mcme operation une fois encore, et votre piece

sera d'une blancheur cclatante. Le dernier poU ne doit se donner

qu'apres ceci.
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Usages et destinations de Tappareil
automatique pour le coulage

des nietaux

A part Ics dtintiers ordiiiaires, completH ou partiels, les ouvrages

on pout a bandeaux ou sur pivots, avec ou sans faces, externesen or

ou en porcelain*^, j'ai reussi merveillouiement a couler des ol)tura-

tcurs ou plombages on aluminium, (jue j'ai cimentt^s dans des cavites,

dont j'avuis {)ris au preala])le I'omprointe en cire pure. La pose des

CMuronnes on aluminium sur des racinos oxcedant les gencives, donne

los resultats les plus durables, lorsqu'olles sont coulees avec des petits

ancres a I'interieur, (jue le ciment emprisonne avec succcs dans les

ca :aux ou les cavites de ces racines.

Je terminerai ce travail on enseignant le moyen d'executer en

aluminium h? j)remier instrument dont se sort le dentiste pour la

pose des dents, le porte-empreinte, Coulez dans un porte-empreinte

un modele en platre-silox sur lequel vous appliquerez une feuille de

cire de I'opaisseur desiree, on y ajoutant la queue de rigueur et

le baton de cire pour lo trou d'injc -tion. Le reste de I'operation se

fait comme il est indicpie plus haut. Enfin tout ce que I'on pent faire

on cire est copie fidelenient au moyen de cet a'ppareil. Des roses en

cire out ote copiees avec la plus grande exactitude. Les bijoutiers

ot les fo'ndeurs trouvoront, dans cet appareil, I'oljjet le plus desird

pour executer avec facilite ce (|ui lour demandait tant de labour

jus(iu'a ce jour.




