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RAFPORT

SUR LES

DEPOTS DE FER CHROME DES CANTONS DE L'EST DE LA
PROVINCE DE QUEBEC

PAR

Fritz Cirker, I.M.

INTRODUCTION.

[’augmentation rapide de la production du fer chromé au Canada
depuis 1902, établie par les statistiques, semble indiquer que l'exploitation
et la concentration de ce minerai sont destinées & devenir des industries trés
importantes au Canada. Jusqu’a 'année 1902 il n’y a pas eu de production
réguliére et les gisements n’étaient guére que prospectés et un peu travaillés
a la surface Vu leur condition spéciale d’existence qui en rendait I'exploi
tation difficile, et les frais pour rendre le produit marchand, il n’y avait pas
alors une marge de profit suffisante
\ujourd’hui les conditions sont bien différentes: Les affleurements

erts ont été dans la plupart des cas suivis en profondeur et ces dépdts
mt ¢t3 exploités par des méthodes plus rationelles et plus pratiques; de

plus les procédés de concentration ont été perfectionnés de telle facon qu’ils

ruére susceptible d’amélioration
Dans ce rapport nous nous sommes efforeés de résumer toutes les infor

S (ue nous avons pu H‘:r"! I SUur ces minerais et nous n-\itl‘

| sera intéressant non seulement pour les personnes exploi
tant des mines de fer chromé, mais aussi pour celles qui &’occupent de 'utili-
sation et de la vente de ses produits commerciaux. D’ailleurs la littérature
fechnique sur ces sujets est peu considérable et tellement dispersée dans
des journaux industriels et des rapports officiels, qu'il a été trés difficile
d’approfondir toutes les phases de la question. Nous nous proposons d’étu-
dier et de discuter les conditions d’existence L'n"uin:’iqlln' de ce minéral aussi
bien au Canada qu’en pays étrangers; la forme et la consistance des gise-
ments ; leur maniére d’étre; les propriétés des minerais et leur composition
chimique; les différentes méthodes de concentration; les applications du

chrome, de ses alliages et de ses <|||H]m~1"\.



Au sujet de la concentration nous nous sommes bornés & mentionner et
& décrire les machines pour le broyage et la concentration qui sont générale-
ment employées dans les ateliers de la région; nous donnons également un

sommaire des principes de la séparation du fer chromé d’avec les gangues

qui ’accompagnent, ainsi qu’une description du type d’atelier en usage.

Les croquis des gisements de minerais ont été faits d’aprés nature et
les gravures d’aprés des photographies dont le plus grand nombre ont été

prises par nous.




CHAPITRE 1L
HISTORIQUE.

L’histoire du fer chromé débute avec la découverte méme du métal
chrome. TLes deux dates 1794 et 1797 sont mentionnées & ce sujet, mais
comme la découverte a été faite en France, nous pouvons supposer que cette
divergence est due au fait que la publication de presque tous les journaux
scientifiques francais fut suspendue de 1793 & 1798, et que quand elle fut
reprise quelques-uns de ces journaux étaient antidatés. jusque de quatre
années. Pendant la fin du dix-huitiéme siécle le minéral crocoite (Dana,
Chromate de Plomb Pb CrO,) fut pour beaucoup de chimistes un objet de
discussion, car on savait qu'il contenait une substance minérale alors non
classée. En 1762, Lehmann dans une lettre & Buffon, “De nova minerae
plumbi specie cristalline rubra”, décrit un nouveau minéral venant de
Sibérie. En 1786 Lehmann l'analyse et trouve qu’il contient surtout du
plomb et que les “ minéraliseurs” sont de I'arsenic et du soufre. En 1797,
Vauquelin alors professeur de chimie a 1’Ecole Polytechnique de Paris
examine le méme minéral et annonce qu’il contient un mélange intime de
fer, d’alumine et de peroxyde de plomb. Le résultat de ce travail fut publié
sous le nom de Macquart, célébre chimiste associé & Vauquelin dans ses
recherches!.

Antérieurement & Vauquelin, Klaproth, chimiste Allemand g’était occupé
de la question, mais le résultat de ses recherches fut précédé par la décou-
verte de Vauquelin. La publication des travaux de Klaproth fut faite par
une lettre écrite par lui & la demande de ’éditeur de “ Crells Annalen 2, et
dans laquelle il annonce qu’il a dissout le minerai de plomb Sibérien dans
Vacide chlorhydrique, et qu’aprés avoir libéré la solution du chlorure de plomb

il a saturée avec du carbonate de soude qui a précipité la “chaux métalli-
que ™ ainsi qu’il a appelé ce produit. La lettre était accompagnée d’un petit
échantillon de ce précipité (qui était sans doute de Poxyde de chrome); il
ajoutait aussi qu’il I'avait fondu sur du charbon de bois avec du sel micro-
cosmic et du borax et il envoyait le bouton caractéristique qu’il avait ainsi
obtenu®,

Klaproth dans son dictionnaire de Chimie sous le titre “chromium ”
annonce briévement qu’il a soupconné la présence d’une nouvelle substance
métallique dans le minerai de plomb, et que Vauquelin ’a devancé.

1 Chrome in the Southern Appalachian Region, W, Glenn, Trans, Am. Inst
M.E,, vol. xxx, p. 480.

2 Chemische Annalen, Helmstadt, 1798,

8 Chrome, Ibid, p. 483.




Vauquelin aprés avoir dépensé beaucoup de temps & faire des expériences
gur le nouveau minéral crocoite, reconnut qu'il était formé d’un sel cristallisé
naturel dont I'acide se transformait facilement en un oxyde dont il supposait
que la base devait étre un métal. Subséquemment il réduisit I'oxyde, isola
le métal dont il décrivit les qualités et caractéres, et lui donna le nom de
chrome qui a depuis été adopt? en chimie.

Les “ Annales de Chimie” du 19 janvier 1798, renferment un compte
rendu de cet important travail sous le titre suivant': “Mémoire sur une
nouvelle substance métallique contenue dans le plomb rouge de Sibérie, et
qu’on propose d’appeler chrome, & cause de la propriété qu’il a de colorer les
combinaisons ou il entre. Par Vauquelin. Lu & la premiére classe de
I'Institut National le 11 Brumaire, an VI (1798) ”. L’auteur décrit minu
tieusement le travail fait antérieurement par Macquart et lui-méme, il men-
tionne que Blindheim a trouvé de nombreux corps dans ce minéral, y compris
Pacide molybdique. D’aprés le rapport du travail de Vauquelin il n’y a pas
de doute qu’il a identifié plusieurs des oxydes du chrome. Dans un autre
mémoire publié dans le méme volume, Vauquelin donne des détails sur la
méthode par laquelle il a isolé le métal chrome. Le 2 de Brumaire an XI
(d’aprés le nouveau calendrier inauguré avec la Révolution Francaise) cor-
respond au 4 novembre 1797, et cette date peut étre considérée comme celle
de la découverte du chrome par Vauquelin.

Il reconnut bientdt que les sels a acide chromique et aussi spécialement
les oxydes de chrome avaient un beau pouvoir colorant, ce qui le conduisit
4 penser que ces produits pourraient avoir d’importantes applications dans
Pindustrie et les arts. Cependant la production de minerai était alors tres
limitée et en 1798 d’aprés W. Glenn2, le seul minerai commercial de chrome
connu fut déerit pour la premiére fois sous le nom de “ fer chromé™ par
P. Meder dans un article intitulé: “ Description de quelques nouveaux
minéraux Russes”, Meder mentionnait que ce minerai avait été découvert
par M. Soymonof, directeur des mines pour la partie nord de I'Oural, sur
les bords d’une petite riviére de cette région. Ce minerai fut analysé par le
professeur Lowitz, qui y trouva une composition d’acide chromique, de fer,
un peu de silice et de 'alumine. On reconnut que le chrome contenu dans
ce minéral était assez abondant pour pouvoir étre extrait pour fabriquer des
matiéres colorantes applicables aux arts. En fondant au creuset un mélange
de minerai pulvérisé et d’azotate de potesse, V'oxyde était facilement con-
verti en acide chromique qui formait du chromate de potasse qui étant
soluble dans I’eau, pouvait étre séparé a un état relativement pur des parties
insolubles du mélange. La réaction suivante consistait & traiter la solution
jaune par un acide minéral; le chromate de potasse devait alors abandonner
4 cet acide la moitié de sa potasse et on obtenait ainsi du bichromate de

1]1bid, p. 482.

2 17th annual report, U.S. Geol. Survey, p. 261.
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potasse qu'on séparait de la liqueur par cristallisation. Une autre décou-

verte de fer chromé contemporaine de celle du nord de I’Oural fut faite dans

¢ sud de cette méme provinee, i1 environ 500 verses russes de la découverte

le Soymonof.

En 1799 Tassaert, chimiste francais fit I'a s¢ d'un minerai du dé
partement du Var en France, et en publia le résultat sous le titre * Analyse
du chrome de fer de la bastide de la Carrade ™ [auteur débute par une
description physique du minéral dans laquells dit qu’il ressemble & de la
blende brune. Quoiqu’il ne fasse pas mention des travaux de Lowitz, le fait
qu’il le nomme peut faire croire qu’il les connaissait, car Lowitz dit con

ient d er le fer chrom | ral { 1 ment le mine :
4 . ¥ (

1] 1t erreurs et de fausse luct rétendit woir trouvé de

hromique, tan qu'en réalite y avait pa [ ror présent

) o1t ntionner « n 1881, Mq { dav qui travaillaient alox 1

( n Hopkir yubliérent i I inaly ] (

! 1 po ( atée I ( t a V0l

léveloppé le procédé de décomposition employé pour les premieres analys

11¢
I 1820 K remarqua que els de ¢l ne pouvaient itiliser
) 1t ture « lonnant d 01 ¢ Marquie | & or 1 ) t
pouvaient produire quelques-u brillantes couleurs emp
lans la teinture des tiss et en peinture nécialement vour le .
€ PO m 1 111
| '«

\ 1827 4 ‘ tait (

e mal 1 el 1 tenir le minerar dont X

( 1 \ 1 nie t1o1 rl
1 " n L ma emb q ( 1ent ni 1pale
1 () 1 1t 4 | { 1,
rl eve lans 1’0 ietait dans 1'Océan Aretique
Li nera ¢ charge I ¢ ( \1 rt jusqu aux
ra : T i : ol )

1 par I'Océan Arctique tait ¢ aux ports des edtes occidenta

irope.  En 1827 les déconvert: f romé dans PAmérique du Nord

modifierent enticrement les cor ns de cette industrie. et ce fut la réeion
1« Baltimore q menta At ent e monde ntiey “\. T¢ chronme
epu 1827 jusque vers le commenc ent de 1 Guerre de Séeession

Le compte rendu de la découverte dang le comté de Baltimore est int
ressant a4 connaitre, et M. Glenn a raconte ainsi Dans 1’6t le 1827

Ibid, pp. 261
W. Glenn, Am. Inst. M.E,, vol. xxv, |
Ibhed




Isaac Tyson, Jr, remarqua sur le marché Bélaire, & Baltimore, une charrette
chargée d’un baril de cidre qui y était callé au moyen de pierres noires pe-
santes. (’était du fer chromé et a cette époque et & cet endroit il n’y avait
peut-étre que le jeune Tyson possédant les connaissances suffisantes pour
I'identifier, et le hasard avait fait qu’il les rencontra. Il avait déja vu de ces
minerais & Bare hills, la premiére localité américaine ol on les avait trouvés
et qui était prés de la maison de son pére alors située 4 6 milles au nord de
la ville; il avait aussi étudié les composés du chrome dans les premiers
ouvrages francais sur ce sujet et était familier avec tout ce qu'on en con-
naissait alors. Les pierres en question venaient de la surface sur une ferme
du comté d'Harford, située a 27 milles de la ville vers le nord-est.

En 1828 M. Tyson découvrait du fer chromé sur la ferme Wood, dans
le comté de l,wlllzl\h‘l'. Pennsvlvanie. (Cette [)!'ul\l‘i\/'lnl'.i w“lc"w\]\lnll o réouliere
ment depuis cette époque jusqu’a maintenant, sauf de 1868 & 1873 et a
produit 100,000 tonnes de minerai de haute teneur. En outre des endroits
ci-dessus mentionnés, des découvertes subséquentes furent faites & Rock
Springs, Maryland, et & plusieurs autres points de moindre importance

En 1848 de gros dépits de minerais furent découverts par le professen

Lawrence Smith, prés de Brusa, en Asie Mineure, & environ 57 milles au
sud-est de Constantinople. On en trouva aussi un autre dépot important a
ITarmanjick, situé & 10 ou 15 milles au sud de cette premiére localité. Ces
dépots ne se dévelopérent cependant que trés lentement, et ce ne fut que
douze ans aprés, vers 1850, que leur véritable importance fut reconnue, aussi

bien en Europe qu'en Amérique. Depuis cette 4poq

jue ils ont pratiquement

fourni des minerais & tous les marchés du monde et pendant bien des années

1 cause de leur bon marché relatif, M. Tvson les a utilisés & =a manufacture

de Baltimore

En 1870 du fer chromé fut découvert en le comti

Del Norte, par des prospecteurs que M. Tyson y av Baltimor«
Ce gisement fut exploité pendant quelques années et produisit une grande
quantité de mineral, Cette découverte fut suivie d’autres dans les comt

de Sonoma, San Luis Obispo et Placer, et maintenant la chromite est un

minerai trés répandu en Californie, ayant été constaté dans plus de la moitié
des comtés de cet état Les gisements non développés et les affleurements

sont d’ailleurs trop nombreux pour étre décrits.

La présence de la chromite au Canada est mentionnée pour la premiére
fois dans le rapport de la Commission Géologique pour 1847-1848. On y
décrit un gisement sous forme d’une veine épaisse d'un pied sur le lot 26,
du rang VII, du canton de Bolton, un échantillon analysé par le Dr Hunt
ayant donné 45:909% de sesquioxyde de chrome. De plus un gros bloc de
fer chromé pesant 600 livres ramassé prés de 'extrémité inférieure du la
Memphremagog, indiquait une veine d’au moins 18 pieds et donnait a

Panalyse 49-75¢




D’aprés le rapport de la méme Commission pour 1863, il aurait été
extrait une dizaine de tonnes en 1861 aux environs du lac Nicolet, dans le
canton de Wolfe.

De 1886 & 1888 plusieurs découvertes furent faites dans Wolfestown,
Leeds et Thetford.

En 1884, d’aprés un rapport de M. Obalski, du fer chromé fut trouvé
prés du Lac Noir et subséquemment d’autres découvertes furent faites dans

le voisinage, notamment dans le canton de Coleraine. C’est d’ailleurs dans

ce canton que les plus importants travaux de mine furent exfcutés, et I'es
ploitation et la concentration du fer chromé y constituent une de ses princi
pales industries

CuroME METALLIQUE ET MINERAUX CONTENANT DU CHROME

Le chrome est une substance pen commune et qu'on ne trouve pas a

I’état natif. On le rencontre dans plus

1Irs minéraux tels que la crocoite ou
chromate de plomb mais surtout dans le fer chromé ou chromite qui en est
le principal minerai et celui ordinairement employé dans la manufacture du
chrome ¢t de ses composés

On prépare du chrome métallique gous forme d’une poudre cristalline
brillante vert clair montrant au microscope une agglomération de cristaux

blanc d’étain et avant une densité de 6-81. Le métal fondu est aussi dur et

résistant que le corindon, sa température de fusion est plus élevé que celle
1 }u‘ﬂu:w, il n'est pas magnétique et chauffé a 'air ou dans Poxveéne 1l ne
‘oxvde que lentement. Chauffé 4 la flamme Irique il brile en émettant

une lumicre brillante et des étincelles; fondu avee du salpétre ou du chlorate

potasse il se transfon romate de potass | ) «ement
e le ehlore t 2e ( out ravidement dans ¢ 1 drique L 1€
sulfurique étendu ne I'attaque que lentement & froid, mais en chauffant il le
dissout ave g-'ll!'wﬁj- n d’hvdrogéne. L’acide azotlque meme concentre et a

chaud n’a que peu d’action sur lui.

La crocoite est un chromate de plomb (PbCrO,) contenant 31-1%

d’acide « romique et 68-9¢ d’oxyde de plomb. (¢ néral (ainst que men

tionné dans un paragraphe précédent) a été a la fin du dix-huitiéme sidcle

n sujet de discussion de la part de chimistes éminents poun 1 ra n quon

savait qu'il contenait un élément étranger, mais & cette époque non encore
identifié. (’est sur ce minéral venant de Sibérie que Vauquelin entreprit
ses importants travaux qui aboutirent a la découverte du chrome. Vu sa
rareté il n’a pas d'utilité commerciale mais est intéressant au point de vue
minéralogique.

Le minéral chromite a une valeur économique bien autrement impor-
tante.




ProprifTés PHYSIQUES ET CHIMIQUES DU FER CHROME.

La principale source du chrome et de ses sels est la chromite ou fer-

chromé,  Ce minéral ressemble extérieurement & la magnétite, et au début

clait frequemment confondu avee ell [saac Tvson, de Baltimore, le créateur

de Vindustrie du chrome avait méme acheté des tonnes de sable magnétique

pensant acheter du sable de fer chromé.

La cassure fraiche de ce minéra une couleur noire de fer ou mnoire
brunatre epel t ( n venal le "1 urquie pre
sentent ne teinte jaunit n.  Fraichement  bris a une couleur
noire brunitre et rave le verre, maéi ju'il est as iable pour s’égrener
sous les doigts. Tl contient théor ent 3¢ le protoxvde de fer et 689
de ’"‘WM\\!'H de chrome conduisant v formule FeOCr, 0 [l est .m'H'wl
et opaque avec un aspect semi-meta en plagues minee 1l est “”“"i”"
fo1s rouge jaunitre; en poudre impalpable il est invariablement brun, cette
couleur devenant plus prononcée a L proj le de chrome. 1l
est fragile et de cassure inégale: sa densité est de 55 (échelle Mohs) et a
I’état pur a une densité de 432 a4 156, sa structure est finement granulée et
auelquefoiz massive Fraichement miné il est tr resistant sous le marteau,
tandis 114 | aut < miner S auetfol e X DOSES irents atmo
phériques se réduisent facilement en sable L.es minerais de ome venant

d’Asie sont friables et les chargements contiennent beaucoup de petits mor
ceaux et arrivent dans un état finement pulvérise l.es minerais canadiens

gsont trés durs et résistants et peuvent Ipporter les manutentions et trans

ports, le ypeditions contenant meoup de egro s, Quelques minera
de Turquie sont treés friables et ne contiennent guére de morceaux, ils sont
generalement sous une forme ressemblant 4 du eravier fin et a du sal

La mite cristallise ) forme octacdre dans le syvstéme isoni
trie mais s s i (uoiquon en ait trou |

uns dans la grande mine Wood, en Pennsylvanie, propriété de M. Tyson
('lm‘-:m. cristaux ont bien ét trouvés dans les sables chromiféres mais on

ne peut les identifier & 'eeil nu. Le )

g cristal qui ait été trouvé 'a été

par M. W. Glenn: il mesurait 6 millimétres dans sa plus grande longueur
Ce cristal qui est un octacdre parfait est maintenant dans la collection du

professeur William Simon, de Baltimore

Il est quelquefois faiblement n e, mais se distingue bien du fer

magnétique Dans la formule FeO(

un des composés métalliques, ou
méme les deux sont toujours plus ou moins remplacés par de l'alumine, de
1 magnégie, de la chaux et de la silice et d’autres gangues minérales, mais
en trés petites quantités. En général une partie d’oxyde de chrome est

déplacée de facon que des minerais contenant plus de 509 ne sont vraiment

pas abondants. M. W. Glenn, une autorité en fer chromé, assure que 'expo

sition de Russie & ’Exposition du Centenaire 4 Philadelphie renfermait un




échantillon marqué 599% d’oxvde
v de minerai tenant plus de 56¢
choigi dans un chargement dont
variétés contenant peu de chron
spinel et sont classés =ous
formule chimique en est (M
minéral g’approchant du spine
partie remplacé par du fer et l'al
La chromit t infu
flamme réductrice elle fon
magnetiqu A v

haudes, montrent seulement la «

chrome en refroidissant l.a

perle sur le charbon avec de
par les acides, mais peut étre d

potasse ou de soude

et il est possible w]tfl) v trouve

connaisse se trouve a Chugwater
contenant 2-459% de sesq

trouvé des radorites conter t

partie d’oxvde de chrome se ren
de ’Est de la Province de Québec!

dans la magnétite de Sutton et on

eristallisées dans une dolomite «
que le mica chromifére du 'l
On trouve de
) "
avec un calcaire terreux impur d
De jolis grenats chromifor

ot 6 du rang X11, 4°0)
nickel) dans une caleite eristallin
lans des géodes, mais ils n'or )

des dodecacdres dont les ancle

d’une couleur vert émeraude et n'e

analyse est la suivante:

XIX&me rapport de la Commis
Géol 4 »

de chrome, mais il ajoute qu’il n'a jamais
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Si ce grenat pouvait étre obtenu en gros cristaux, il constituerait une

plerre precieuse al welle que \'wllullm\w On trouve un grenat sembiable

ASSOC 1 avec de ‘.x]ull‘h, du pyroxene, de la vﬂo»l". de h““l“"‘< l¢ la

tourmaline et de I'idocrase dans le canton de Wakefield, comté d’Ottawa
On a trouvé un mica brillant de couleur vert d’herbe assez abondant dans

la gangue d¢ pyrrhotite nickelifére provenant du lot 6, du rang 1, du canton

de Hyman, distriet d’Algoma (Onfario). Ce mica a été examiné et reconnu
comime étant de la biotite chromiféres.

Les argilites et le quartz dans beaucoup de mines des montagnes Green
horn de I’Orégon, contiennent des parties vertes qu'on a souvent pris a tort
pour du cuivre, mais qui en réalité consistent en mica chromifére ou fuchsite
a I'état trés divisé, Le méme minéral se rencontre aussi & la mine Golconda,

prés de Sumpter, dans 1'0Orégon, mais présentant une teinte bleuitre.
I

On a exploité récemment en Gréce des minérais de fer chromifére qui
quoique contenant rarement plus de 509 de fer sont cependant assez abon-

dants pour donner lieu & des opérations miniéres assez importantes dans

(lllw'h‘ut'\ localités ]’l.l}\[“l‘\ M. A. Habets!, le prin 1[».”, district se trouve au
nord d’Athénes, notamment en Boétie et Locride. Tl v a la de grandes
masses de serpentine injectées au travers de calcaires blancs et jaunes; les
minerais de fer associés a la serpentine sont en forme de veines, quelquefols
dans la serpentine méme ou au contact de la serpentine et du calcaire et

d’autres fois dans cette derniére roche.

Les concessions de la Société Hellénique des Mines gont situées au nord
du Mont Ptoon. Le principal dépot a au-dela de 2 kilométres (environ 1
mille et 1-7) de long et présente la forme d’une veine entre un toit de cal-
caire jaune et un mur de calcaire blanc; elle plonge de 45° au sud-ouest. et
sa largeur varie de 12 & 18 métres. Un autre dépot au nord de celui-ci a
une largeur de 110 métres, mais qui comprend une bande stérile de calcaire;
il est actuellement exploité. Ces concessions sont reliées aux quais de
Larymna sur le canal d’Atlanta par un chemin de fer de 16 kilométres et

demi de long.

! Rapport de la Commission Geologique du Canada pour 1892
1 Revue Universelle des Mines et de la Métallurgie, février 1908
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Nous donnons ci-aprés deux analyses de ce minerai séché a 110

I IT

Pour cent Pour cent

L R S O 17-50 19-10
BEROONBONA | &5 05055 00h v kS0 D000 0-56 0-05
b S 219 2:45
Nickel ......... W WA R 0-70 056
e T P R 12:35 n. det,
UNBUE. o o vuns o aenbransslsnivessionss 0-99 0-32
T T S S — s S 1-61 0-70
BIAR. oo v evonenvivvanivs T 6:38 5:39
\cide titanique . PR 0-60 0-45
BOUIDE <5 v550n ; 0-016 n. det
Phosphore . ... e . 0-03 0-024
ATEORIO oo wives ; W latis o5l 0:01 0-029
Cuivre . B 0-01 0-017

Le production de la Société Hellénique en 1907 a été de 185,000 tonnes.
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" peut étre remplacie par du peroxvde de fer et de I'alumine, tandis
que le protoxyde de fer peut étre remplacé en partie par de la magnésie.
La silice est souvent présente comme impureté,

C'ornme la chromite est un minéral dif nt altérable, la p de
e ements la contiennent sous sa forme originaire Dar quelques chro

mites de la Caroline du Nord, le Dr Wadsworth a observé un commencement
B

cides sont recouverts d’un couche opaque due & la disparition d’alumine et

d’altiration, ainsi dans des échantillons d ('reek, des grains translu

d'oxvde de chrome.

On ne peut pas dire que les d

¢pots de fer chromé =ont b“Y'," ment dis-

tribués dans le monde, car quoiqu’on en trouve en de nombreux points, il ne

se trouve pas partout en quantités commerciales, La plupart de ces minerais

sont impurs et de mauvaise qualité, tandis que d’autres sont s éloignés et

d'un transport si difficile qu’il n’y en a que quelques-uns ayant une valeur

économique. Dans quelques cas, les gisements paraissent renfermer une
"

‘J:\'I 1« w""»,m' e mineraln, mails par un examel Mus  approf -H-!\ on

constate qu’il est #i intimement mélangé avec des matiéres étrangéres qu’il




12

est impossible d’en faire la séparation & un prix suffisamment bas pour faire
une concurrence commerciale & du minerai pur trouvé dans d’autres gise
ments.

Suivant leur manicre d’étre, les dépits de chromite peuvent se diviser

en deux classes:
(1) Dépdts primaires.

(%) Sables ou dépots secondaires,

Les sables ou dépdts secondaires sont généralement de trop basse teneur
]

pour les usages commerciaux. Ils proviennent de la désintégration de roches
dans lesquelles le fer chromé se rencontre. ILies grosses pluies entrainent ces
15 lourde int au fond, tandis que les plus légeres formées de roches
nt flottées au loin [l se produit ainsi une concentration naturelle, mais
¢ la plupart des cas n’est pas poussée assez loin pour donner d¢ \
1 ’ ’ . M
1leur es depot Cest pour cette ra n quon nattache guere Jdimpor
mnece a o« | eral ) e 1] ) mil 11 wute teneuln
p des dépdts prim ou massif
LLa chromite est toujours trouvée associée i la serpenting qui, elle-méme,
esull L | ration I 1 n tant « ) 1ne, rnblend
PYTOX I (Ces minéraux (du moins les pyroxénes), sont a4 base de chrome
i1 | ne parait pas douteux que la romite el Meme It 1orme ur ¢
elements rinaire le la meme facon que la magne
L1te I ns analogues Nous devons donc recher
cher les dépits de fer chromé dans les formations ou la serpentine est un
des principaux constituants.
[.a chromite est quelquefois associée avee d’autres minéraux économiques ;
nsl dans la Caroline du Nord, les péridotites contiennent du corindon en
meme ( que { 0X I‘H‘ rol 1 on s t AUsS8] ( ¢ Dl mnout
tant its de ce minéral se rencontrent dans des ts ou la « ymit
L rare qu n ne Ve que eu ou pa 1e corl la le plu ros
déy de mite
| ne est souvent 0C1¢ 1 ( omite dan ¢ . ¢ S 1
nsl que dans des placers da lifférentes par I \insi dar
! ip de comtés de Californie, des placers d n tienn 1
wréeciabl l¢ rair Vatine S 1 |

Oural on a trouvé du platine associé avee de la chromite qui est disséminé au
travers d’une roche & olivine.

Messieurs A. L. Hall et W. A. Humphrey, dans leur brochure * Sur
'existence de dépdts de Chromite le long des récions Sud et Esat du Complex

Plutonique de Bushvel

v
s

oclation

ne et de la chromite dans 1'Ou

[existence du platine dans quelques gisements de chromite que nous

1

avons mentionnés plus haut est trés intéressante a cause de la similitude de
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conditions dans [l'ﬂllh’”ww ce lourd métal est trouvé in sitw dans <|H~'\‘|H“~
localités de I’Oural. La plus grande partie du platine livré actuellement au
commerce provient des dépots alluviaux et pendant bien des années il n’a été
connu que sous cette forme. Plus récemment cependant on a décrit plusieurs

cas ou la roche mére de ce métal a été retracée, et on v a trouvé in situ du

platine en quantité commerciale. La premicre description d'un gi

ement de
ce genre a été donné par A. Inostranzeff; il signale le district de Nischne

Tagilsk dans oriental, ot on a trouvé du platine empité dans une

poche de « mprise dar ¢ ne-fels ” serpentinisée (dunite)
Plus ricemment, R. Sprine a déerit les dépots de platine alluvial de Nischne
Tagil ; dans cette région 1l y a une masse centrale d’olivine entourée par des
Y 1814 | roxenite et iteur remarque que | u 1au
| plus 1 ( rer m nt le n ( ruisseaux qui rsent l'olivine
dan 1€ 0181Nage 1€ on contac 1 1 nit ( I i" 18 T
mblent Ix ) t1 ) ( )a
T tour artie ntra ‘ . P, b y 1
Bushveld ¢ I ¢ tine 1
eLLe olonie dans de onaition 1na 14
[ 1 magnetite associce 1¢ 1 romite a été récemment découvert
la ferme De Kroon, & vingt milles & V'est de .. Les analyses d¢
1 t la ( plating
et M w610 ( ¢ ot | ) (€ [ 1
I1 1 pas rar tr | dans la chromite, ains s
) Wi I Baltin te s forme enthist \
€ 1 On tro ( 1 ( on dans | mines du oupe d
I Lir Ma 1 1 mtre tr
minéra t ac 1 Qv es solutions aqueuses postéri
men forn les T n 3 taine ms chimiqu
nrodu oncentratio
(L EOLO( A DERPENTINI
Comme ude des gisements d iromite est intimement liée 4 celle des
roches serpentines, nous avons jugé bon avant de discuter les dépiots eux
es de deéen l¢ 1flérenteg serpenting trouvées u Canada. en n«

iyant sur les travaux des géologues suivants: N. Giroux, Dr Bayley,
Dr Bell, Dr Harrington, Hugh Fletcher, Dr Ells, Dr A. P. Low, Dr Frank
D. Adams, ainsi (que sur nos propres observations, le tout couvrant une
wriode d’au-deld de vingt ans

Le groupe Archéen consistant dans les serpentines Laurentiennes,
Huroniennes et Cambriennes est le plus important ainsi que le plus inté
ressant au point de vue :mlu:iv‘rh,

Zeitschrift fur Practische Geologie, May 1908, p. 192
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Les serpentines Laurentiennes se trouvent dans la grande formation
Laurentienne qui couvre la plus grande partie du Canada oriental. Elles
gont principalement associés & des Calcaires cristallins dans lesquelles elles
ge trouvent dissiminées en grains de dimensions variables, et accidentelle-
ment en masses ou en couches stratifiées; la couleur de ces serpentines varie
en général du vert clair au vert trés foncé, mais on trouve trés fréquemment
des colorations jaunes [):>||<> et verditres. Accidentellement elles ])I'('wlllt‘lll des
tdches rouges causées par la décomposition de pyrite de fer dans la roche
méme. La serpentine Laurentienne contient moins d’oxyde de fer et plus
d’eau que les serpentines ordinaires.

[/indication la plus orientale de serpentine Laurentienue se trouve prés
de V’anse Pisarinco, au Nouveau-Brunswick, ot des calcaires cristallins gris
el blancs, alternent avee des quartzites, des diorites et parfois des argilites.
On remarque trés fréquemment de la gerpentine parmi ces roches, mais pas
en grandes masses. En un point le calcaire est compris dans un banc de
diorite et ces deux roches sont traversées par des veines de serpentine con
tenant de la chrysotile. Sur le ¢6té ouest des détroits de la riviere St-Jean,
de petites taches de serpentine se rencontrent dans le calcaire cristallin avec
un conglomérat de grains calcaires.

Beaucoup plus a l'ouest, dans les cantons de Grenville et Templeton, de
la vallée de 'Ottawa, nous voyons une formation de calcaire cristallin conte
nant des masses dispersées de serpentine d'une forme ellips le irréguliére.
Dans notre monographie “I’Amiante, gisements, exploitation, préparation
et usages,” nous avons complétement décrit ces serpentines ainsi que les
minéraux associés.

De la serpentine semblable a été trouvée dans la Heigneurie de la Petite
Nation, prés du canton de Grenville; dans le voisinage des chutes de Calumet,
sur la riviére Ottawa, on voit une serpentine vert péille accompagnée de phlo
gopite brune et d’apatite. Plus vers I'ouest, aprés avoir traversé la riviére
Ottawa et 4 environ 30 milles du canton de Templeton, nous trouvons encore
de la serpentine dans les cantons Ramsay et Lanark de la Province d’Ontario.
A la surface elle a une jolie couleur ambrée, mais dans beaucoup de points
elle est disséminé dans un calcaire cristallin blane, dans le canton Ramsay,
tandis que dans le canton Lanark elle est interstratifiée avec le calcaire, for-
mant ainsi une roche d’'une grande beauté. Sur les lots 23 et 24 du rang
ITI, du canton de Dalhousie, la serpentine est interlaminée avec du calcaire
cristallin granulé. Au sud de ce canton dans South Sherbrooke, on remarque
un calcaire serpentineux moucheté ressemblant & celui de Templeton. Dans
le canton voisin de North Burgess on trouve une serpentine presque pure.
A environ 20 milles plusg au sud on voit une dolomie blanche & gros eristaux
sur le lot 4 du rang X, du canton de Loughborough, comté de Frontenac, et
cn mentionne de la serpentine probablement Laurentienne dans Wollaston,
sur le lac Hatchet et en haut du lac Reindeer. Le Dr A. (. Lawson de la
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Commission Géologique dit avoir trouvé de la serpentine dans la formation

de Keewatin sur le ¢6té ouest du lac Teggau, un tributaire du Rainy Lake.

(ette roche est massive et forme une bande suivie & l'ouest par du schiste
Lhornblendique, et a l'est par une autre bande de ce méme schiste et des
trapps altérés. On voit une autre masse de serpentine dans une position
analogue sur la baie sud du lac Despair. Le Dr Lawson dit que ces dépots
présentent une certaine uniformité dans la partiec moyenne du bassin de
Keewatin, et il suppose que ces serpentines sont des débris altérés de roches
a olivine. 11 a aussi examiné dans du schiste vert une petite ondulation de

a méme roche a Pextrémité sud-ouest du Suckler lake.

M. W. S. Bayley, de la Commission Géologique, qui a fait un examen

nicroscopique de ces serpe ntines, dit que dans be aucoup on peut voir nette

ment la ‘olivine originaire, quoiqu’il ne reste pas de trace de ce
minéra Lawson mentionne que la serpentine est plus développée
ur 1’1l du détroit du Shoal lake que dans toute autre pa de

13 | ne ¢ Irpet
projetant au travers des schistes 4 hornblende noirs dans le ve 1ze iy
diate de leur contact avec le gneiss

1 y a de nombreux minéraux, mélés a la serpentine Laurentienne, mais
peu sont en quantités exploitables. On a un peu exploité 'amiante chrysotile
u canton de Templeton, mais la fibre était trop courte et ces mines furent

bandonnées

a
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du canton de Burgess, est de couleur vert pile, tachetée d'oxyde de fer et

be

donne une le pierre d’ornement

Comme la serpentine a été parfois employée et quelquefois en grandes
quantités pour certains usages notamment mélangée au plitre, il est inté-
ressant de donner quelques informations additionelles sur ses propriétés
physiques et chimiques: Les serpentines Laurentiennes ont une densite

moindre et contiennent moins d u’x‘\nj\' de Ter que les serpentines ordinaires;

nous en donnons ci-aprés quelques analyses'.  No 1, de Grenville, provenant

dun calcaire cristallin blane, couleur de jaune miel au vert d’huile, densité
17 a4 252, No 2, serpentine semblable de I'ile Calumet, jaune de cire, den
sité 2:36 a4 2:38. No 3, grains de serpentine jaune miel de Grenville isolés
d'une dolomie blanche lamelleuse par "acide nitrique étendu. No 4, serpen
ne hrune rot re on ophiolite de B ¢
| L [11 I\
Silice 9 34 11 20 4 10 39 89
Mag 130 §2° 52 10 05 38 40
Peroxvde de fer 180 08) 115 792
Ea 15 09 15 40 14 70 13 80
99 25 16092 10000 99 on
. I
| . erpentines Huroniennes sont 1 connues et ne couvrent que des
étendues limité "apres les t a Co sion (i« ique on en
trouve en deux endroits dans le comté de (‘harlotte, au Nouveau-Brur
Au nord-est e Mt \].;‘ en \ t1 e {
pentine, d illage et de \ eux 1
1 St-Stepher t e diorite 8 ¢
! f nt 4
enting 1 ) natie serpenting I | (
maome | t1 St-N (
ertaines pax montrent ( ! \ ( mn aree
nar des . Iit erpenting nviron 1 d’éna Il ne paratt
i \ € yte (quar ] 1 ( ( et
y m es Laurentié: y y leg
hes Huronnienres 1 O ‘0 e d hrome et 'absence
du caleaire eristallin leur donn 1 e tont différent de T Lau
rentiennes de cette Province

Le premier aflleurement de ces serpentines que nousg trouvions dans une

direction nord-ouest ne se rencontre pas avant le lac Abitibi: on les trouve
ld assocides avee des schistes, micacées. hornblend ques et « '~v’y:” 108, des
aquartzites dures & craing fins, des diorites et schistes dioritiaue [Tne petite

1 Géologie du Canada, 1863, page 472.
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(2) La région Thetford, Lac Noir couvrant une partie des cantons de
Ham, Wolfestown, Coleraine, Thetford et Broughton.
(3) Une partie de la Péninsule de Gaspé.
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Le premier de ccs districts qui est celui au sud-ouest, commence dans
Potton avee la frontiére Internationale, traverse ce canton, ainsi que ceux
de Bolton, Orford, Brompton, Melbourne et Danville et est caractérisé par
ine chaine de collines s'étendant au-dela de la frontiére dans le Vermont.

('es serpentines qui sont intimement alliées & une bande de diorite et de
roches dioritiques se trouvent en masses irréguli¢res, mais généralement bien
définies. Quoique les affleurements ne se montrent que ci et 1a sur toute la

distance, ils ne devient guére

le la direction générale Nord Est qui est celle
de I'ensemble de la formation. En suivant la couise de cette bande de ser-
pentine on trouve de la chromite en différents points dans les cantons de
Bolton, Brompton et Melbourne. Plusieurs essais ont été fait pour lex-
ploiter, mais dans presque tous les cas le minerai était en trop petite quantité
pour donner aux dépots une valeur commerciale. On doit d’ailleurs re
marquer que le territoire en question est en partie couvert d’une épaisse
couche de terre noire et de foréts qui en rendent la prospection trés difficile,
de facon qu'on ne peut que supposer 'importance réelle de ce terrain comme
source de chrome. Il est évident que A moins que 4.‘\<'in;u\w- foréts ne soient
Lac¢ Noir et I'het

ford il n'v a que peu e Ihh\\'l\l“‘w que 'existence de ce minerail en «

détruites par le feu, et que le sol soit enlevé comme a

commerciales soit jamais établie,

Le second et le plus important district au point de vue économique est
généralement connu sous le nom de Thetford—Lac Noir. Il commence avec

plusieurs petites éminences de serpentine au nord de la riviere Chaudiére

et dans le voisinage de cette riviere entre les villages de St-Joseph et St

Francois Dans Broughton, Thetford, Coleraine, Wolfestown et Ham on

observe un grand de \r‘u;x[‘u ment de serpentine sous forme de massifs mon
tagneux atteignant de 700 a 1,000 pieds d’altitude au-dessus des terrains
environnants et qui par leurs profils accentues et leurs surfaces altérées

donnent un aspect sauvage a ces régions. (est dans ce district que se trou
vent les célébres mines d’amiante du Lac Noir et de Thetford. (Pest le plus

aste terrain couvert de serpentine qu’on puisse voir sur le versant Atlantique

de 'Amérique du Nord et le plug important du Canada, comme contenant
toutes les mines productives d’amiante et de fer chromé de ce pays Les
montagnes de serpentine d’Irlande et de Coleraine s’étendent sur une lar
geur de 5 a 6 milles avec un éperon vers le petit lac St-Francois. De petits
affleurements de serpentine ont été observés sur la rivicre des Plantes et

dans le rang V de Cranbourne sur la riviere Etchemin

Presque toutes les mines productives de fer chromé sont situées dans

ce district, plus spécialement dans Coleraine et quoiqu’on n’ait pas décou
vert ailleurs de gros dépots exploitables, il n’y a pas de raison que des tra
vaux plus actifs et couvrant un plus grand territoire ne fassent trouver
d’autres mines productives

La plupart des serpentines des deux districts décrits ci-dessus, sont




associées a des roches dioritiques, quelquefois en grandes masses comme la
Grande et la Petite Montagne de Ham, ou en pics comme sur le ¢oté West
du Lac Memphremagog, d'autres fois en dykes. On y trouve en outre des
conglomérats dioritiques, des serpentines et des bréches serpentineuses,
Dans le troisitme district comprenant la péninsule de Gaspé, la serpen-
tine présente un treés grand développement dans la chaine de montagne des
Shickshock, formant ainsi le mont Albert et le mont Smith. On la trouwe
en bandes larges parfois de plusieurs verges, interstratifiée avec les schistes
et grés, ou quelquefois dans de la diorite avec laquelle elle forme des démes

1

ou des collines allongées de grande étendue. En explorant les Shicksho
on a reconnu que les serpentines du mont Albert contenaient de petites
poches de fer chromé, mais il vy a en outre de grandes étendues de serpentine

tellement recouvertes de sol et de foréts qu'elles sont trés d

iles
|l|‘-r-[n‘l'\w|'l.
Les serpentines des cantons de I'Est forment des masses non reliées entre
elles couvrant généralement de petites étendues dans rande série d’ardo
de schiste et de diorite, désignd mme faisant partie de la formation Ca
brienne Accidentellement elles se déveloy pent et forment des chaine
montagne, comme celle du Lac N wttelr ne 1 r
lessus de la ligne du, Queliec Central Ry. et dont la serpentine contient
toutes les mines productives de fer romé de la région. Ces mass {
serpentine qui peuvent étre considérées comme un produit secondaire sont
gansg ancun doute le résultat de Paltération d’une diabage ou d’un eabbro
olivine qui forme certains tvpes de montagnes de ce district
Par endroits la serpentine massive est en contact direct aves d¢ histes
noit tandis que dans d’autres des serpentines brise et schisteuse I
caractere différent comme couleur et structure semblent avoir pris la place
de ces istes.  Quelques-unes de ces serpentines sont pl I
mpactes et mieux adaptées pour 'ornementation que c ( rmatio
Laurentiennes Des ophiolites qui sont principalement des mélances e
tlcaires ou de dolomie et de serpentine. cette derniére dominant. se r«
ontrent en de nombreux points des cantons de 1'Est
l'outes les roches de ce district du nord du Vermont i riviere St
Laurent ont été soumises a des successions de plissements et de déplacement
et on voit la preuve de ces aections dans toute la récior e la s ti )
les se sont manifesties par st ture schisteuse de certaines parties d
, masse de serpentine. On doit ven er cependant aue la plunart
roches de Thetfo t du Lac N tout en montrant quelques failles ¢
1==ements on CS181¢ 1 n et sont ur iractere
massif
Des glissements et des fractures résultant de ces mouvements sont tros
fréquents dans la plus grande partie de la région et par endroits pai exemple,
le fer chromé a été enticrement coupé et la roche prisente alors un mur uni

Comn n G wgique, 1800-91, page 20 S
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el pol plus ou moins couvert d’une serpentine molle et onctueuse. Ce vernis
recouvre quelquefois du bon minerai et les mineurs devront examiner avec
soins ces murs avant de les déclarer improductifs.

La serpentine en vue dans les différentes parties de ce district offre des

aspects trés variés, Elle est quelquefois dure, siliceuse et d’un aspect rugueus
comme dans quelque partie du Lac Noir, d'Irlande et de Wolfestown, elle
est d'autres fois recouverte d’un vernis jaunitre. On remarque trés souvent
des plans de division qui traversent la roche dans toutes les directions et
quoique dans la plupart des cas ils ne présentent que de petites quantités de
chromite ils sont parfois l'indication de la présence de ce minéral dans le
voisinage.

Lia serpentine des cantons de I'Est a certaines propriétés qui la recom

mandent comme pilerre dornementation poul 'intérieur des maisons, mai

rros bloc ¢ serpentine, mais quoiqu’y ayant réussi, ces bloes étaient tra
« S )11 el de q uisalent 11 tabuite et empe
obtenir un beau po On peut cependant en { (
po lonnent des effet ( t rea e ur la de rat ] ter e et
frer un¢ n 1riet irs et de dessir
Lia plupart des serpentines dans la zéne du chrome contiennent une ti
petit P 1 omite, disseminee an 1 1n cta t
aivi IOV [} i int 01 ) ) pou t 1 n
traire d 1 mite, mais on ne pouvait j n ( ¢ 111
le poussiére a il nu, et cependant 'analyse chimique montrait qu’il )
tenaient de 0-73 a 6.329, de iromite.
Une hornblende fibreuse qu’on trouve que ‘,! 1efois dans les fissures de
nombreux échantillons n’aient montré que des traces, cependant dar
Iroits on a trouvé jusqu’a 6-42 le chromite, méme dar es partie
la formation assez ¢loignds les dépots de nit
| 8§ ‘rpentine p € e rome NN \I Vel
1 te

e () {
('r 0) 0O
NiO) 0:-20)
(at) 01
Mol) Q.18
Nl 0.8

10011

1 M. F. Connor, Laboratoire de la Division des Mine




AUTRES MINERAUX DANS LA SERPENTINE.

En outre de la chromite on trouve beaucoup d’autres minéraux, soit
associés & la serpentine, soit dans son voisinage immédiat, et pour donner
une idée de leur importance économique et de celles des roches dans lesquels
ils se rencontrent, nous avons réuni les informations suivantes:

L’ancienne mine de cuivre de Huntingdon dans le canton de Bolton, est
au milieu Je serpentine et de roches serpentineuses; la mine de cuivre du lac
Brompton, dans le canton d’Orford, est aussi dans la serpentine. Du cuivre
panaché et des sulfures de cuivre riches sont disséminés en petites masses
dans une bande de roche serpentineuse grise et dure flanquée de serpentine
de chaque coté, qui se trouve sur le lot 28 du rang IV, de Brompton. D’apres
un plan d’arpentage du département des Terres, il y a dans Orford une roch
chloritique quartzeuse, située pres d’une bande de gerpentine qui contient un
peu de pyrite de cuivre. Sur le lot 9, du rang A, d’Orford, et prés du
contact de la serpentine avec une diorite a diallage, on voit sur une largeur

de 25 pieds six veines de quartz; quelques-unes ont dix pouces de large, et

toutes contiennent une certaine quantite de pyrite de cuivre jaune associée
avec une matiére verdiatre ressemblant 4 de la serpentine. Sur le lot 22, du
rang I, de Garthby, on trouve une grosse masse de pyrite de fer et de cuivre
en relation avec la stratification d’une serpentine calcaire.

Des minerais de fer existent en de nombreux points des Cantons

st, associés 4 la serpentine. Il y a un dépdt de fer magnétique sur le lot

2, du rang X, de Leeds, aingi que sur le c6té ouest du lac Nicolet, dans Ia
gerpentine.

Dans la seigneurie de St-Francois de Beauce, il v a une bande de minera

le fer granulé de 45 pieds de large composé de fer magnétique ordi
d’ilménite.
Il y a généralement du nickel dans les serpentines de ce district, mais

rarement plus que deux ou trois milliémes, paraissant étre sous la forme de

silicate.

l.e Dr Sterry Hunt! a attiré Dattention sur la diffusion du nickel
observée dans les roches magnésiennes dés Cantons de 1’Est, mais cependant
on n'en a jamais trouvé en quantités considérables dans ces roches, quoiqu’on

lot

puisse toujours avoir 'espoir d’y trouver des dépots exploitables. Sur le
6, du rang XII, d’Orford, on a trouvé de la millérite (sulfure de nickel) en
petits grains et en cristaux, dissémine avec du grenat chromifére vert dans
de la calcite ainsi que dans la roche avoisinante. Ce minéral est assez tendre,
de couleurs jaune laiton, ressemblant & de la pyrite de cuivre et contient
609, de nickel.

Le minéral le plus important trouvé dans les serpentines des Cantons de

I'Est est la chrysotile qu'on appelle généralement amiante, quoique la véri

Géologie du Canada de 1863, page 738




table amiante soit de la trémolite ou hornblende fibreuse. Cette chrysotile
qui traverse la serpentine en veines irréguliéres variant de I’épaisseur d’un
fil @ 5 ou 6 pouces, a été étudiée dans une monographie spéciale par 'auteur
du prisent travail. D’aprés ce que nous connaissons, la chrysotile est rare-
ment trouvée en quantités profitables en association avec les dépits de fer
chromé.,

La pierre & savon (soapstone) qui est du tale plus ow moins compact, se
trouve trés souvent associé & la serpentine en de nombreux points des Cantons
de I'Est. Lorsqu’il est pur et compact, ce minéral est trés employé comme
produit réfractaire pour le garnissage intérieur des fours métallurgiques,

notamment ceux ou on brile de Panthracite. Vu son peu de dureté «

le découper facilement au couteau et & la scie et lui donner toutes les formes

usage; il est infusible & la température de tout four

equises
ordinaire

Parmi les roches du groupe de Québec de I’Est du Canada on doit noter
les argilites pouvant étre utilisées comme ardoises, qu'on trouve en de nom
breux points et qui ont été exploitées avee sueces Dans le canton de Mel
bourne, ¢ roches qui sont en contact avec une erpentine vert foncé

fournissent d’excellente ardoise pour toiture,
La serpentine, non seulement convient bien & la décoration intérieure,

mais peut aussi étre employée pour fabriquer de petits objets tels que chan

ehers, encriers, ( NP1 el et

En France, la serpentine est utilisée pour la fabrication du sulfate de
magnésie ou sel d’Epsom. La magnésie qu'on obtient fac ilement de ce
sulfate contribue a faire de bons ciments ues, trés convenables pour

es constructions exposées a 1'action de



CHAPITRE II.

GISEMENTS DE FER CHROME AU CANADA.

Quoique gouvent

contiennent des mii

encontrés dans le monde entier, la plupart des dépits

rais impurs ou inutilisables, in';.uuuiu sont loin des voies
de communication: il n'en reste donc que peu qui aient une importance
commer ‘1'm
Ainsi qu'indiqué dans le précédent chapitre, ces dépots sont classés au
point de vue de leur origine comme primaires et secondaire o8 dép
gecondaires sont formés de sables provenant de la désinte tion de roche
contenant de la chromite, mais dans le plu rand nombre de minerai est
G'une teneur trop basse pour avoir une valeur commerciale. (“est pour cette
ralson que nous ne no CCUPoONs d dépots  prim et dans ce
chapitre nous déerirons leur manic oétre, leur relation I AV
formations les contenant, leur forme et la facon dont ils se développent
Au (Canada. la omite ne e rencontre pas en veines propre nt dite
mais en masses irréguliéres et en poches, ¢’est-ia-dire er wents sous forme
l¢finles et sans que leur le ST t une direction ™ 1
ifférentes masse 1 { 1 ne na { ) 1 1 I
elations entre Lenr 1 N s e t
que () p ( ( \ (
( o1 d 1 1 1 100 () Ouve
fissures et raltle ( 1hon Le ( 1
d’autr t nt ( 1 nt 1 el
( mot ’ tion . !
I I SUT I
" (
( I particularite
I'T I Q ( 1 I 1 re entre
o : { ( L serpen
! I ( 7 0 es partic ne contact donnent
! neur tible dem ment aux ateliers de

meentration. Dans quelques endrojts il est bien manifeste que les glisse

ments ainsik que e md

rables dans le v« !

irrangement qui &

e mineral avee la roche ont ét« plus considé
aque loir 1 contact, ce est peut-6tre did ar
proaut 1 o1 minéral Il n'v
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< forment la zone de

a pas de ces murs bien définis qui dans d’autres dép

concentration du minerai permettant de le suivre, et 'absence de cette indi

cation et d’autres analogues sont la cause de cette grande incertitude dans

'exploitation des dépots de chromite. Le fer chromé se rencontre quelque-

fois en masses arrondies de dlimensions variables auprés du  contact de la
serpentine avec les schistes environnants, D’une facon générale, les irréeu

larites des depots de chromite peuvent ctre resumes comme suit: formation

en poches; défaut de relation d'une poche & une autre: projection de veine de

1 serpentine; elargissement et retrecisse

chrome de la masse centrale d

ment des masses de minerais; mélange intime de chromite et de gerpentine

produisant une grande quantité de minerai de teneur inférieure, bon geule
ment pour concenti 7 ne masse presque pure de chromite a
in mélange de serpenting l ( e qui passe elle-méme 1 =erpentine
\'u 1 cularté de lepo et 'incertitud jnand leur
iniere d'étr es Indications d¢ rface et les affleurements ne donnent pas
les indications suffisantes pour apprécier le ces dépits I'ous les
Ulleurements doivent étre explorés en want qu’on puilsse avoir
¢ ( ( ctendue des sements e v qualite du mineral
exploitation d 1 chromite a toujours présenté et continuera doffrir
y nd ri \ 1fse de ¢« ¢ P mation o1 'l (‘¢
( cu 1 [ Ou e s eLrc Cle ( re elles et « rent une quantitc
1 ¢ e o que qua ( t
onséquence 1mpo e d'estimer intité de « I ( tant
rieté au-deld de c ( s 1 1 | quen ¢ fait qu'on a
: o . antité de rai 1 )
[ { mtienne el re Uune 1 \1 ( ( el
nrodi e, cela p t ¢ ( 1 cation i esperer 1 | 1tre
galement es pu I t e e plu P
180N ¢ 1 ( 1 ¢ nite, ra
ChotL ¢ 1 1r ¢ dal ( r n 1 1 wnting | 3 1 1 1 (¢
a p d
{ ( 1a ( ( 1V( ( que p aa {
; . Hior ¢ 1 ( Q { t ( ( caraf
I'l¢ Ouelagueto ( O l ery r
( ' el parable au | leur 1ent
( ~ 1 et « Deu r de q 1608
d’énaisser \ ntellement on v e mine
olide ¢ son lustre métallique dan 1 roche de la surface et cela peut otre
( e e e li I"'existenc lu minerai n situ
\ 1 Y ] 141 1 11}
| 1V( 188 ( ades debris ou ¢ morceaux lLibres de
1 ral dans e | mér ) nt de 1'érosion ou de la décommposition d’u
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dépot de chromite au-dessous. Il est évident que dans la majorité des cas
ces fragments de minerai, §'ils sont trouvés en quantités appréciables, sont
Pindice de la présence d’un dépdt massif, mais lorsqu'on les trouve sur les
versants de montagnes et dans les petits ravins, les conditions peuvent étre
différentes, Les fragments de minerai ou quelques-uns d’entre eux apparte-
nant originairement aux dépdts sous-jacents pedvent avoir été transportés par
les eaux ou les mouvements du sol et déposés plus bas que les affleurements
d'ou ils proviennent, et quelquefois assez loin. Ainsi il arrive parfois que
nous trouvions ce qui parait un gros dépdt de chromite dans le sol, mais rien
dans la roche solide au-dessous. 1in prospecteur inexpérimenté qui exami-
nera une telle propriété sera trompé par ces indications et en conclura qu’elle
contient des dépots de chrome, tundis qu’en réalité elle ne contient pas du

tout de chromite in sifu.

DeE 1A VALEUrR CoMMERCIALE DES DEprOTS DE FER CHRom

On peut aisément constater l'irrégularité des gisements de chrome en

examinant les diverses mines actuellement en opération, et nous n’avons pas

trouve Opots s scsemblant, mais toutes sortes de forme t de condi
tions différentes. (’est Mr‘.H'u‘.fl‘,'l..‘ est difficile de les déerire complétement
et méme de donner une lée juste de leurs irrégularit’s. Dans certains cas
1 e 13pots en forme d ntilles de minera le \ ter
d’autres fois ils sont en forme de langues ou ophvses d 1elq ouces a
) pieds et de larg ra mme proj I'une mass itrale ; on
en trou si en forme de boules ou d’accumulations de rognons distribuées
l|.|¥’~ le !r'l‘[rvrm\J le | ures dans la =erpentine solide ou lans le volsinage
des contacts avee des intrusions granitiques; enfin a 'état disséminé dans la
masse de la rocl
D ( ( ) ent de la
( 10 1 ) § A aua n ( I 1 et e et se
ébarrasse 3 I | | ) te
() 1V¢ { el r { ( p ton 1 fer
( I ( ( ’ 1 { uef
( 1°n no Da elane 1 ( ( taines de ces
lentille montrent des 1 | lémarcation | nette 1 ntact vee la
1 i \ ) eI ¢ 1 Imine
Montr D la plupart d ) int t. obser e transition
| L& ( | ( | 1t
( I'¢ ent la p 1 Ml du minerai
Y 1 (¢ 1 1 nt 1 ( 11
00 mtentior ( ) ( n nd de 1 ( lon
1 p Po | ( el contiennent ( lay ( o1t men
tion ( cette variéte titue la pa [ ti ertaines mines, et
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considérant D'irrégularité du minerai pur, il est douteux gu'une mine puisse
s'exploiter profitablement sans ces minerais disséminés,

Al

de la grosseur d'un pois et plus petits,

at disséminé, la chromite est distribude dans la serpentine en

¢ trouve souvent ainsi

¢ voisinage de masses de minerai pur, tel qu'expliqu? plus haut, formant
la transition de la roche a ce minerai pur. On la trouve aussi souvent sous
cette forme dans des fissures de la serpentine et souvent dans le voisinage de
dykes de granit.

Quant & la forme de ces minerais disséminés, on remarque dans quelques
mines un arrangement stratifié, dans d’autre une forme en lentilles ou en

poches Les

urements de ces minerais inférieurs ont un aspect spécial,

es grains sont recouverts d'un vernis brunitre et la serpentine avant une
couleur rouillée; dans d’autres cas, surtout pour les variéts plus tendres, la
couleur blanche ou grise domine; dans tous les cas cependant les affleurements
de ces minerais sont faciles & reconnaitre et & localiser.
On a dit que des ‘~‘[w'~ de chromite pour avoir une valeur con [
doivent se trouver prés du contact de la serpentine ay s formations de
e quartzeux et d’ardoise, ou prés des dykes de diabase « de diorite
Ces conditions se rencontrent dans un cas ou deu lans ce distriet, mais
nous n'avons pas constaté que it une régle générale e f elques
uns d ol o108 ements sont loin du contact, de méme que d’excellents
1épots d'amiante rencontrent au centre de la formation de ser) A
la mine Montréal, la formation contenant le chrome est a n « mtact
tan q 1 ne v méme pas d ntact ] s | 1 [ inde
sGMind 6, du rar B, (‘oleraine ()
cit un certain nombre d’exemples les dépiit loitables se tr t 1
nta et ho ivent bie ot ( | 1
ment oute la surface de la roche u nen qu au contact
N 1 e]a t plus t lan 1 I ) | rON« SOTT
¢ Ot 1 1L tre ¢
DYKES GRANITIQUI
La serpentine est souvent traversée par des dykes de granit qui sont par
conséquent plus récents qu'elle. Tls varient en dimension de 1 4 2 pieds de
irge i 50 ou 100 pieds pour les grosses intrusions et quelques  variétés

rrises et rougeitres forment de grosses collines entre |

et Lac Noir,

On remarque trés souvent ces dvkes dans le voisinage des dépits de

es village de Thetford

chromite sur la formation desquels ils ont en une influence favorable; ils

coupent la s rpentine dans presque toutes les directions avee un plongement

généralement vertical, mais dans quelques cas comme dans le grand puits de
I I



la mine Montréal, ils sont presque horizontaux. On voit la un étroit dyke
| de

de granit décomposé de 12 & 18 pouces de large plongeant sous un ang
15 degrés. Il est rejeté et disloqué en plusieurs points sur une longueur de

20 pieds environ et est accompagné par des veinules et de petites accumula

)

2). 1l est évident que ce dyke était originairement

tions de chromite (Fig
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la rejete par « faul ueu U 1
" 1 \\‘\ LINNL
1, n aqu’il a été déplacé et disloqué par les olissements et ] -
ment bsequent s la formatior On voit un autre dyke intéressant a
mentionner ! le puits n 1 Lac Caribou de la B La
( e ar Ishestos Co, (e dyke granitique d’ largeur de 25 a 30
eds une direction N.O. 71° et un plongement sur 1’horizontale
es deux ot il v a une cumulation assez cons d’excellent fer
ron qui 1 diminuant et e transforme en minerai disséminé <!11.HIA" Ol
( 1 du d
Dans bien des cas les instrusions ont brisé et altéré la roche vers le
ontact: elle parait alors treés f ¢e et par endroit on remarque de fortes

accumulations de fer chromé qui paraissent diies aux actions exercées par

Fintrusion de ces dvkes. Parfois ces dvkes ont ¢té enticrement rejetés et

dans les intervalles on voit trés souvent une face de bon fer chromé, mais dan
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PrororTioN DE CHROMITE DANS LA ROCHE.

[l est évident, d’aprés tout ce que nous avons dit ci-dessus qu'il y a des
variations considérables dans la qualité du minerai et dans sa proportion
dans la roche extraite; tandis qu'une mine peut fournir une forte proportion
de minerai pur, une auntre peut ne pas en donner du tout, mais seulement de
la roche riche en chromite et devant se concentrer. Dans un cas le minerai
pur formera peut-étre 20 et jusqu'a 50% du total de la roche minée, le reste
allant 4 Patelier de concentration. Dans un autre cas une mine ne donnera

que 5 4 109 de minerai pur et la différence, sauf quelques parties impro-

luctives étant du minerai disséminé utilisable et concentrable.

La qualité du minerai & concentrer varie journellement dans chaque

a4 moins qu’on ne prenne la pricaution de miner seulement une certaine
partie de teneur connue. Il est évident que I'atelier de concentration dépe nd
de la mine pour une alimentation et une production réguliére, et tout change
ment la mine est iite ressenti aw moulin \utant que I’ |
montre, la plus basse proportion de roche & concentrer gur le total de roche
extraite est de 209, tand que la proportion maxima atteint 607

F1¢ 1 cction au traver ¢ la formation de serpentine montrant i=—

irerai dissémin B) Chromite dans une
¢ minerai disseminé,
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CHAPITRE IIIL

EXPLOITATION DU FER CHROME.

Le fer chromé g'exploite par des travaux souterrains et i ciel o
Par la premiére méthode on évite les difficulte ues aux rigoureux rs di
(fanada, en foncant un puits et dirigeant des galeries dans la mass
mineral comms  fail B Lake ('] n {shestos ( ( e com

1o nloite e masse de ming ir d une la v it 1 40
pied run pun neling o 6 pleds 10 pieds ¢ leda ) SA.0(
\ n est (1] I | ) | t ( 300
DI ) [ conti O ) |
N1V 5 340 preds pour frapper d ma n ¢ in I¢
"\”4 on « lira un teme | chnemined pou e I {
(‘eper t a t [ le puits L cCOompagnie t { (
o1 t, q 1 11 t a r une for cu I'¢ L1 111
urfa environ 100 par 40 pieds sur une profon r de 50 e o
point nerai fut | ! r de 250 pieds. S
it ndre tat log t
¢ 1 ( 1 1S o1 1ron 0 pie s tra 1 (
P ( ( wvanta oun | ) ( 118 1IN 1 t 1
{ ( " § n n 4] ¢ I 1€
¢ 1 i .
méthode r €l mo ou meme an 1 1
] ) ( @ ou ( ( (
nvénients inhérer 1 t ('a D
( t ntena ) rai Y
iterrame est ( ( moven ( 11« pnoul I'also (
nroteg nt ( 1 e ou
11 narait dar nne ¢ ron « r 1 e el
ndant ou s arretant e 1 mn it au minimum { t (
TOC ¢ -M;\uwj!;'uv peut laisger en bas comme remblavage et on 1« 11181
u nomic sur l'extraction et le plac nt de ces débn
oses sont différentes les emer miner ( ¢, ca
il est posgible que les avantages de la méthods it ( en NS cas
balancés par la difficulté de rejoindre tout le minerai situé sur un territoire
“\ MO S { ) or

le concentration

donné et la perte de bon minerai «

pour la sécurité des travaux.
On peut résumer comme suit les avantages de la méthode & ciel ouvert

sur la méthode souterraine

(1) Surveillance plus facile.




(2) DPa ( itiot ommes travaillent toujours au
(3) l"—jm ition des abattages en grands échelons, ]Hn‘ facilement que
1! S I'! 1 >0 terrains

Pas de boisage.

(+)

(5)  Enlévement complet de tout le minerai de chrome rencontré dans
el ns perte sous forme de piliers.

Dans le cas de travaux a l'air libre, une grande difficulté est d’avoir un

1s de débris et quoique cette préoccupa-

n convenable pour

terr:
tion paraisse triviale pour de petites opérations elle peut devenir trés sérieuse
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faces libres, les trous sont placés par rangées autant que possible paralléle
au plus long c6té libre de facon & ce que les trous aient une profondeur
maxima et soient chargés avec la quantité minima d’explosif. Afin de
produire la compléte utilisation de la charge on devra tenir compte du
contour des faces décacées et de la Mlh longue ligne de résistance; dans ce
cas les trous seront verticaux afin que l'explosion ne souléve pas les roches
mais leur permette de tomber naturellement, ce qui donnera moins de travail
pour les enlever aprés.

La profondeur des trous va de 8 & 10 pieds et dans le cas de trés grandes

faces, de 12 & 15 pieds; la charge varie d’ailleurs d’apres la position des

trous, la quantit® et la nature de la roche & déplacer ainsi que dit ci-dessu
mais dans les travaux ordinaires et ?wau"“n a une face libre, « emnloie Je
0 livre, 15 a4 0-50 de dynamite par pied de profondeur

[.es perforatrices emplovées sont généralement les variéte Ingersol

Rand, avee un evlindre de 31 pouces, et une course de 6% pouces

Pour les bloes séparés (block loles) on emploie les “/ n )
lesquels le diamétre du piston est de 11 pouce et la course 32 pou
profondeur des trous étant de 1 a 2 pieds

1a I IH:‘*‘M'( est de fom octogonale avant un po e dl ¢
pour les grosses barres et de pouce pour les petites. Pour faire un t1
de mine on commonee par employer une barre courte qu'on utilise jusqu’a

qu’elle ait rmeur du trou., on en ymvn'l alors une :J:w loneu (
ainsi de suit d ce qu'on ait atteint la profondeur désirée.

Le diamétre du trou au départ est de 2 pouces & pour les grosses perfo
ratrices et il est graduellement réduit, en emplovant des barres )
petit 1 1 pouce L pour une profondeur de 10 pied néra

n loie 2 s 8 e barre pour une ma 11¢ d con I 'une
trempée et aig ¢ pendant qu wtre est en u Le prix d¢ wcier est
tuellemen e 7 a9 cent I

Les perforatrices sont actionnées par I'air comprimé ou par la vapeur,
mais dans ce dernier cas 1l a une grande perte par condensation en en
vovant la vapeur des chaudiéres aux machines. Pendant I'hiver, les tuyaux
de conduite doivent étre recouverts de matieére isolante, ce qui occasionne une

ir la vapeur, la perte dans la

a un grand avantage s
transmission est faible et le rendement & la machine est relativement éleve
Avec la vapeur on peut forer de 40 & 45 pieds par poste de 10 heures & un
prix de 17 & 18 cents par pied, comprenant le pouvoir, la main-d’ceuvre et
les explosifs, mais non 'usure des machines ni 'intérét sur le capital.
Dans presque toutes les mines on tire a l'aide de batteries électriques,
mais il y a cependant quelques cas ot on procéde par allumage.
" ¢

La dépense d'explosif pour de la roche massive est d’environ 3 cents

par tonne, elle est un pen moindre lorsque la roche est trés fissurée




En moyenne, on compte 425 & 5 tonnes de roche abattue par livre de

dynamite employée.
ENLEVEMENT ET SEPARATION DE LA ROCHE ET DU MINERAL

Aprés le tirage des coups de mine, les roches brisées subissent un triange

a la main qui est différent dans chaque mine, selon les qualités & obtenir et

le genre de roche exploitée. Lorsqu’il v a beaucoup de minerai pur, les plus
FTos morceaux sont casses au gros marteau et le minerai et la roche en conte
nant sont envoyés au triage, tandis que les débris et le minérai disséminé

sont envovés au moulin.

N1 le fond de la carriere est au niveau du dessu t I, I' en
les matériaux est facile et se fait en les chargeant sur des chariots & bascule
des plateforni "aide tit de 1 3| { |

"o { { 1 ¢1 ( { | (1¢ I'I( 0O [ ] aer
() p hra | Y nir (
" 1
terr qul doivent « retravaille ma 1T ravol a actior
F 1 )
| ne sont gueére applicables m
CONSTRUCTIC ) DRt {
» : . '
n 1 ou « [ n tion DIODTE¢ \ 1 istallat
| L ( l n « | { ) I ( D
t attaché e Otre arrété, ab n ¢ par ui tomu )
| | y
L pre | 1 fond, | onter ¢ L tr
(§H ] ( 1 M | | -Iw It ‘\' { I ( { ‘\
U'n cible peut traverser u distance de 4100 p | est f [ 1
de creuset et a un diameétre de 1 pou } 4 2 pouces, selon ] listance
traverser et la charge & porter. lLes cibles du transporteur servant a I'extrac
tion ont de le pouce a § de pouce de diamétr
[.e cible principal peut « incliné (Fig. 5) ou horizontal (Fig. 6);
dar e premic 3. le chariot est pourvu d’un cible qui se \ I'e t en
méme temps a élever les charges: pour empécher de se déplacer quand on
¢ve ces charges, le cible i incling pour que la

composante du

}ur'l!» et de 1% traction pour retenir
chariot dans sa position jusqu'a ce que la charge arrive au niveau du cable.
On peut arréter le chariot en un point quelconque de sa course, abaisser

la charge et la déposer a endroit désiré sur le terril ou ailleurs, apres quoi

le chariot redescend naturellement |

usqu'au point d’arrét. 11 est cependant nécessaire d’installer un anneau (e)
Jusq I

ir son propre poids & le ¢iible incliné

ivotant sur une piéce de bois fixée au cible de transport au point de déchar

rement, de facon que cet anneau étant soulevé en tirant sur la corde (f)







pieces soli-
solidaires main-
e pouce, les deux
Au sommet

its cibles. On

n’ont pas besoin

IX pleces sont




ErricAciTE pES MACHINES D'EXTRACTION.

Le nombre de tonnes qui peuvent étre extraites d'une carriére par un

cable derrick dépend de la profondeur de la carriere, de la

distance a laquelle

il faut transporter et de la puissance des machines. En régle générale, la

distance varie entre 200 et 300 pieds tandis que la plus grande profondeur
actuellement atteinte est de 50 pieds. FEn prenant ces chiffres comme base,

le poids & enlever d'une tonne et la puissance de la machine de 40 chevaux,

on pourrait extraire de 300 4 350 tonnes de minerar par poste de 10 heures.
I est d'aill entendu que e e derrick sert & dautres usages te s (]
enlévement et e (:wi-“ium«r:x le gros quartier le roche pour nettover li
faces aprés les coups de mine. A caus ite la séparation
du minerai et de la roche stérile au fond de la carriére, ( tres rare qu
cable dem soit utilis¢é & sa pleine pacité n eénéral pour fournir 100
tenne ¢ mineralr a weter oo eparation me N 1 cul o <
ma 1 | \ 1 lerru | 5 T i1t ' p ‘
neme dire que p r J00 tonn par exempl | 111 ) ) aerru
(e chiffre parait élevé et on pourrait peut-étre en employer moins, mais
"avantage apparent serait plus que contrebalancé par la perte de bon minera
causée par un travail imparfait et le défaut de soin dans le triage préalal
TRANSPORT A LA SURFACE.

Les chars & bascule employés consistent en un truck portant une boite
indépendante pouvant contenir de une demie & une tonne de roche, ce trucl
roulant sur une voie de 26 pouce On ne g'est pas encore servi d’agents
mécaniques pour le transport dans les mines de fer chromé, olque ¢«
systeme =oit en grande vogue dans les mines ’amiante tu listrict (‘es
wagonnets contiennent de 3 & 6 tonnes de roche, ils sont pourvus de freins et
de mécanismes permettant de les vider en les renversant des deu ités de la

voie qui a 42 pouces de largeur. Dang les mines d’amiante le transport es

fait par de petites locomotives de 10 & 12 tonnes et on prétend que non
seulement le cofit du transport est considérablement réduit, mais que les
accidents sont trés rares. Quelques-unes de ces locomotive sont du tvp
(i une innovation die & M. Georges Smith, gérant général de la Bell

Ashestos (Co [ avantage principal de ces locomotives Gearing est qu'e

peuvent facilement tourner dans les courbes & trés petits rayons, de plus elles
sont construites de telle facon que les réparations sont trés minimes. On

prétend que dans certaines mines d’amiante, ces locomotives font de 50 & 60

milles par jour. Le diamétre des cylindres est de 8 pouces et la course des
pistons de 10 pouces, le biitis est en acier, le réservoir est en forme de selle
et ces machines sont pourvues de freinsg & vapeur Pour 'exploitation et le

traitement de plusieurs centaines de tonnes de fer chromé, ce systéme serait

indispensable, car il réduirait considérablement les frais de transport
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ExMrracemests pes Cisre-Degriess Br pes Voies pe TrRANSPORT

l.a position des cible-derricks est déterminde par la situation et ¢

uombre des chantiers d’abattage dans la carriére, et peut changer avec le
déplacement des opérations. Lorsque la carriére est de forme rectangulaire,
tous les supports et les treuils d’extraction doivent étre placés d'un méme

coté; habituellement les supports sont placés en ligne en conservant preés du

bord de la carriére un espace suffisant pour les voies de transport. Un bon
exemple de cette disposition, ge voit dans la grande carriére de King Brothers,

'|';14‘17'u|'w| (Gravuare I[|) ’4 w.ﬂ\!t\‘ sont tous horizontaux et i\'.lrv‘=
arallélement des 1t lles réculiers sur la carriore tandis que e na
chines sont installées en arriére des supports, quelques-unes étant groupées

dans une méme construction.

™1 a carriere a une forme 1rre ere et un permmetre plutot co on
devra chercher & placer les machines et les supports en un poste central d’ot
tous dibles ravoneront.

Les voies de transport et d'évacuation des débris sont généralement
installées le long de la carriére et pros de ses bords, il est d’ailleurs bon

d’avoir deux voies paralléles, une pour les wagonnets pleins et une pour les
\Ml‘\

Dans le but de vérifier la production d’une mine, les méeaniciens ma-
neeuvrant les treuils d’extraction doivent noter le nombre de boites qu’ils
élevent pendant la durée de leurs postes, et le total de tous ces chiffres doit
concorder avec le nombre de wagonnets expédiés en différents points, c'est-a

dire a Patelier de triage a4 la main, a4 celui de séparation mécanique et au

terril (dump)
Amr ComprIME
l.e pouvoir le plus économique pour actionner les pe rforatrices et les
treuils d’extraction est 1'air comprimé obtenu par des compresseurs simples
ou doubles Pour assurer uniformité de la pression et se débarrasser de

au et des impuretés, 'air est envoyé du compresseur & un réservoir pourvu
d'une valve de sfireté, d’un indicateur de pression et d’un robinet pour
expulser 'eau qui s'accumule graduellement. Lorsque la distance de la mine
au compresseur est trés grande, soit au-deld de 500 pieds, on devra installer
un autre réservoir & moitié chemin qui jouera le méme rdle que le premier.
Le pouvoir d’un compresseur est donné par le nombre de perforatrices qu’il
peut alimenter. La pression de I'air est habituellement de 80 & 90 livres,
Les compresseurs ~IH|}'1I~ a action directe ont 1'inconvénient de con-
gsommer beaucoup de vapeur et on leur préfére maintenant ceux nommés
upler Steam Compound Air Compressor, qui sont manufacturés de facon a

travailler d’une manior ¢ dconomique par la Rand Dri (




EPUISEMENT.

Lorsane | res sont peu profondes
ge sert quelque fois de

gerpentine et la plus grande partie vi

parties hasses. T'ne pompe & double action de petite dimension peut &tre

installée dans un endroit de la carriére & Pabri des coups de mine ot quelques

heures de travail par jour suffiront nlever Pean du puisart
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CHAPITRE TV

PREPARATION DE LA CHROMITE POUR LE MARCHc

Jexpression * préparation du minérai 7 comporte l'ensem ¢ les pro
ceddés par e 4“.‘r‘~ le mineur transforme ses minéraux en produit mar ind,
ou en extrait une matiére vendable our le fer chromé ces procédi nt e
triage & la main et la séparation mécanique Lorsque la chromite se trou
en gros éléments dans la roche, on peut la séparer en grande partie par
triag 1 main, et tte op:ration mpagi ibattage pendant quel or
loit rcher a abattre le minerai pur séparfment. Mais en mé&
produira une certaine quantité de fin qui dépendra de la fra ¢ dun |

sil wseur et des proeédés employés, n lavant le minerai on 1
orand¢ proportion de ces fins, 1l est done trés important de ne pas br r ol
mineral plus qu’il n’est nécessaire

Il v a deux opérations dans le triage & la main, savoir: le concas e du
minerai et la séparatio l.a premicre peut se faire par un nea
michoires, ou & Paide d'un martean. Le concasseur a l'inconvénient de
produire beaucoup de fin et on préfere généralement le cassage au martean
La grosseur des morceaux varie avee le caractére du minerai et on ne peut
pas établir de régle fixe, car les conditions varient avec chaque mine

Lorsque le minerai est brisé i la machine ou au marteaun, on le passe a
tamis plat ou eylindrique pour enlever les fing qui sont envovés a V'atelier de
séparation mécanique, les morceaux restant sont alors triés par des homme
ou des gamins. Le bon résultat du triage & la main dépend beaucoup de

P'installation faite & cet effet. Dans les grands ateliers les trieurs sont assis

une grande table fixe sur laquelle la minerai est déchargé par des poches ou
réservoirs,  Une bonne méthode st aussi de décharger le minerai sur une
table circulaire tournant lentement et autour de laquelle sont les trieurs: on
peut aussi le décharger sur une courroie sans fin qui passe devant les trieurs

LLa Fig. 8 montre une table de triage tournante, manufacturée par la
Wis Chalmers Co., de Chicago. Le minerai cassé arrive sur la table par
un canal et v est convenablement étendu griice au mouvement de la table; les
tricurs qui sont autour enlévent les roches et laissent le minerai qui est
ensuite arrété par un butoir incliné qui le dirige dans un couloir incliné d’ou

il se rend dans des wagonnets ou sur une courroie qui le transporte au si

de Popération suivante. La table est en acier perforé; 'expirience a montré
qu’il est préférable pour les trieurs de garder les bons produits devant eux
el on peut méme utiliser un dispositif qui leur permette de faire de suite

1 séparation des diverses especes de minerai




Les tables sans fin sont trop bien connues pour qu’on ait besoin de

les décrire; elles peuvent étre rll\.i\u\("w dans 'atelier pour relier les

|
{
| {
Fi1G. 8—Talle de tirage irnante (

différentes machines servant au hrovage l.a Robins Belt Conveying Co.,
manutacture une courrole ‘n“"'jr pour cet usage dont on se sert dans 1
beaucoup d’ateliers. Elle est lourde et a de 32 & 36 pouces de largeur; elle [

est supportée sur des rouleaux d’un profil tel qu’ils laissent la courroie plate
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les bords: elle circule & une vitesse de

au centre en en relevant légérement
30 & 60 pieds par minute. L’élasticité de la courroie permet d’y étendre le

mineral directement et les courroies en caoutchouc ont 'avantage de ne

avoir de coutures pouvant céder ni de crevasses ou le minerai pourrait

g'arréter.

Pour obtenir le maximum de rendement dans le triage & la main, il faut
v ajouter un &clairage convenable, une surveillance assidue et une installation
assurant le confort des trieurs. Un point essentiel est que lorsque le mineral

est jeté s

ir la table, chaque morceau soit bien visible et & la portée de la
main du trieur.

En Europe, dans toutes les mines métalliques, la paration atteint
un degré de subdivision qui n’existe pas dans la pratique au Clanada. Dans
les conditions ordinaires la séparation est un acheminement vers le traite
nent n 1N ’|>w { ¢ mi ra ( 1 1 1 o1¢ I'l ¢ il )N
casseur, de la grosseur requise pour la machine suivante, passerait sur un
tamis d’out les gros morceaux iraient sur la table de triage et les débris
rejetés de celle-ci au concasseur suivant

SEPARATION MECANIQUI
.
Hisroriq

Le premier essai de concentration des fers chrome vasse teneur fut
it par M. J. Obalski, Ingénieur du Gouvernement de Québec, an iteliers
de construction de * Edward P. Allis Co.”, Milwaukee, E.-U., et on se servit
alors de la table de Concentration Castlenan, Cet appareil consiste en une
fable sans fin en caoutchoue, inclinée latéralement l.e minerai broyé es

distribué & une extrémité et en cheminant ave la table rencontre une nappe

d’eau qui, vu l'inclinaison de la table, entraine parties les plus légéres
tandis que le minerai pur continue jusqu'a I'extrémit? ol il est enlevé par

un fort courant d’ean. IL’installation faite par la compagnie E. P. Allis
consistait en un concasseur Blake, une paire de rouleaux écraseurs, un

broveur Bavlev et une table Castelnau. Le minerai { "abord & 35

mesh, puis ‘(vh_ tard a4 18 mesh [ a été sugodr le moulin
Chilien au lieu du broveur Bavley pour obtenir un travail plus e tif. Les
essais furent faits sur 9 différentes espéces de minerai de basse teneur par
lots de une a deux tonnes, et & 'exception de den toutes les expériences
donnérent des résultats satisfaisants: les enrichissements relatifs les plus
considérables furent de 2868 W 45709, et de 37219 a 56:289, de

Nm.‘\.\n\y‘].‘ de chrome
On doit d’ailleurs mentionner que dans toutes ces expériences les tailings
ne furent pas retraités et pour cette raison la proportion de concentré obtenu

ne fut pas aussi ¢levée quion Pavait calenlé. | M. Obalski cependant a réussi
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montrer la possibilité d’enrichir par concentration des minerais pauvres, per-

mettant ainsi I'exploitation des minerais de basse teneur, ce qui ajoute un

revenu important aux mines en prolongeant leur durdé

Réalisant l'avantage d’utiliser ses minerais inférieurs, la Compagnie

Miniére de Coleraine construisit en 1898 un moulin de concentration sur le

)

milles de cette derniére station Au lieu des tables de concentration essaydes

Milwaukee on employa d [ atelier consiste en

es jigs ou table a secous

deux concasseurs Blake séparés par une table pour triage a la main, la

grosseur des morceaux étant de 21 pouces pour le premier et de 1 pouce pour

le second. Ces derniers passent alors entre des rouleaux écraseurs tournant

175 révolutions par minute: le minerai brové était tamisé au moven d’un

| meta lore et ( ( restant « 1 VO un

tterie npart nt ] W) s 1 la nute une

IS¢ movenne ( 4 | | ( e etait Pee d la € une

machine 1] g evaux fournissait le pouvoir a tout le moulin

Cette installation fut en opération vers la fin de 1898, mais on dut v faire

ubséquemment un grand nombre d’additions et de changements pour em

her les pertes de minerai dans les tailings. 1] n’a jamais été donné de

résultats définitif 1 tra t atelier, n I est reconnu qu’il n'a
lonné la satisfaction qu'on en attendait

En 1901 M. Whitne { | ( ( ( ruisit

la emiere foi in atelier de concentration ot le brovage était fait

I les pilons, sur le lot 9, du rang XIII, de Coleraine. Dés le début il

nna 0T I't [tats et " tous les autre ateliers ont été éta T

teme plus ou mon emblable & celui appliqué p: M. Whitney e

I te en un concasseur Blake, une paire de ro IX ¢ eurs 16
1tte e 5 pil et une table y, 4 ¢ ( tuels. 11
pro 1t n 20 tonne € concentre par semaine En 1903 on fit
que ! itions et o1 1jouta ( 1tre itterie » pilons et 2
tres t Wilfley nt tout 10 pilons et 3 tables Wilfley On pou-
( traite 8 tonnes de mi 1 pauvre par jour, donnant de 4 4 5
te le concentri
Le systéme actuel d’enrichissement de la chromite est le résultat de
xpérience gagnée par plusieurs chefs d’ateliers, durant une période d’au
P e 10 ans. lequ nature nent évolué de facon a se conformer aux
ndition welales dans lesquelles ce minerai est trouvé Le traitement par
oie humide et a l'aide de pilons est done celui qui convient le mieux a la
romite canadienne, et si I’ fres J“n‘\uh]]w\w ‘ﬁ sont apportees elles se
feront dans la région méme et ne viendront ;»ru‘w.»‘r“ ment pas du dehors.
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es, per- MAcHINES EMPLOYEES DANS LES ATELIERS DE CONCENTRATION

nute un DE LA CHROMIT}

Avant de donner une description générale et d'entrer dans les détails
ipagnie

: de la concentration, il est nécessaire pour bien comprendre le principe des
sur (& 1 1
opérations, de décrire les appareils qui aprés expérience faite, ont donné les
o B I
) résultats les plus satisfaisants. Les machines employées dans ces ateliers
ssayees v 1 |
‘ ne différent pas sensiblement de celles employées dans la concentration
iste en 5 | :
d’autres minerals, mais leur montage et leur mise en opération demandent
ain, la )

une attention spéciale

e pour

awrnant s
b CoNCcASSEURS A MAcHOIRI

n d’un .
’ )it avant tout passer dar un ) 1 ra aimer
1 une 1
1 q ) I'e ( ulea tt 1 e ( 4
et une
ot 1 ¢ N { t vt re
ilin
v faire
{ 01 { ( | en X
I em
ne 111
) | (8)} cut ente au } )
| %
1 1 ( 1e1 11 est prefer (
i ¢ 1 ' rer épare 1
— luit ( t ip
t fart \ 1 ( eu €8 et | \ ( I'r ( \
ut i ( t 1tia t ot 1 )
T ( 1 el nt arrachee | et 11 1
1 1y I ( L1} LA (!
1 at ) e est t
v fit ) t ¢ { ( ¢
et 2 1 (2) Ceux dont ce meme centre t \ "
n pou dui-ant alors le plus grand écartement a la partie su eure L
tab ( Blake sont tan teme D S
d
| La différence dans leurs actions fait que des matériaux de dimensions
tat de
P variees sont obten a1 le pren S €N Ass 1 ju f1te ta
d'au . . .
que dansg le second on obtient un produit plus fin et plus uniforme, le tout
' aux > ' 3 y y
d’ailleurs proportionné a I’écartement des machoires. Le Blake a done ain
nt par
| une plus forte capacité que le Dodge.
1 la ’
( !
BROYEURS GIRATOIRES
ors

}

(Ces broyeurs peuvent étre employés aussi dans les ateliers pour brover

les minerais avant de les envoyer aux pilons. Leur principe est si hier
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ou peut si facilement étre étudié dans les catalogues des constructeurs, qu’il

est inutile d’en donner ici la description.
BOCARDEURS.

Ces machines sont utilisées pour pulvériser les minerais par des actions
de choc analogues & celles du martean. Ainsi que l'expérience 1'a montré,
le bocard n’est pas un pulvérisateur idéal, et cet appareil a de nombreux
défauts, réduisant le minerai en grains de toutes dimensions d’une poussiére
impalpable 4 la dimension des tamis employés. Cependant malgré ses
imperfections il tient encore le premier rang parmi les nombreux dispositifs
inventés, et pour cette raison est d’'un emploi général.

[’installation la plus compléte employée dans la concentration du fer
chromé est le moulin & bocards de Californie (Fig. 9). Le moulin consiste
en un mortier A reposant sur un bloc B; les pilons C sont soulevés par des
cames D fixées sur un arbre E et tombent dans le mortier. Une forte char
pente soutient I’arbre des cames ainsi que la poulie de transmission. En
général il y a cinq pilons pour un mortier et avec tous les accessoires 1’en-
semble constitue une batterie.

Les taquets F sont en fonte, de forme cylindrique et percés au centre
d’un trou du diamétre de la fleche G. Les sabots H sont généralement en
acier fondu. On trouvera une description plus détaillé des moulins & bo-
cards dans tous les traités de machines de mines, et nous ne signalerons ici
que quelques paints ayant trait a leur adaptation au traitement des fers
chromés,

(1) Mortier.—Est construit en fonte et pese de 6,000 7,000 livres.
(2) Tamis.—Sont généralement en fils de laiton, leurs dimensions

variant de 20 & 25 trous par pouce carré.

(3) Pilons.—Le poids des pilons est de 1,000 a 1,100 livres; le nombre

1 "
|

» chute de 7 4 9 pouces

de coups de 90 & 95 par minute avec une hauteur «

(4) La quantité de minerai broyée est de 1:75 & 2 tonnes, 50 par pilon

et par double poste.

Le plus grand défaut des pilons, et on peut dire de toutes les machines

a pulvériser est que: aprés que le minerai a été broyé de la dimension requise,
le pilon continue & I'écraser et le mortier est généralement rempli d’une
guantité d’eau suffisante pour tenir la matiére en suspension. A chaque coup
de pilon il est produit une certaine quantité de fin, qui au lieu d’étre expulsé
immédiatement, est entrainé au fond du mortier par le remou causé par le
relévement du pilon. Ce fin se trouve alors écrasé de nouveau quoique étant
déja assez fin, Cette action se continue indéfiniment de facon que la pulpe

passant au travers du tamis reprégente tous les degrés de grosseur, depuis la
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poussiére impalpable jusqu'a la dimension des mailles du tamis. D’aprés
Pexpérience faite on a déterminé que cette pulpe contient plus de 509, de
fin de moing de 1/100 de pouce en diamétre.

La boite du mortier est pourvue de deux tamis, un en avant et 'autre
en arriére pour empécher que le mortier ne soit rempli, et que les tamis
ne soient brisés.

Les trés fines slimes de chromite sont trés difficiles & concentrer et dans

la pratique occasionnent une perte notable
TABLE WILFLEY.

('ette table est emplovée depuis plusieurs années dans la concentration

du fer chromé, ayant donné des résultats satisfaisants
Cet appareil repose sur un support massif en bois, A, (gravure IV),
pla sur trois picces transversales au semelles B \u-dessus du support
les picces de fonte disposées po permettre l'inclinaison de la table
i1 moven d’écrous manamuvri )l ne manivelle C. placée de Ot¢
table elle-méme est construite trés solidement avee des pie 3 longitud
dur, encastrées d des plaque I'aciers: les planche ecouvrant
e gl
s i ,V,,
R 2 o
- - i -
I p p - |
1 4 I
i = f
‘ ” .
| - 4 1
[ ¥ 54
1 +
- | 1
v v o
> v — -
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F16. 10—Repartition de la pulpe sur la table Wilf

(I) Concentrés (I1) Mixtes (III) Tailings (IV) Slin

cette structure sont plactes en diagonale et solidement assujeties sur les

pieces 5-M--u‘whh~ La surface est recouverte de linoleum, sur lequel sont

fixés des rifles dont les extrémités se trouvent former une ligne diagonale

la gravure représentera donc une combinaison

Pensemble tel qu'indiqué sur
de parties unies et de parties riflées. La pulpe cst distribué an moyen de
I I | i

trous percés dans la partie supérieure de la boite & pulpe D. Cette boite




est solic

table a

|

surait convenat

est fournie

laire de la table, car on a observé que le mouvement méme de la

qment une distribution régulicre L'cau de lavage

le long de la partie haute par une caisse ouverte de construction

.\,-mmlr. permettant la distribution sous forme d'une mince lame d'eau ce

qui em

face de

Pl

la

e complétement la formation de courants ou de remous a la sur

table,

a table est secoute au moyen d'un puissant ressort E, placé du cot

ttion, qui donne de 215 & 240 pulsations par minute. Les con
it arrétés par les rifles et conduits jusqu’a leurs extrémités par les
1ccessives, tandis que les stériles ou tailings plus légers sont en
ssus ces rifles et décharges de et

A répartition de la matiere sur une table Wilfley est bien indiquée sur

[ concentrés, 11 demi-concentrés, Tl11 tailings, I\

omp e chromite presque pure, avec seulement une faible proportion de
petits grains de penting Il contient de orall ( romite plus ou
moin ros: 111 ntie elques t1 petits grains et I\ des particules tre
fines de chromite
I { ) tombent dans de oites convenablement disposeée
tés de la table
.1 oncent ( ntiennet 1 ( une pre Lion
r'e ( I' ( nt 1 1 ¢ e table
L ) t1 O ont une tenei e D0 a dd et le¢
rot t I ( une 1 t ( [ lait
| vide d
| | 114 1t
\ M
» P int it
1
| in
\ n \
1 cette rese tant on Vi jue
t 1 I diminuera Il arrive souvent que 1 n e et le
t ent 21 heures, tandis que 'extraction et 'expédition ne se
) e pendant 12 heures, aussi un 1 habituelle d la construction
réservoirs est qu puissent contenir au moins la production de 24
heures et dépassent souvent cette capacité Dang quelques mouling on a
\ i1 des réservoirs intermédiaires installés de facon mllun arret 1wm§u»".urn-
d'une partie du moulin n’arréte pas complétement toutes les opérations
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Dans tous les moulins le traitement complet consiste dans le concassage

" par une machine Blake, le broyage par une machine a bocarder, broyant a 20
mesh, et la concentration finale sur une table Wilfley. On obtient ainsi du

les tailings ou débris; les

concentré pur, des demi-concentrés ou mixtes et
demi-concentrés sont passés de nouveau sur une autre table Wilfley donnant
des concentrés et des tailings qui peuvent encore contenir jusqu’a 10%

y

d’oxyde de chrome. En g

néral pour chaque dix pilons on a deux tables, et
pour chaque quatre tables une table en plus pour les mixtes.
Dans la pratique la pulpe se rend directement des bocards aux tables,

de dimension variant des plus fines slimes au plus gro § passant au
tamis de 20 ou 25 mesl La table doit donc opérer la classification pai
grosseur. et anssi ’ w 44 s 1a ALA " ) $ le 1a p
et du minerai, s opérations dument différentes en prineips La
surchar e la table est la ca neipale de rte les t ! qu
en pratique est « » a v ma int ce pro 1 I¢ rand a tage
de 1 mmp it et par on p ) ¢ ( ) ¢ avanta 1Isement ave
ceux emp our d’a métallique
P erf n ( { n y ant
avantage na Y ( ( 117 1 1tion par nt d envover
1] ! PP X
Famis (CArnrow
l.a partie essentielle de cet appareil est une toile tamis sans fir u
r D n 1 1 d 1e egalement lLa
ns est mis ¢ nouvement horizontal par les deux roulea
epose a ses extremite et { ( ne vitesse variant de 2 |
! ( ¢ La { m
( I { 1 ! 1 16, ea ( of
' 1 0. r ( on
Y rla t n P '
ton rs, | nt ¢ I re «
fins « issent facilement ave eau au tra les pores d tolle |
foile continuant & marcher, la méme action est répétée réguliecrement po
¢léments suivants qui tombent provoquant ainsi dépot sur la toile des
gros graing et le tamisage des plus fins
Aprés avoir passé cette zome de tamisage, les gros grains passent sous
un jet d’eau agissant par secousse qui enléve les derniéres parties restantes
t Ia ( { Continuan ! el er
les g 1ing arrivent t o e toile dern jet e
enléve lorsque la toile cesse d'étre horizontale et les projette dans un réservoir

au <]'-~\wll~'.
L’appareil est double, c’est-d-dire qu’il se compose de deux toiles indé

pendantes I'une de 'autre, mai werionnees par le méme mécanisme Leur
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vitesse peut étre modifiée an moyen de poulies cones, et les arbres trans-
mettant le mouvement sont disposés de fagon a ce qu'on puisse mettre en

mouvement ou arréter de chaque coté par friction sur les rouleaux conduc-

teurs
Tayis TourNaNT HORIZONTAL.
I ’'auteur de ce travail a construit un appareil qui vers 1896 a éte
employé avee succés dans le classement par grosseurs des grains et paillettes
de graphite. 11 opeére d'une maniére logue au tamis Callow et donnerait

probablement satisfaction si on 'employait dans le classement de la pulpe
I plo; puiy

de fer chromé. L'appareil consiste en une toile en fils de laiton ou mieux
en une tole galvanisée perforée de forme conique convexe d’un diamétre de 2
pieds et demi & 3 pieds; la dimension des trous de la toile varie selon celle
de la matiére traitée. La figure IT montre I'aspect de cet appareil: B est
in robinet & l'extrémité d’un tuyau venant d'un canal A et distribuant la

pulpe sur le tamis C ci-dessus décrit, qui tourne autour d’un axe vertical
D: E est un tuyau perforé qui lance de 'eau, laquelle entraine les paillettes

dans un canal F,

FiG. 11—Tamis horizontal tourn:




La pulpe amenée par B se répand sur le tamis et par la révolution de la

table est amenée devant les jets d'eau du tuvau E; les parties fines passent
au travers du tamis, tandis que les concentrés formés en partie de grandes
paillettes sont entrainées par les jets d’eau en E dans le canal F, a la cir
conférence du tamis. Dans le but d’empécher I'entassement de la pulpe
]bl‘n"\lll par le bouchage des trous, une brosse G est M.nm- sous le tamis de la
maniére indiquée dans le croquis et en tournant nettoye le tamis en rendant

les trous libres. Le tamis fait de 1 a4 6 révolutions par minute selon la
dimension et la quantité des grains
Pouvoir EMpLoYE ET QUANTITE D'EAU NECESSAIRI
l.a somme de po volr employvée pour t 1
es différents moulins suivant quantité et
un llf‘Hw moulin 1 peut varier avie ( 1 nts d t A
rapidité de I'alimentation, la mension 1
casseurs. Pour ces raisons, les chiffres mo ont vent
pas s’appliquer & un moulin donné, ma
La plupart des moulins que nou I 1 { { 1 ) iffisant
€N Teserve ob 1 1 t¢ 1
et pour permettre la suspension temporaire dune ¢s machines pour
ajustage ou reparation
D’une manicre géng e et dans des = ns normale \ peut donner
comme suit la distribution du pouvoir dans les différents organes d'un
moulin de 20 pilons
| 1 ncasseur ""; ( No
1 1 ymatique
0 pilor )
table
I'ransporteurs et frictio
Pompe centrifuo 100
Tof : ‘
in rle n t nou ourra 10
vapeur
La plupart des mouling sont maintenant actionnés par 1’électricité, le
grand inconvénient & emplover la vapeur étant 1% nt d mbustib
la Compagnie H ?!Ji‘n“‘v de St-Francois utilise e rapides e 1 riviere

St-Francois a4 environ 6 n es du Lace Noir et nern
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un certain nombre de mines. La Shawinigan Water and Power Co

prend son ]Mll\uil' a4 une distance de 90 milles le distribue
1

a presque toutes
les mines de Thetford et du Lac Noir.

L’avantage principal de D'électricité est que les moteurs élect

les électriques
demandent moins d’attention et de réparations que les machines & vapeur et
sont en méme temps plus effectifs pour transformer V'électricité en travai

que ne le sont les machines a vapeur a transformer le pouvoir calorifique de

la vapeur en travail. La perte par transmission est moindre ave électricit
et on peut dire que dans tous les moulins olt on a employé Pélectricité, on en
a obtenu un grand succes.

Si un moulin marche continuellement on ne peut prétendre i 'avantac

de la répartition du pouvoir aux

moteurs des différentes machines, les con
ons étant différentes de celles d’un atelier ou chaque machine fonctionne
rait individuellement et d’une facon intermittents

Quant a la question de l'ean, plus elle sera abondante, plus I’
ons sera rapide et produira moins de 1mes,

¢dmt e mineral a certaines

Leau arrivant dans

sera exposé plus longtemps a action des
iure et 1l v aura un exceés de slimes: de plus cet exceos d¢ mes ¢
es morceaux non écrasés fera qu'on aura beaucoup ns et IrOs
‘ movens. (Ces co ns produiro na
n o1 ) 11 { { ¢ ] " 1
| (HEE 1 I int { (
\tion
I 1 ¥
11 ( 1 qual e d 1 1 ( On {
| éerit es 60 et 61
pilons, par 1.500
Pour ¢ table Wilfl 00 ea I
pour 5 table 1.500
Quantite tota d'eau par heure ........00vuvnnn 3.000
CotT DE LA MAIN-D'(EUVRE AUX ATELIER
wrix de la in-d’eeuvre dans les mouling varie autant que le po
I'andis que certain I sont construits et outillés
plover peu de monde, nous en vovons d’'autres dans lesquels la distri I
machines est telle qu'elles sont d'un o2 difficile tout en occupant
nn e e. ce onl rend leur mduite n ompliquée et nécessite plus
le main-d’ceuvre.  Si nous avions des chiffres exacts on verrait que le nombre
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de tonnes traitées par homme employé varie grandement avec les différents

mouling, méme avec ceux consiruits pratiquement de la méme maniére.

Cette différence est due aux causes suivantes:

(1) Différence de soins observés dans la production des concentrés et

des tailings.
(2) Dimension du moulin, un grand nécessitant proportionnellement

moins de main-d’cuvre qu'un petit.
(3) Emplacement du moulin et installation intérieure, devant &tre

choisi et faite pour réduire la main-d’ceuvre au minimum.

En Vabsence de chiffres précis sur tous les moulins du district, nous

avons choisi comme exemple un moulin de 20 pilons pourvu d’une bonne

installation et fonctionnant dans des conditions normales. 11 traite 45 tonnes

e mineral par 2+ he t 7 tonnes et demie de concentre; trois

hommes sont employés par poste, un pour le concasseur, un pour les pilons
el un pour l¢ transport des concentreés.

Le total des frais d'opération de ce moulin se répartit comme suit pour

le travail de jour et de nuit

1 hommes pour le concasseur et le transport des
concentrés a $1.95 ...... ¥ $7.00
> hommes pour les i\]v‘\‘H* et les tables & $2.25.. 1,50
\ ceessolres 1.50
Pouvoir électrique, 65 chevaux & $35 par an .. 7.58
Dépréciation et réparations (10° gur un coft
)5 000) 8.33

total de %
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'HAPITRE V.

PR!X COURANTS ET CONDITIONS DE L'INDUSTRIE CANADIENNE.

L.e marché

principal pour

1 chromite

canadienne est

aux Etats-Unis,

une quantité trés limitée étant utilisée an Canada. 11 n’ pas de droit pour
entree du minerar aux I"i\ | nis, mais le tarnli Uil 1T ( ou (
col ¢s et tous les produ manufact La p 1 1 ra ut
vendu pour le ni re intérieur des four es aciér te Ir en
s1l1ic¢ cidente ment t rte et atteier 10 netant pas un « tacle
a4 son ¢ 1 D ( | ng (
) t n
Qe
[.a I rande partie de ( entr t employee d |
n 1 1 { e e
l I't ! 1 ) on
1895 1t ) 3 ( i 1 1899 | )
~ 1! -~ ~
) , 815
echel wscendar ¢ ¢ 11 nit
ontenir H0¢ ] esquioxvde de mais quel s acheteurs acceptent
) et | ( ) e tel "
t tenant 50 ut $15 P nat
(0 de Cr,0., le prix est 1j0 | 0 | 1 ¢
tar qu’ill est réduit mer montant pot nm nité en moins qu’i
‘\ ! [} ( ~ 1
est de $12.25 pour 45 1 | n de 50 cents par té en plus jusqu
|« nera yrut le 10 1 {
wives 89.50 par tonne ave wldition « déduction e 50 cents par unit
les wm au-dessous de 40
| 1 denx ualite ns les concentrés: la nrer \ $13 par tonne
Ve Idition ou diminution de 50 nts Dar ou au-dessous
le 50¢ jusqu’a 45¢ la deuxieme qualité formée par les demi-concentrés
le la table Wilfley, tiennent lessous de 45 et valent $9 par tonne
PrororTiON DES DIFFERENTES QUuALITES PrODUI™ES AUX MINES
Les statistiques de 1904 & 1907 montrent que les mines ont donné en
movenne les proportions suivantes des diverses qualités:




entrés, de 50 4 60 pour cent.
!

La concentration habituella dans les mouling est de 4, 5 et 6 &4 1, c’est-a

ire que 4, 5 ou 6 tonnes de mineral produisent une tonne de concentré
StrvarioNy pE L INpustrie pu FErR CHROME.

exploitation du fer chromé au Canada qui, il y a environ six ans,
était encore dans son enfance, a pris depuis un tel caractére de permanence
«iu'nn peut ['X'("\u!l' t|u'x|lr occupera une posgition mmportante parnil nos indus-

tries minérales. Anciennement les opérations miniéres étaient conduites

d'une facon irréguliére et les dépots travaillés i la surface étaient abandonnés
s=1tOt avait apparence de rocel stortle traversant le mineral Beau
n des petits opérateurs enlevaient air ¢ seul minerai en vue et ar

taient les travaux lorsque (dans leur opinion) le dépot était épuisé

(‘es méthodes irréculieres et ces constants changements de place, ajoutés
14 ter et d'utiliser les min | inférieun
pouvaient qu'enlever toute permanence a cette industrie et l'empécher de
donner des ;n"M‘(- réculiers,
Lorsqu’il v a six ans, on découvrit la vraie méthode d ncentratior
| | 1 IVT (
trava erche p nt étre « tées av
t ) 18, tandis qu'an net t cette ¢tait entre les mains
( ( ra 1 0« n nt 1 X1 { (A | ni¢ | a
1 nt « 1 {4 u¢ Orraln entreprennent  de
trava r e 6chelle
11 ynen 1M | | v
n y nt { (

{ | { ( (
t 1 lu 1 Noir pen t &
[ en 6 ¢ ron 150 ¢
{

1 y

() t ent npter ir ¢ tence de grand
quantit of n de 1 tion actuelle 018 estimons
aue | isements act moer exploités oint 1 ceux quil n'ont Até que

le produire cette quantité




CHAPITRE VI.
MINES DE CHROMITE DU CANADA.,
HISTORIQUE.

La premiére découverte de chromite au Canada

1847, sur le lot 28

fut faite
8, du rang VII, de Bolton.

'n 1846 et

Un échantillon provenant d’une
veine d’un pied d’épaisseur, analysé par le docteur Hunt, de la Commission
(iéologique, donna 45909 d’oxvde de chrome. A Vextrémité inférieure du
i Memphemagog, on trouva un bloe de minerai pesant 600 livres qu
lonna & D'analyse 49-759% d’oxvde. Ces deux découvertes sont mentionnies
lans I rapport de la Commission ( ]

iéologique pour 1847-48. En 1861 or
roduisit environ 10 tonnes d'un dépdt situé dans le canton de Wolfe, aux
nvirons du Lac Nicolet: en 1886-87, une petite quantité fut extraite du lot
- [T1, du canton de Wolfestown: en 1887 doct

e ol tonne D

provenant du lot 1, rang X, de Leeds, et 4

ot 16 IV, I'hetford Ve e meme ter o8 ( intill Vil
tion d" Anve ) oren 1 ¢ s el
rmation au sujet de leurs gisements,
En r1l 18941 n minéral mcon int eté trouve dan [ nviror
No nn P enca 1 oumis a4 M. Ol In
Min G rnement t n le la (
e fut ouverte la mine Nadeau P \ t e prix pa D
n bon nombre d’aut o1 I t I Coleraine
. né 1tiorn miy 1 | ¢ 1 en
IN-9 ( que leg pren [ ter ces o {
ba end q 1 !
Brack LAKE CuroMiE AND AssiEstos ('
Cette compagr nossid propriétés les plus productives des ( tor
"Est et est ce tuellement it la plu \ "
¢ Non territoire couvre les blo A et B dv inton de ( Bi
tué sur la partie 1 d ¢ N t f rf de 6.000 y
toutes les mines d rome et les terraing non exploiti
Compagnie Mini¢re de Coleraine Avant de déerire waux nous donne
ns u

in historique sommaire dw..rh‘lnuqunu““




La Compagnie Miniére de Coleraine devint propriétaire dun certain
nombre de mines en 1897 et commenca a travailler ol se trouve le puits No 1.
Cette méme année ce puits produisit 2,000 tonnes de fer chromé, tandis que
toute la région donnait une production totale de 7,000 tonnes dont 5,500
furent expédiées aux Etats-Unis, TLa compagnie, réalisant la grande impor
tance d'utiliser Jes minerais de basse teneur, construisit en 1898 un moulin de
concentration sur le bord du Lac Noir & 150 pieds plus bas que la voie du
Quebee Central R., et continua les travaux jusqu'en 1901, employant de 60
4 80 hommes, (Cest en 1899 que des minerais de basse tencur furent pour la
premiére fois traités au moulin, mais les résultats obtenus ne furent pas
satisfaisants ; il y eut alors de fréquents changements dans la direction, des
additions et modifications furent faites au matériel du moulin, mais san
obtenir les résultats espérés, si bien que, en 1901, tous les travaux furent
arrétés aussi bien & la mine qu’au moulin. En 1902, la compagnie actuelle

prit possession de toutes les mines, du moulin et des terrains inexplorés et

I
depuis cette époque, gricce a I'énergie pratique de la direction, les choses ont
té placées sur une base sérieuse et commerciale, Clest cette compagnie (
a fait le plus pour le développement de I'industrie du fer chromé dans cette
région ne ménageant ni ses efforts ni son argent pour mener & bonne

une entreprise qui & un moment donné menacait de tomber en ruine

La Black Lake Chrome and Asbestos Co., exploite actuellement en 3

points: (1) puits No 1 prés du chemin allant du Lac Noir a4 Coleraine; (2)
puits No 2 ou puits Caribou, prés du lac du méme nom; (3) puits No 3 ou
puits Montréal, & environ 8 est 1 emin de fer I lots 2
¢ ) |1 (¢

| I 1is No 1 est de beaucoup le producteur le plus important et on
estime 1 donnd 18 de fer « yme que toutes it T
L« t 11 ml est e pel ant d'une colline ente faibl )
1,000 pies 1 sud du moulin, prés de la voie du ec C'er K [
tran v incliné, actionné par un petit treuil & deux cylindres, relie la mine

11¢ n \ re I s et CEervolr mil

la ot, der n 120 pieds de 0 \ g
profondeur d’environ 80 pieds, la 1 minerale plonge l
développe considérablement en profondeur, atteignant par

de 45 & 50 pieds. L’extraction se fait par un puits incliné a une
movenne de 60° pourvu d'un idage en bo sur lequel ent e Vil

qui se déversent automatiquement A la surface et sont ¢levés par un treuil

a vapeur placé & la surface (Yest par ce procédé que le gisement

exploité

ingqu’a une profondeur de 340 pieds, alors que les conditions des roches

surplombant le puits rendirent les travaux assez dangereux pour obliger a
les arréter.  Pour continuer exploitation, il fut décidé de percer un nouveau

puits & une distance de 50 pieds du premier. Ce puits est incliné de 60
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degrés et a 6 par 10 pieds en
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dedans du boisage, sa profondeur actuelle est

de 300 pieds et on le continue de facon & arriver au-dessous du niveau de

340 pieds. Au niveau de 250

pieds on doit diriger une galerie en travers

pour rejoindre une masse de minerai qui a été laissée comme pilier de €lireté

dans les anciens travaux; a 340 pieds on en dirigera une autre pour atteindre

la partie inférieure de Ja méme masse.

La compagnie n’a économ
sondages au diamant I'étendu

ment

18¢ n1 temps ni argent pour constater par des
du gisement, soit en profondeur, soit latérale-

Les deux échantillons marqués 1 et 2 ont été pris sur le terril 4 minerai

du puits No 1, et leur analyse

mines, a donné

Oxyde de chrome (C
Silice 151"2) .....
Alumine (‘\1_'()‘)
Chaux (CaO) .....
,\ld‘,’llc':ll‘ (MgO)
I.H\"l\_\lll' de fer (F¢
Fer métallique
L’installation des ma

a air pour 5 perforateurs, du

électrique Ce compresseur f«
a pompe et les perforateun
1 npagn a 'intention d'y
unes des pius completes
Le n in qui ainsi que 1
1, est composée d’une batterie d
¢ ta Wilfl | 1
r 100 tonne et apres [
ont )

t talling ¢ neentre ont

gouttes, les demi-concentres

» ine table W ¢ !

ulings,  Ces cor nires ne sot
e ¢tre retraites [.'eau es
1 et placee au bor | dn

induction triphasé de 100
Le puits Caribou est situé

!\H;l‘ ranges de ur”‘Hv on

hines au puits

par M. H. A. Leverin, chimiste du bureau des

les résultats suivants:

1 2

Palls) cnoanvnssve 13-57 51-18
............... 12:62 7-48
13:90 11:35
......... 0-20 0-40
383 2:62
() 7-61 19-80
13-70 1540

No 1 consiste en un compresseur

systtme Rand qui est actionné par un moteur

irnit 'air pour opérer la machine d’extraction,
\ussitot que le foncage du puits sera terminé,
placer a4 la surface une installation de ma
wons dit est a4 1,200 pieds du puits No
e 30 pilons, d'un concasseur Blake 12” 15"
1 1 I e dans un réservolr pouva 1
ar le concasseur, est fourni automati
ent 1,100 livres ave N« hute 1 ent
1 ( ( mlong se d¢ ( n t 1
sent des concentrés, demi-concentrés
188¢ 1 | e expédiés apreés avoir Ot
es 8 tables Wilfley sont envoyés par un
cla { 1t que des concentrés et des
pa ez purs pour étre expédiés et doiver
t Irnie an oulin par une pompe mue |
I ¢ Mo I est actionne 1-1|' un mote
| aux
gur le ¢6té nord du lac Caribou, sur le versant
lit quiil a fourni un rande quantité d
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minerai pur, et la compagnie réalisant la valeur de ce gisement se prépare
i le mettre en état d'exploitation. D'apres les affleurements, ce dépdt parait

avoir une direction générale de minéralisation nord 75° ouest, et un dyke

granitique de 25 & 30 pieds de largeur sépare la serpentine en deux sections,

"'une au sud. 'autre au nord. Sur celle du sud on a foned un trou de 100
pieds le long du dyke, ayant & la surface 60 par 90 pieds En outre de la
masse de minerai en ce point on peut voir sur la créte des collines une série
d’excellents alllenrements de minerais sur lesquels on n'a fait aucun travail
1important

[Jinstallation consiste en un bon derrick. un treuil a vapeur et um

chaudiére; on y avait construit un petit moulin de 10 pilons, mais il a éte
subséquemment démonté. Cette mine est située & 2 milles et demi du puits

No 1, avec laquelle elle est reliée par un bon chemin de voiture

La mine Montréal de la méme compagnie est sur le lot 26, du rang 11
le Coleraine, & 7 milles et demi de Chrome Siding, a I'est du chemin de fer
un bon min de voiture entre ces deux pomnts et tout le minerai est
expédié par cette station. Cette propriété qui comprend les lots 25 et 2
1 [1, et 26 111, ( une, a ¢té achetée d 1 1
1 1 n 1894, par M H. et I'. Léor D. M n et A. La
On ra te ( 08 11 1t10o1 { urtface | ( I ele 1
aent ) 1 ~ {, mais 1 1 n etat I8 ¢
[ 1 1 it p | l¢ ) d’o chrome D apre
1 yr M. O \ ( travaille { p 4
( I 1 moindre machine usqu'en 1900, une quantité de 3,200 tonne
avant ete extraite dont 2,200 vendue et expediec es expeditions auraient pu
| t ) \ la nande 11 teneur nf¢
¢ wvait { | 190 1/ al ( (
L ( 1902 t a 1 Ul traiten
( ( | ( ouli mposait d'un 188eu
es, 15 pilor e 1.000 livre haque, 3 tables de concentration, le tout
nne pal ( ine & grande vitesse de SU chevaux, la vapeur etant
fournie par deux chaudiéres de 50 chevaux chaque. Ce moulin donnait 4
¢ 1 i d meentre nar d | res, qui étaient expddiés 4 la statior
Chrome Siding par un bon chemin de 7 milles et demi. En 1903 pendant
t, 500 tonnes furent ainsi expédiées

prit alors des travaux in tants d’exploration pour connaitre la quantite

rer 'avenir de

La mine proprement dite est située sur le penchant en pente douce d’une

nombre de
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puits, de tranchées et d’excavations s'¢tendant sur une longueur de 425 pieds

aans une direction générale N.-O. 35 degrés,

La principale excavation qui est celle la plus au sud, mesure i la surface

5 par 125 ]mw!\ avec une ]»I‘n\n-lwh ur d’environ 30 1'“"1“ La maniére d’étre
des minerais de chrome peut étre avantageusement étudiée dans ce travail
qui montre nan seulement les variétés disséminées, mais aussi des poches de

minerai pur, des dykes granitiques coupant la serpentine, ainsi que des
transformations causées par les déplacements dans la formation enticre
Des froissements et des failles résultant de ces mouvements sont fréquemment

visibles, et parfois ont rejeté la masse tout entiére; dans ces cas le plan de

rejet présente une surface plus ou moins polie en partie recouverte dune
serpentine molle et onctueuse. Nous avons pris dans cette excavation des
morceaux de minerai si bien poli que des personnes non familicres avee les
irconstances, les aurait cru taillés mécaniquement et subséquemment poli
La plu nde partie des descriptions données aux pages 22 a4 25 de c¢
tray r la maniére d'étre générale des dépots de fer chromé s’appliquent
cette « vation
| t | wtr t ) ¢ 1] irection nord ( offrent ¢
it \ritos ( | 1 I La
con 1 1t de ne 1 y i diama ] cette ouver
aq ont montre « ( 1 INAsse de minera Ol e« un cert n nombi
e grand poche eparees par du mineral digséaming No 1 ) )
encore donner dimensions exacte 1e cette masse, 1 P! €8 travaux
faits et 1 tat de 1l | int, on pe présumer qu’'elle a ur
ngue I"a ne 0 Die ITCCUT MOVEnne e 60 pieds et w
) l I'an moins | I | I mstaté par les son est
xploité au moven d’'une gal rtant du travail p pal et j I
ent, les résultats obtenu X pre les sond
[ : ost 100) 1 le systém 1 l
I wlopti n d No 1. 1 )
Wilfl ¢ ( { { ( traite u q trie
t La machn 1 moulin est yvsteme Corliss n seul cvlindre et
eur de deux chaudiéres de 45 chevaux
rmig les nombreux travaux qui ont été faits vers 1900 on peut men
t le puits Fréchette, & une distance d’environ un mille au sud-est du
a sur une haute montagne dominant le village. On dit que ce puits
produit au-dela de 1.000 tonnes de minerai de haute teneur. La principale
excavation a 40 par 60 pieds, mais nous n’avong pu voir le fond, car ell¢
etait pleine d’eau lors de notre visite. cependant on oit encore de
nerais sur les parois dans une serpentine vert foncé et rouillée Des con
centrés obtenus de ces minerais ont donné au-dela de 609 d’oxvde de chroms




a la mine Montré:

Le

campement

il consiste en un bureau, une maison

d’habitation pour les ouvriers, une cuisine et diverses autres constructions.

Aussitot que le

puits No 1 sera terminé il y aura environ 100

hommes

employés dans toutes les mines’ de la compagnie.
Un échantillon de minerai brut du travail principal a ¢été analysé pa
M. H. A. Leverin, avec les résultats suivants:
.
Sesquioxyde de chrome (Cr,0,). 13-24
Silice (Si0,) ..... 826
Alumine (Al,0,) 712
Chaux (("a0) 14:1%
Magnésie (MgO) 100
l)l'l'lu\‘\‘h' de fer (FeO) 17-74
Fer métallique (Fe) 13-80
THE CANADIAN CHROME COMPANY
L.a mine de cette compagnie est située sur la partie sud-ouest lot 1¢
g A. de Coleraine: elle a ( " te par Jos. Nadeau R. To 1
jui 'ont achetée ouvernement en 1899, Jusqu'en 1903 f 1 Oté extrait
environ 1,700 tonnes de minerai et a cette époque la mine fut acqu par la
compagnie actuelle. La distance au lac Noir ou & Thetford est de 5 mill
mais les deux milles du emin public a la propriété sont en mauvais etat
La principale excavation a 100 par 125 pieds et une profonde de 60 pieds;
¢ minerai qu'on y trouve est a 'dtat disséminé ou de basse teneur, et or
n'en a extrait que tréz peu de minerai pur. On v remarque plusieurs intru
sions granitiques allant dans une direction nord-ou : e ces dykes a
le large et dans son voisinage il v a nomb ¢ ne ¢
mineral de haute teneur [ serpentine est généralement tendre, de couleur
ert fonced ( de no e fissure et de plans de glissement \ (
! M NIV ineral dissémind e qui net de supposer que la
cause de ces ires peut avoir eu quelq nfluer rmatior
nera | ) ¢ issement de la serpentir mt souvent ¢ {
e de roche rte trés foncée et | arait ot
eurs autre cavation Ipre ¢ ¢ , INAIS ¢ mnt
rempl eau ne peuvent étre examinées, No ons cependant remarque
la inde quantité de déb sur les terr qui, quand on les examine de
montrent une honne proportion de minerai apte a { con tré, D’apres
"apparence de ces terr m peut conclure a la valeur du terrain sur leque
i ont disséming La distribution trés irréguliere du minerai  disséminé
met ert erait la l ]
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rentes ouvertures étaient réunies en une grande carriére exploitée sous une
honne direction, les résultats seraient bien différents de ceux obtenus dans les
conditions actuelles: les opérations devraient d’ailleurs étre suspendues pen
dant trois ou quatre mois d’hiver.

Le minerai est envoyé au moulin par un tramway, il tombe dans un
réservoir qui alimente un concasseur a maéchoires, a la sortie duquel il est
¢levé a un autre réservoir d’ou il va aux pilons. 11 y a 20 pilons et 4 table
Wilfley, plus une table supplémentaire pour traiter les demi-concentrés des
autres. Le moulin est actionné par le pouvoir électrique fourni par la com
pagnie hydraulique de St-Francois, au moyen d’un moteur & induction

triphasé de 100 chevaux. IL’eau vient par un tuyau de 3 pouces d’un ruisseau
coulant & un quart de mille du moulin; deux barrages ont été placés sur le
ruisseau de facon i créer des réservoirs pouvant alimenter le moulin pendant

Y

] ( I.e coefficient de concentration dans ce

plusieurs mois dans la saison sécel
moulin est de 6 tonnes de minerais donnant une tonne de concentré.
Les constructions a4 la mine comportent maison d’ouvriers, cuisine,

bureau et accessoires, le tout pour 25 hommes. Actuellement on emploie

20 ouvriers a la mine et au moulin.

Un échantillon de minerai pur provenant de la principale ouverture a

été analysé par M. H. A. Leverin, avec les résultats suivants:

Sesquioxyde de chrome (Cr,0,) .......covun.. 15-95

R I e S Pt I Yt O
AR AENY s ainieises » STk sle ek o alaid s Wi 8:90
Chaux (( ‘HHH R A

T e 190

Protoxyde de fer (FeO) ............ Y 2250

AMERICAN ('HROME COMPANY.

Les principaux intéressés dans cette compagnie sont Messieurs Beebe
freves, de Boston, Mass., les manufacturiers bien connus de couleurs au
chrome et de produits employés dans le tannage de cuir. La compagnie
possede les lots suivants dans le canton de Coleraine: rang 1V, lots 7, 8, 9 et
10: rang XII1, lot 9: rang B, lots 6, 7 et 13.

Les principaux travaux existent gur les lots 6 et ¥ du rang B. mais
lorsque nous les avons visités ils étaient en partie remplis d’eau et on ne
ovait que fort peu des indications de surface. Le min’rai parait surtout
exister a I'état disséminé, présentant lorsqu’il est exposé a 'air, une couleur
brune bien prononcée. 11 y a en tout 6 excavations, dont la plus grande
m No 1 a 30 par 80 pieds a la surface et une profondeur qu'on dit étre
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)5 (¢

¢ ce tron a donné 259% de concentre

e mineral disséminé «

de 65 l|i4-4|‘_
Les ouvertures 2 et 3 sont séparées par un dyke granitique de 8 pieds de
large, des deux cotés, duquel on voit de bonnes poches de disséminé. Le

No 2 a 50 par 50 pieds et une profondeur de 30 pieds: le No 4 est

puits 2 ) |
un ong ( 125 | ) 10 q 1 1¢ nasse de niner
miné de grandes dimension La serpentine présente toutes
1 vert clai tres foneé: on rencontre fréquemment des petits
m on 1 ( n mn de mineral dans leur volsinage
L.a erpentine est enceralement traversee pal le minces fissures dont
plar I' ert d’ ( I tineux, montrant du minerai
disséminé; 1l irise facilement et on en obtient rarement de gros morceaux,
i end souvent une teinte brunitre due a 'oxydation du fer.
\ I'époq le notre visite on travaillait dans une petite excavation
sine du No 4 ou on walt une bhonne mas le mineral dissémin
trouvailt au ans des fissure ¢ 1 ¢ L ioulin est construit sur I
lot 9, du rang X111 1 N e la t 1 remier s le d ct
ou l'on ait installé des pilons et des tables Wilfley Il a été établi en 190

par M. Whitney, alors gérant de la compagnie: il contenait alors un con
h

casseur Blake, deux paires de rouleaux, une batterie de 5 pilons et une table

Wilfley avec es accessoires habituels: 1 production etait de 20 tonnes par
emaine, et la premiére année il donna environ 100 tonnes; plus tard on

ntroduisit certains perfectionnements et actuellement le moulin contient 10

au voisin

lons et 3 tables Wilfley: 'eau nécessaire est pompée d'un ruis

En 1905 ce moulin produisit 500 tonnes de concentrés qui furent expédié

aux usines de la compagnie a Bostor On a fait des travaux assez consid
rables sur tous les autres lots appartenant a la compagnie, mais en dernie
lieu les opérations ont é¢té limitées aux lots 6 et 7 du rang B

Lot 26, Raxc B

(‘ette propriét nnue comme le lot Ross a été exploitée en 1898 par

\ R. P. Hall: ubsequemment Mre.J. M. Johnston 1L|[:4‘y;\n»,;fu[{pi,[\\.-

et en 1900-1901 en a extrait de " 500 tonnes |,‘§ prina W;M' excavation
consiste en une tranchée de 125 pieds de long, 12 4 15 pieds de large et
présentant une face haute de 15 pieds a4 son extrémité, sa direction étant
N.-O, 35 deerés. On remarque un peu de minerai pur, mais d'apres ce
( n voit sur les faces ot sur le terril, le dissdminé v était abondant, Pour
la concentration on peut amener 'eau du lac Caribou qui est situé a environ

un miiie

Un échantillon de disséminé analysé par M. H. A. Leverin a donné les

ésultats suivants:

1CTes
sectio
par t
trava
Onne
| ur
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ent
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f»!’btr
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nforn




neentré Sesquioxyde de rome (Ur,0,) 12:76
de Silice (8i0,) 1748
né © Alumine (Al,0,) 6-90
o 4 est Chaux (Ca0) ... . 0-90
min Magnésie (Mg0O) 2092
nuances Protoxvyde fer (FeO) 12:4%
gran Fer mét Fi 970
) na
! \ 1 \
minerail
N (e lot, propridét 1 Dr Ree le R 1 P.-Q ntient environ 250
weres, et aprés qu'or t d t du f romé, fut subdivisé en 11
wvation se S Une t el t entrep mtre paiement de $5
par tonne pour la premicre lité, et de $3 pour la seconds Le principa
t rle travail qui était le | 'ouest se trouve sur la section 5 et a produit 5:
{ t mnes de minera . 1 tranchée avait 200 | r avec une profor
n 190 deur de 20 & 30 pieds, sa direction étant N.-E. 42 degri Les parois mon
un col nt encore pai )01 1 1 r et on voit ) |
e table el wur a1« I'el ( 1 P
Ines par ['ous les travaux furent suspendus en 1896 et n'ont té repris dep
tard on Si 'on en juge par l'aspect d i ‘ n peut
itient 10 roire que la quantite minerai ssemineé quon r toute cette M
u voisin priété serait suffisante pour alimenter un moulin de concentration
ex pe 116 [ n échantillon de minera n o \ ( rand tran ¢
consid inalysé par M. H. A. Leve t it
| derr
Sesquioxvee e ('r.0O 3-44
Silice (Si0,) 1128
Alumine (Al,0,) 645
Chaux (CaO) 012
Magnésie (MgO) 650
1898 par Protoxyde de fer (FeO) 1949
Fer métalli jue ( Fe) 15:10
ntreprise
geavation
large et PROPRIETE DE LA STANDARD AsSBESTOS ('OMPANY
jon ¢tant
Papres o Cette compagnie qui était alors conn MM v Anglo-Car mn
it.  Pour Lsbestos Company, exploita de 1895 RO8, un certain nomhre de poches d
| environ nite situés sur la créte ne colline R00 pieds au-dessus du chemin
le fer, et & un mille et demi de la station du Lac Noir. Toutes les ouver-
tures faites montraient bien la e irreguliere des gisements de fer
donné les hromé; ils ont d’ailleurs 6té al mneés et nous n'avons pu obtenir des
nformations exactes sur ces opérations. On prétend cependant quon en a




extrait de <000 & 3,000 tonnes de minerai de haute teneur. ILes terrils

montrent de bon minerai de concentration et on peut croire qu’ils pour
de gros bloes de

raient alimenter un moulin pour quelque temps; on y voit

serpentine vert foncée contenant des grains de minerai, et qui donnerait

évidemment une bonne proportion de matériel pour un moulin La plus
grande ex ation q el cau l¢ le notre visite n ire G0 pa
100 i \ f 1 Wit 1 remplie d’eau a 15 p )() pieds et
e trai I lanc de colline a 60 pieds de long par 6 a 8 pieds de large,
elle montre sur ses paroig de bon minerai disséminé dans une sgerpentine
rouillée

Prég de la limite sud-ouest de la propriété, vers le lac Caribou on
voir une quinzaine d'ouvertures et de tranchées qui ont été travaillées il y a
environ 10 ans pour du minerai pur et les terrils montrent de bonnes ind
cations de minerai a4 concentrer

Lors 4 A 7, Rana XIII

Plusieurs indications de bon fer chromé ont été reconnues sur ces pro
priétés, notamment sur les lots 4 et 5, mais n’ont donné lien & aucuns tra
vaux importants

Lot 8, Raxg XIII

\ été d’abord travaillé en 1894-95 par R. Topping, qui en a s

on 50 tonnes de bon minerai. La principale ouverture a 75 pieds de

par 8 i 10 pieds de large: on y voit du minerai pur et dissémin

serpentine verte ainsi que de petites intrusions granitiques le long

de nombreux points du minerai disséminé. Dans une des excava

o1 01t en

tions on voit une fissure dans la serpentine qui montre sur un coté une
veine solide de fer chromé de 4 a 6 pouces de large, qui ensuite se disséming
dans la serpentine sur une largeur de 2 pieds alors qu’on retrouve la ser
pentine pure. Dans son ensemble on voit sur cette propriété une bonne

quantité de minerai a concentrer.

Lor 25, Raxa 111

On y voit un peu de fer chromé, mais il n'y a pas eu de travaux faits

Lor 5, Raxa IV.

Un affleurement de minerai disséminé a été4 découvert sur ce lot en

creusant la terre pour y planter les poteaux de transmission du pouvoir
de 8

électrique: en expasant la roche on a constaté une bande de minerai

quoiqu

U
minera
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proprie
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pieds de long sur quelques pouces de large, mais on n'y a pas fa tr
vaux. Cet endroit est & 4 milles de d’'Israeli et d'un accés diffi
Un échantillon de diss’miné de cet affleurement a été analysé par M
H. A. Leverin, avec les résultats suivants:
Oxvde de chrome (Cr,0.) ........ 18:5%
Silice (810,) ... .
Alumine (Al0,) o . %79
UDAUE CEBU ) ot avns 2w 0-10
Magnésie (MgO) : 24-72
Protoxyde de fer (FeO) 30
Fer métalliqu Fe) : 11:90
Lor 25, Rang IV
En 1895 on y a fait quelques travaux et de ces pro pects on a expédi
n ae mine 1

Lor 17, Rang A

On y a constaté 4;11.-|4!m'~ indications, qui n'ont été que prospectées,

quoiqu’on en ait extrait et expédié un peu de mine

Lor 23, Raxc B

A\ été travailld d'une facon intermittent M M. Blondea

pas 6té expédié de grandes quantités
CANTON D'IRLANDE

Lor 28, Raxe XI

Une ouverture faite sur le sommet d'une colline montre une bande de

minerai disséminé de 25 pieds de long par 8 pouces de large, conduisant a
ce qui parait étre un dépdot considérable de disséminé
On dit qu’on a extrait 50 tonnes de ce travail et d’aprés les indications

en vue on peut presumer <l||.*-¥| pourr 11t en obtenir und

inde quantité de
minerai & concentrer. La distance a la station de Coleraine est de 2 milles

et demi, mais les chemins ne sont pas trés favorables aux transports. Cette
propriété ainsi que plusieurs autres dans son voisinage immédiat appartient
1 la King Bros. Company, de Thetford

Un échantillon de minerai pur a donné 15-859 Der

disséminé du travail principal ont été analysés par M. H. A. Leverin, ave
les résultats suivants:

échantillons de



|
S.\>|1hhl\f.wip le rome (CUr,0,) " 23° 21 2755
Silice (810.,) . .. 2130 2076
Alumine (Al0.) o G52 810
Chaux (CaO) ... . 0-10 0-10 i
waral
Magnésie (MgO) ... ias BUED 12:96 |
ont a
Protoxvde de fer (Fe() 15:20 15.89
on n
Fe néta (Fe) 11-80 12:30
CANTON DE WOLFESTOWN
Lot Raxa 11 , R 11 Ra I\
chron
! on nombre d'1r tio1 de fer chrome nt été t dar |
1t €8 D ot ) ) n tra le quelau yort e t
¢ fait wropriétaives étant plut ntéresées dan chron
nte que dans le chrome. doute
CANTON DE GARTHBY
Lor C, Raxa 1; prES DU BREECHES LAKE.
Quelques wa ( ( ( t esq e (¢
6 extraits de cette propriété par M. H. Léonard, en 1894, et ¢ 1
par la station de d'Israéli du Quebec Central railway, située a 9 milles de la
(
R Reed
les lots 5, 6, 7. 8, du rang 111, ont été acquis du Gouvernement par e Gt
éme propriétaire et on a fait quelques travaux sur les lots 6 et 7
() 1t decouver { n dem L
petite 31 Lake, mais on 1 i 1is entrep
érienx
y w o ()
Lors 36 ET 37, Raxg §
4 tor
On v a trouvé un dépot paraissant assez considérable sur I 1 statior
'une colline qui a été exploité par une ouverture de 30 par 20 pieds qui était | dides
! e notre visite On dit que du mineral pur a ete expadie ériewy
cette mine, mais nous en 1gnorons [a quantite [.es terrils des différentes 1
excavations montrent de bon minerai a concentrer l.a propriété appartient y
Mr. O. Brousseau et est située 2 milles de d'Israéhi
CANTON DE SOUTH HAM.
E
Lors 24 ET 27, Rana 1. Liverp
" . . . . - . ment «
Des affleurements de fer chromé ont été trouvés sur ces lots, mais aucun
e \ 2% 1 ' travau
«ffort n’a été fait pour les développer ou les exploiter. N
Il ‘['MIII



Lot 4

wraient été expédiées de ce lot en

69

, Ranag II.

1861 par M. R.

Leckie.

[Paprés Mr. Obalski, environ 10 tonnes de fer chromé tenant

43-9%

D’autres Jﬁi»..p

ont aussi été trouvés sur les lots 20, 21 et 27 du rang II, mais jusqu'a présent
on n'y a pas fait grand travail
Lor 21} O., Raxae 1; Au Norp pu Liac NICOLET.
\ emen emarquable d: fer magnétique contenant de la
omite 1 tro 1 cont 1 | la ) | Vi - tes cam
la3 1 briens. Un e 1ts de 10 pieds a ¢ CTeus( 1 'on a sorti une centaine
vt e toni ¢ minera [analvse mont ement d squioxyde d¢
hrome, 'importance de ce dépdt comme producteur de it done
aouteuse,
I l n wrécodente ont situées a des distance le 10 & 12
l¢ l¢ 1 stat (Giarthbv. <ur Ouebee Central Rai
CANTON DE THETFORD.
U Lor 16, Raxa 1V,
es de la y

On a trouvé un 1 neral pur sur ce lot qui appartient au Di

L'u“!~ mails comme o1 a pas fait de travaux on ne pe It rien en €
CANTON DE LEEDS.
Lor I, Raxg X
(h roetend ele Dr R arletalre e IS8T
o4 tonnes de fer chromé tenant 51 et 529, qui ont été transport 1 la
1 station de Robertson, Q. C. R., situde 4 12 milles de la mine, ¢ | 1 eXA
otait { lices & Philadelphie. Depuis cette époque il n’a pas 5té fait de travaux
i érieux sur la propriété
{Tére > |
partier 3 CANTON DE BOLTON
Lot 9, Raxag VII.

En 1896-9%, d’aprés Mr. Obalski, il a été expédié de cette propriété, a
5.‘\11'[nm|. 27 tonnes de chromite tenant 49%. Il v a eu peu de (]('\v!m]»}u'—
ment de fait & cet endroit, mais les résultats obtenus justifieraient d’autres

I8 aucur

La

Montréal & Sherbrooke du Canadian

travaux. mine est a4 4

milles de

Pacific.

Eastman, une station sur la branche
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Des indications de chromite ont aussi été découvertes sur les lots 13,

23, 4 26 du méme rang, sur le lot 13 du rang IV et le lot 26 du rang VI

CANTON DE BROMPTON.
Lors 25 ET 26, Ranag IX.

M. E. McCaw a un peu prospecté dans les environs du la Brompton

es indications de chrome, mais avec peu de résultat

sur

1

GASPE.

Mr. Obalski a exploré une masse de serpentine couvrant une étendue

A
considérable sur le mont Albert, a la téte de la rivicre Ste-Anne des Monts,
dans la Gaspésie. Il fit cette exploration en 1897, et nous donnons ci-apres
un extrait de son rapport concernant le fer chromé de cette région

“T1 existe dans la Gaspésie une grande masse de serpentine formant le

mont Albert qui a une altitude de 3,700 pieds, i la source de la riviere Ste

Anne des Monts. Cette montagne a été signalée il y a longtemps par la
lu fer chromé. Je 1’ai explorée

et j'ai tout particuliérement examiné le plateau qui

Commission Géologique comme contenant «

I
pendant 1’été de 1897
constitue son sommet et qui ne couvre pas moins de 25 milles carrés, complé-
tement dénudés de toute espéce de végétation, la roche étant partout exposée.
J’ai bien trouvé quelques morceaux de fer chromé et j’ai méme vu quelques
petites veines de 2 & 3 pouces d'épaisseur, mais je n’ai rien constaté pouvant
justifier des travaux. Il y a la une bande de horneblende noire et pesante
qui a pu étre prise pour du minerai par des explorateurs sans expérience.
Cette région est d'ailleurs difficile d’accés, étant située a 35 milles du Golfe
St-Laurent, et ne peut étre atteinte qu’en remontant la riviére Ste-Anne qui
est d’une navigation peu facile, sans compter la hauteur de la montagne a
gravir.”

SOMMAIRE.

LisTe pES LocAriTEs CoNTENANT DU FER CHROME DANS LA
ProviINCcE DE QUEBEC.

Coleraine
Blocs A et B, contenant 6,000 acres, [)l"l]ﬂ'il/'l(- de la Black Lake Chrome
and Ashestos Co.
Partie du bloc A appartenant anx compagnies Standard et Dominion
Asbestos Co., prés de la station du Lac Noir,
Rang A, lots 15, 16, 17.
Rang B, lots 6, 7, 13, 23, 26, 28.

Rang II, lots 25, 26, 27.
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CHAPITRE VII

FER CHROME EN PAYS ETRANGERS.

Les principales sources de minerais qui alimentent les industries
chrome et de ses composés. sont les mines de Nouvelle-Calédonie et de la

l'urquie d’Europe et d’Asie qui, pendant bien des années, ont éte les seuls

pays producteurs. Les BEtats-Unis s’approvisionnent au Cfanada et en Turquic

d’Asie, mais depuis le grand développement des mines de Nouvelle-C'alédonie,

qul a pour effet de

ils en prennent aussi une c

le o | pa
( s deux pi

¢ de New Yorl En o d
on exploite aussi un peu de chromite en Russie, aux Indes,
Gréce et 4 Terre-Neuy

D’aprés tout ce qui a été «

1

voir que les gisements de f¢

readunr > 1N l e Mmar Lre

en Australie, en

rit sur o t en pavs etrangers, on peut

r chromé se présentent ailleurs de méme qu’au

Canada, c’est-d-dire en masses et en poches irrégulieres. M. Glenn citc

cependant un cas qui parait étre une exception, cest celui du puits Wood,
sur la riviere Octoraro. Ce dépdt présente une masse ou veine analogue aux
gisements au’on voit dans 1 es cristallines a Capelton, dans

ou Elisabeth, dans I'Etat de Vermont. Ce I

la Province de Québee, et
gisement du puits Wood a un mur trés net, présentant une surface onctueuse
avec un plongement de 60° sur 300 pieds en profondeur et de 45° sur les
400 pieds suivants. Ces derniers 400 pieds montrent un gauchissement de

la masse qui parait se plier A angle droit vers la gauche quand on regarde

dans le puits de haut en bas.

Erars-UN1s.

Quoique la chromite soit largement distribuée dans les roches magné

iennes basiques du sud est des Etats-Unis, il n’y a que quelques localités ou

en trouve pour qu'elle ait une valeur commerciale et cette production

est insignifiante quand on la compare & la demande pour ce produit.

On en trouve en grande quantité en Pennsylvanie, dans le Maryland.
la Caroline du Nord et la Californie, mais durant ces derni¢res années, vu l¢
bas prix auquel les minerais étrangers peuvent étre importés aux Etats-Unis,
on n'y a guére exploité les minerais indigénes. On doit d’ailleurs reconnaitre
que ces dépdts ne sont pas épuisés, et si P'approvisionnement du dehors

diminuait, les prix monteraient et ils seraient probablement exploités de

nouveau sur une plus grande échelle avee une bonne marge de profit
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En Californie et en Caroline du Nord les mines n’ont été travaillées que

'une facon intermittente & cause de la concurrence des minerais étrangers

et de I’éloignement des centres de consommation qui occasionne des frais de
transport élevés,

Anciennement, le minerai était surtout importé de T

{ rquie, d iilleurs
d’une teneur inférieure a celle des meilleurs minerais de la Caroline du
Nord; celui des mines de Maci une teneur de 48 & 519 et celui de
Doghards 549

Les nouveaux usages de la chromite ont enco p n de
quelques dépots, ainsi son emploi dans le garnissage ntérieun [ our
lans la métallurgie du cuivre et d’autres métaux a eu un effet ntageu
sur l¢ développement des mines de Californie et de la Caroline du Nord

L.es roches magnésiennes \nln“‘\" sont trés abondantes tout le long d¢
la cote du Pacifique, notamment en Californie, ot on en connait des allleu
rements dans au moins trente comtés. Du fer chromé est associé a certaines

' ¢té exploité en plusieurs endroits avant que le minerai de
Turquie 1 arut sur le marché

Les dépits des environs de San Luis Obispo fournissaient alors prati
quement tout le chrome employé aux Etats-Unis. Une particularité des
placers de Californie est la présence du platine en plus ou moins grande

ntité, car partout ont on a trouvé le platine sur place, il était associé a des
hes péridotiques et a des minerais de chrome

En Californie, on a trouvé de la chromite dans les comtés suivants:

] JAU1S

Alameda, Calaveras, Del Norte, IFresno, Mendocino, Napa, Placer, San 1

Obispo, Santa Clara, Shasta, Sierra, Sonoma et 'l

ahema. La serpentine

insi que d'autres roches magnésiennes basiques occupent de vastes étendues
lans ces comtés. Quoique la productior t été faible jusqu'a présent, les
épots dans quelques-uns de ces comtés, spicialement dans celui de Shasta,

paraissent assez considérables.

LLa mine Dougherty et Brown, de Shotgun Creek, comté de Shasta

expédie du fer chromé A plusieurs fonderies pour le garniss:
'

fours; mais la production annue n'est actuellement

intirieur des

que de quelques
centaines de tonnes et est utilisée sur la cote du Pacifique, car les frais de
transport vers l'ouest de San Francisco sont trop élevés pour les produits
caux pour rivaliser avec les minerais importés depuis l'est de la riviére
\ 1 4

Missouri. A une certaine époque on produisait annuellement plusieurs
1 |

illiers de tonnes en Californie, et ce minerai était expédié vers

t par des
(C'omme maintenant la navigation a voile entre San Fran-
cisco et les ports de I'Atlantique est abandonnée, la plupart des mines de fer
chromé ont ét3 abandonnées comme ne donnant plus de profits. La demande
eures qualités,

Dans la Caroline du Nord, les indications

Yancey donnent I'espoir d’y découvrir de gros gisements et avee la construc-

ateaux a voiles,

ocale est faible et seulement pour les meill

de chrome du comté de




tion du chemin de fer allant de Erwin, Tenn., & Marion, N.C,, il y a de
grandes probabilités pour que ce district produise du bon minerai & un prix
assez bas pour faire concurrence aux minerais étrangers. Daprés Hyde
Pratt, il y a au-deld de 30 ans qu’on a commencé & prospecter dans ce comté
et on a continué depuis irréguliérement et sans méthodes systématiques. TLe
fer chromé de cette région est d’une nature trés uniforme, trés dur et com-
pacte, quoique souvent d’une texture fine granulaire, mais il n’y a que peu
le minerai qui soit friable.

Les masses de chromite ne contiennent guére de couches de péridotite
ou de ses dérivés, ce qui en rend le triage plus facile, car alors il peut se
faire a4 la main.

Dans le comté de Yancey, un des deux plus importants dépots de I’Etat
se trouve & la Montagne a la mine, sur la branche de la mine du ruisseau
Jack, &4 5 milles au nord de Burnsville, le chef-lien du comté. Des deux
cotés du chemin de Bakersville on voit des affleurements d’une grande for
mation de péridotite (dunite) dans laquelle on constate des couches ou des
poches de chromite de § & 3 pouces d’épaisseur. Prés du sommet de la

colline, sur le ¢6té est du chemin, & environ 150 pieds plus haut que ce
chemin et le lit du ruissean, on a ouvert un dépdt de chromite d’ol on a
extrait 25 tonnes de minerai dont une bonne partie est encore sur les terrils.
On y a creusé un puits de 9 pieds qui s'est rempli d’eau depuis que les
travaux sont abandonnés, de facon qu'on ne peut pas apprécier I'importance
de ce dépot. ILe propriétaire de cette mine est M. Garrett Ray, de Burns
ville, N.C., qui prétend que le dépdt s’est élargi & 2 et 3 pieds au fond du
tron. Il y a d’autres veines qui paraissent indiquer l’existence d’un gise-
ment de chromite prés du contact de la péridotite et du gneiss

Sur Pextréme penchant ouest de la formation on a coupé dans la colline
une tranchée d’au moins 100 pieds dans laquelle sont exposées de nombreuses
petites poches de chromite. I.e travail fait dans cette tranchée a un caractére
préhistorique et on n’a jamais pu expliquer si ce travail avait été fait pour
Pexploitation de la chromite ou pour un autre objet.

Sauf le puits creusé prés du sommet de la Montagne & la mine et d’od
on a sorti quelques tonnes, il n’y a pas eu de travaux et trés peun de prospects,
ce qui est insuffisant pour déterminer I'étendue de ces dépiots. I/éloignement
lu chemin de fer a beaucoup découragé les travaux sérieux dans cette région;
en effet 4 cette époque, le point d’expédition était & Asheville, sur le Southern
Railroad, & environ 4 milles au sud. Le chemin de fer d’Erwin, Tenn., &
Marion, N.C., qui est pratiquement terminé, passe & 3 ou 4 milles de cet
endroit

A environ 9 milles 4 V'ouest de Burnsville, prés du Price Creek, il y a

une bande étroite de péridotite & environ un mille du bureau de poste de

Price Creek. On y a découvert une poche qui g’est trouvée épuisée aprés

qu'on eut extrait 7 tonnes de minerai et les travaux n'y ont pas été repris.
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Aux environs de Webster, dans le comté de Jackson, il y a une grande
formation de péridotite qui s'étend de un mille et demi au nord de la ville
4 un mille et un quart au sud.

le seul depot de quelque 1mportance trouvé an nord de la riviere, sur le

cOté ol se trouve Webster, existe a l'est du chemin Tuckaseegee, & environ

200 verges de la grande rue de la ville. On y a découvert une poche de
chromite qui en contenait une bonne quantité qui a été en grande partie
extraite et expédice. A une profondeur d’environ 9 pieds cette poche s'est

rétrécie en ne laissant en vue qu’'une petite couche de minerai. On ren-

contre beaucoup d’autres petites veines ou poches de chromite sur ce coté
de la riviére, mais on n’y a pas fait de travaux

Sur le c¢6té sud de la riviere et le long de la ligne de contact de la
dunite et du gneiss, on a creusé une série de trous de prospect qui établis
sent la présence d’'une quantité considérable de chromite. Les dépots les

plus encourageants sont: ur

sur le terrain de James Ashe, ot on a creusé

ne tranchée de 25 pieds de long, 6 & 8 pieds de large et 8 & 10 pieds de

profondeur sur une veine de chromite de 12 & 18 pouces d’épaisseur, qui au
I de la tranchée a 12 pouces; un autre sur la terre de Daniel Fullbright,

u une couche de 12 pouces est exposée. ILe point d’ -\)n'«hliuu le
| * le Southern Railway, & 3 milles au nord de Webster.

pius volsin est

De la chromite a été trouvée en un certain nombre d points dans des
masses de péridotite, dans un rayon de 2 ou 3 milles au sud-ouest de Balsam
rap, dans le comté de Jackson. La meilleure indication d’un gros dépot se

trouve sur le ruisseau Dark Ridge, & environ 525 pieds an sud du pont de la
branche Murphy du Southern Railway. Des analyses du minerai donnent
19% de sesquioxyde. La propriété appartient a la Highland Forest Com-
pany, de Waynesville, N.C.

Jusqu’a présent on n’

a pag trouvé de gros dépdts de chromite dans la

(aroline du Nord, mais le travail fait montre qu’il peut s’en rencontrer dans

et état, ceux décrits ci-dessus étant les plus encourageants.

Le fer chromé a été anciennement exploité sur une grande échelle en
Pennsylvanie et dans le Maryland, les comtés Chester et Delaware (Pa.),
Cécil et Harford (Md.), ayant été les premiers producteurs. C’est la mine
Wood, non loin du gué Horsefoot sur la rivitre Octararo, qui en a produit
la plus grande quantité. L’histoire de cette découverte et d’autres dans les
comtés Harford et Baltimore a été décrite a la page 4.

Le professeur Frazer' donne une description de la fameuse mine Wood,
cinquante-deux ans aprés sa découverte dans les termes suivants:

‘Le puits Wood fut ouvert en 1828 et travaillé jusque vers 1880, sauf
de 1868 a 1873, la production totale ayant 6t

le 95,000 tonnes de fer chromé.
Ces derniéres années on n’y employa qu'un petit nombre d’hommes, produi-

! Second Géol. Survey, Penn., 1880, p. 192




sant de 500 & 600 tonnes par an. De méme que pour d’autres espéces de est sej

appelé

minerai les essais varient, mais dans d’étroites limites.
Sandy

“La roche encaissante est la serpentine et la masse de minerai a été
reconnue sur prés de 50 brasses dans sa plus grande dimension; on I’'a i Bluf

constaté & une profondeur de 120 pieds et inclinaison du gisement est de B

10 & 60 degrés sur I'horizontale. La direction est environ est, ouest i la A bt

surface et nord, sud aux niveaux inférieurs; la largeur de la masse conte T
a régi

nant du minerai est de 10 a 35 pieds, en moyenne de 20 pieds. Dans cette couleus
épaisseur se trouvent le fer chromé et le gangue ol domine la serpentine qui : les aut
montre une tendance i la stratification suivant la direction et le Jlluu.:vmvnt | minéra
du dépot. Accidentellement une ramification de minerai se développe verti
calement ou horizontalement et rejoint les murs La mine est exploitée ¢
la facon ordinaire par des niveaux toutes les dix bra des cheminées, et i
“(‘ette mine est célébre dans le monde entier par ses échantillons de | cire tr
mméraux qu’on trouve d les collections......... Le min‘rai est : Les an:
extrait presque complétement pur et sans mélange avec la gangue. . ' . ‘ .
Environ 59 du minerai est écrasé et lavé, le reste étant assez pur pour étre kI 4
expédié sans étre la +vvoo.La bande de serpentine qui forme la roche MiRE |
encaissante n'est pas stratifiée, elle a 3} de mille ou 1 kilométre, 3 de £ pied
largeur; sa direction est environ ouest 12° sud.......Les schistes chlorités o8 blo
ou 1 norda o 1 1N vonvent o0 <nd si e
La majeure p du minerai du Marvland a été obtenu sous forme de Usns I
gable Au sud de Baltimore on a fait des recherches sérieuses, mais on n'y a
pas découvert de dépots de valeur commercialg i
teneur
Le terrain susceptible de produire de la chromite qui existe en Pennsyl
vanie et dans le Marvland forme une bande, s’¢tendant de Soldiers” Delight, D’a
16 milles au nord de Baltimore, jusqu'a la ferme Boone, a 10 milles & 'est nack, a
de la mine Wood, soit sur une distance totale d’environ 60 milles. 11 v a nms g
encore de bons dépits de chromite en sable dans ce district, mais elle ne peut 1als 1l
pas rivaliser avec les minerais importés de Turquie Lnten:

TERRE-NEUVE M

HpLove

Les dépdts de chromite de Terre-Neuve ont été décrits par George W. in tria
Maynard, a la réunion du American Institute of Mining Engineers, tenue i tait nat
Chicago, en février 1897, Félever ]
('es gicements sont situcés & Bluff-Head, baie de Port au Port, sur la vait s
cote ouest de Terre-Neuve, yar 87 45 de latitude nord, & 30 milles de i le Pr
T\,m‘J‘\ Point, dans la baie Si-George, <|n'u|| rejoint par steamer venant € concer
d’Halifax et passant par North Sydney, Cap Breton. La baie St-Georges oms - de
tallés

.rb\ulh p
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est séparée de la baie de Port au Port par une étroite bande de terrain

appelée Les Graviers, qui a environ 1,000 pieds de largeur; la distance de

Sandy Point aux Graviers par la baie St-Georges est de 15 milles, et de la
4 Bluff-Head par la baie de Port au Port, il y a encore 15 milles.

Bluff-Head est un monticule denudé de diorite qui s'éléve verticalement

du rivage & une hauteur de 2,000 pieds. La diorite qui est la formation de

la région est traversée par de fréquentes et larges hande

le serpentine de

ouleur foncee, lw.‘ll'mh presque noire, ]‘;x chromite de meéme que dans tous
les autres depots connus est limitée a la serpentine et tout le terrain on «
minéral a ¢té découvert jusqu'ici est la propr /1 ( e (
Sept aflfleurements montrant des épaisseun ) 8 pieds avaient 6t
connt et echantilonne mais les tra etab nt
étre trois ma Géparées Otait « ¢ 'afMleurement d ment
Les analy de différents échantillor 1 1 la e ont d le 39
() ( le de rom¢ ¢ trava preliminalre onsi 1 décou
rir la ¢ au point ou I'épaisseur ¢tait de 8 pieds, et a out de peu de
1 mit a jo ne ma de 97 Is de Tong avec une face verticale de
} pieds en haut de la tranchée et 16 j au ba Le minerai se brise en
bhlo neulaire epar T 1t ) 1¢ On vt Ve
| nt qn £ irent fa ement ( Ps mart
Dans e 0 ( romite 1 sive 1l n'y a 18 wutre serpentine que les
I nlevées par ge | Nner un luit marchand de haute
1 e
)a ipport de M. C. E. W paraitrait qu'au Mont Cor
ick, a environ 46 milles de la baie d’Espoir vers 'intérieur, il existe de
1 ement le chron N\ wtre 1 mation
emble que 1'éloi [ e communication, empéche pour
utenant du moir [ e ces dép
De 1896 & 1899 il a ¢té extrait une quantité totale de 5,500 tonnes de
minerai, qui a été en grande partie expédié a Philadelphie ou il était échan
1t ["ne grandi (quant teen aete emplove pouar mal \ rel S DIl
ovees da le garn ave interiel e 0 On a « 1V 1 1move
un soigneux d’obtenir un produit supérieur & 509, mais le résultat
tait naturellement irrégulier, car il était trés important non seulement
‘6lever la teneur, mais aussi d'assurer la régularité du produit, ce qui ne

ait se faire que par un systéme bien organisé de triage. Un essai fait

e Prof. R. . Richards, sur 2,237 keg. de ce minerai produisit 75517

. y

concentré tirant 55309 d'oxvde de ne et 24459, de débris tenant

ins de 2359 Subséquemment des ateliers de concentration furent
|

tallés, mais les travaux se sont continués trés irréguliérement IS

‘avons pas de rapport relatant les op’rations de ces derniéres années




AMERIQUE CENTRALE.

D’aprés M. Boussignault on aurait découvert prés d’Antioquia, de
grandes quantités de fer chromé, et on dit méme qu'on en a bitit les murs

de quelques maisons. On prétend aussi que vers 1867 un haut fourneau des

environs de Medellin aurait produit de la fonte au chrome!

AUTRICHE.

On trouve de la chromite prés de Kraubath, dans le district de Loeben,

mais on n'y a pas fait de travaux depuis 1881
BOSNIE.

Du fer chromé de bonne qualité existe en Bosnie, et les ateliers métallur

giques de Diosgyor en Hongrie, 'on employé pour des garnissages basiques a

I'intérieur de leurs fours a acier. Les chargements donnaient les analyses
moyennes suivantes: 50 a 529 de sesquioxyde de chrome, 39 a 45% d’alu-
mine et de peroxyde de fer, et 2:59 de silice avec un peu de chaux et de

magnesies
ALLEMAGNI

Un gros dépdt de chromite de basse teneur a été découvert sur le versant

mont Zobten, entre Schweidnitz et Jordansmuel

~Wl al
minerai qui se trouve dans la serpentine avait 23 pieds de large prés de la

irface, mais a encore augmenté en profondeur, L.e minerai a la (y\[“iu)\lllnh

utvante: Cr,0,, 35 a 429 FeO, 19 a 22%; Al,O,, 19 a 229%; 810,, 3 a
59, MgO, 16 a 18° [l v a de la magnétite mélée en proportions variables
AV € 1mne 1 Ce depot abord travaille a clel ouvert et subsequem
ent par pults et erie, 1 pas tres logntemps, le mineral netant pa
SR( ( tan p | garnissage nterieur de reveroeres, ni de teneu
assez elevé pour L manutacture des bichromate
On connait aussip de eines de chromite traversant la serpentine dans
l¢ nLinage e Franke tein, :!,"‘, Sile 1¢, mal l¢ ERRALS "w,;"‘.-x‘n;w
nont profitable
GRECI
On exploite de la chromite & Valos avee une production de w“:l»\liu.

centaines a plusienrs mille tonnes par an, qui a atteint 10,750 tonnes en 1902

Le minerai est cependant de bonne teneur,

8 de fer et de chrome Iron and Stee nst,, 1892 {i, p. 64

Hadfield All
Min, Inst., 1893
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NORVEGE.
On a trouvé du fer chromé & Drontheim et & Roeraas; la production de
ces mines est faible et irréguliére ne dépassant pas quelques centaines de
tonnes par an.

RusSIE.

On trouve du fer chromé dans des stéatites et serpentines des Monts

Oural, les principaux centres d'exploitation étant les bords de la Kamenka
et de la Topkaja?l.
Gustave Rose donne les 3 classes suivantes de minerais Russes: (1) ceux
existerit en grandes masses granulaires dans la rpentine en érent
t 1 katern 1 ussl illes de Bisse et enfin prés de
schtinsk: (2) 1X ol minerai est fine nt disséminé a travers la roche
mme Mostre 1 au nol I'Ekatern t p u Auschkul; (3)
nineral trou ans e | 1 e platine « 0 ] tlement 1 les
acers de platine de Nizhnee-Taghil et dans les placers d’or de Malo
Mostowski. Dans la Sibérie on trouve le minerai en masses & Orenburg

[.a fabrication des bichromates en se servant des minerais de 1’Oural

6té établie en Russie, grice aux efforts de M. 1 1koff, ( 1 construit une
anufacture a cet effet pres de Elabougi, sur la rivicre Kama. On v traite
000 tonnes de minerai par an et depuis la création de cette industrie, I'im
tation en Russie des composés du chrom

Nous donnons ci-dessous deux e minerais

{ ( FeO) \l20) Vigl) CalO) S10)

16 17 94 14 52 13 1 07 1 71¢

D A0 1 56 3 37 13 85 0 60 ' 37

Il vy a act t 50 mi e fi ) dans ce district et leur pro
tion totale est estimée & 1.600.000 poods (25.800 tonnes) et la tendance
derniéres années a été d'augmenter la production. ILe prix du minerai
Ekaterinburg est de 20 & 25 copecks (6d & G]d) par pood (36 livres) pour
e teneur de 10 & 11 En 1905 la région de 'Oural occupait la troisiéme
ice parmis les pays producteurs du monde entier avec 27,046 tonnes
triques

Hoxanrrr

Du fer chromé « ntit ploitables existe & Orsova, prés du Danube,
s 1l est généralement de ba tend i aue le montre 'analyse =ui-

Chemiker Zeitung, vol. xi, p. 53



vante d'un chargement: Cr,0,=38-95%; FeO=16:13%; Si0,=3% ;
Al,0,=17-509, ; Ca0=2:29% ; Mg0=17-29%,. Le minerai se trouve dans

la serpentine.

MACEDOINE.

Une trés bonne qualité de fer chromé est exploitée prés de Monastir,
le port d’expédition étant Salonique. Les mines ont été travaillés sur une

grande échelle, mais nous n'avons pu obtenir d'informations sur la produc

tion actuelle.
NOUVELLE-CALEDONIE
(Mest en 1874 qu'on a découvert pour la premiére fois de la chromite
Nouvelle-C'aledonie 'ous les principaux dépits sont situés dans les

montagnes de la partie sud d

e l'ile, dans la serpentine. Lorsqu’il se trouve

brisé sur place, le minerai est connu comme chrome alluvial, tandis que
orsqu’il est massif, on 'appelle chrome en roche. La variité alluviale est

plus recherchée comme étant plus ou moing désintégrée et plus facile a ex

as a ¢tre broyée Un autre

ploiter que celle en roche, et ne demandent j

avantage consiste en ce que les impuretés adhérentes au minerai sont facile

ment décompostes et laissées de coOté. I":I[m s F. D. Powers?, il est géné

ralement admis par les mineurs, qu'une serpentine foncée se recouvrant a

["air d'un enduit bleuitre est une bonne indication de chrome. En regardant

andes carricres et les excavations laissées vides par Penlévement du

rai, on est porté a4 croire qu'il se rencontre lentilles isolées, tandis

¢ ( nant plus attenta ment on remarque quil se continue en profon

( , et extremites 1l v en .\v‘w‘u:'.lrr‘u':“r L trop pauvre ou que
) profit. S I

[ ( ( )t l¢ ) ( 11 S trava 4 el parai nt s¢

trouver dans une méme direction générale et dans une certaine zone. 11 n’est

ien otah ces diverses lentilles sont relides les unes aux autres, mais
ertains i ette relation semble exister L.a serpentine est générale

ment en forme de bandes et le grand axe de ces lentilles de chromite corres
ec la direction de ces bandes. Le minerai ne constitue pas une

masse solide, mais ge trouve aussi dans les joint le la serpentine dans
juelle on peut encore voir des grains de chromite digsimind moeme et

dehors des parties exploitables. ILe minerai ne se confond pas graduellement

1 S entine, maig presente avee elle des lignes bien nettes de démar
ation

D’aprés un mémoire lu par M. Dupuis devant la Société de PTndustrie
Minérale, en aofit 1906, il paraitrait que la chromite se rencontre distribuée

institution of Mining and Metallurgy, 1899-1900, p. 439
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en ~||1.|||lv!n"~ variables au travers de la serpentine. Les (II']H\F w\i']"”.l[llt‘*
sont 4]1' 4|~‘H\ sortes. |A‘~ ill'l'lllll‘l'\, de IIH"[IH‘ 1[“1' [l'\ gi-o»unhb t!r minerais
de Cobalt, se trouvent dans de grandes étendues d’argile ferrugineuse, don-
nant un minerai trés riche, tendre et se désintégrant aisément; les autres
dépits se trouvent en veines ou en masses empitées dans une serpentine dure.

Les premiers travaux furent faits sur une petite échelle, mais 1]r'[rm\

la formation de la compagnie, Le Chrome, cette organisation a obtenu la

Possession de tous les gisements et a des droits sur 60,000 hectares, dont
6,000 sont concédés, 6,000 sous demande de concession et 48,000 sont sous
permis d’exploration. Les régions minérales se trouvent dans trois différentes
parties de I'ile.  La plus grande est au nord autour de la mine Tiebaghi,
qui renferme un minerai tenant jusqu'a 67% de sesquioxyde de chrome et
roduit de 4,000 4 5,000 tonnes par mois. Le second groupe se trouve a 20
kilométres au sud de Nouméa, et renferme la mine Luck Hit qui comporte
e ClLne le 15 motres de <]h.nH a déve |w;h’>-1 en }Hw‘wh*l‘*"l', \.n'\l
d’ailleurs la seule mine de chrome de I'ile qui soit développée souterrainement
Son minerai tient de 30 & 409 de sesquioxyde et est concentré dans un
moulin construit a cet effet. Le troisiéme groupe est au sud de 1'ile, mais
n'est pas encore développé, quoiqu'on I'ait rejoint pas un chemin de fer

On peut se faire une idée des dépots de la Nouvelle-Caledonie, quand
on sait que dune seule carriere on a extrait au-deld de 20.000 tonnes de
minerai. La Lucky Hit a produit 13,000 tonnes, la Pensée 14 & 15,000, la

Josephine 18.000 et la Alice-Louise 10,000 tonnes
!

\ 'exception des mines Tiebaghi et Lucky Hit, on n'a pas fait
nt ravaux ces dernieres annee L.a production en 1906 a é6té d
11 ctriques, contre 51,374 tonnes en 1905,
Cette mdustrie est virtuellement entre les mains d une oreanisa
v valeur du e rome export? en 1906 a 6t¢ de 98.671, elle était de
88,563 « 1905 et dans cette premicre année sur 57,367 tonnes la mine
ebachi a produit a elle seule j de 46,000 tonnes. Pour 'anné 1907
Bulletin de ( nerce de Noumda, exportation e P
( \ctuelleme A ( (a M 1 quart
) mmation d nol enti
ret pour le miner \ e-Caledon 1 Lo Svdne
4 ¢l €16 1 1 < 1 mne I 1 men 1
Nidney Par la méme voie ontinent Européen le fret est élevi
de ¢ Par voiliers le fre r 'l 1 de £1:3s8, 6d. par tonne pour leg
minerais de nickel et de (‘obal €188, e ‘

NEw Sovrn WALES

(est en 1882 que furent faits les premiers essais d’exploitation du fe
hromé, alors qu'environ 100 tonnes furent extraites des dépdts de Bowling

Alley Point, prés de la riviere Peel, mais ce ne fut qu'en 1894 et 1895 qu’on



entreprit des travaux sérieux. Le dépdt connu alors comme mine Vulcan
produisit environ 2,000 tonnes qui furent expédiées.

Le succés qui suivit Pouverture de ces mines attira 'attention sur un
autre groupe de mines aux environs du Mont Lightning, et en raison de
Pactivité déployce dans ce district en 1893, les travaux de prospection s’éten-
dirent & toutes les bandes de serpentine qu’on savait exister dans les diverses
parties de la Colonie. Le résultat fut que de la chromite fut découverte en

62 localités différentes?.

TASMANTE

D’aprés R. A. Hadfield 2, il v a & 'endroit connu comme Ironstone Hill,

prés de la riviere Tamar, & Port Lampiére, de gros dépdts d’hématite brune
contenant environ 39, de sesquioxyde de chrome avec peu de soufre et de
nhosphore On estime qu’il y a 1a en vue au-dela de 500,000 tonnes de ce
ninerai 4 la surface sous forme de cailloux gros et petits. La formation d
ce district consiste en schistes ardoisiers tordus, en grés et en caleair

Dans le voisinage immédiat des dépiots de minérais il y a une grande mass

de serpentine contenant beaucoup de minces veines d’amiante et de magni
tite. Dans plusieurs de ces roches il v a des affleurements considérables de
mati¢res ferrugineuses se projetant en grandes masses du sol rouge environ
nant, qui a sans ute et forme par eur de U'v:{m~";w‘w (n .\ VOIT aussl
le gros tas de cailloux ferrugineux de toutes dimensions dus a la désintégra
tion des couches.

La géologie de ce district a été décrite par M. Gould, géologue du

ron rnement, qui considére cette formation comme appartenant au silurien
nférieur En 1872, la Tasmantan Iron and Charcoal Co., de Ilfracombe,
preés de Launcestown, a fi de ces minerais dans ses hauts fourneaux et
et a produit ainsi un alliage contenant 6 & 79 de chrome, dont plusieurs

entaines de tonn® ont été expédiées en Angleterre
Asie MINEURS

(e pays a été pour bien des années le producteur le plus important de
chromite du monde entier par P'exploitation d’un des plus grands dépits
connug, & Brusa (A P'est de Constantinople), qui a été découvert en 1848, par
le Professeur Lawrence Smith. Un autre gros dépot aussi découvert par le
méme Professeur Smith existe & Harmanjick, & environ 15 milles au nord de
Brusa, et il v en a encore un autre pres d’Antioch. En chacun de ces endroits
le minerai se trouve en masses sous forme de poches dans la serpentine, d’une

facon analogue aux dépots de Californie, mais plus considérables et plus

riches, la teneur moyenne étant supérieure & 529% de Cr,0,. En raison de

1 Pittman, Mineral Resources of New South Wales; 1901; p. 285
2 Journal of the Iron and Steel Institute, 1892, No. 2, p. 65
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leur peu de dureté, de leur richesse en chrome et de leur faible teneur en
silice, les minerais de Turquie constituent I'alimentation principale des con-
sommateurs Américaing et Européens. Les mines sont dans le voisinage de
Makni et sont pratiquement monopolisées par wne seule compagnie. Le
minerai existe dans la serpentine sous forme de poches et de veines de formes
ot

le dimensions tres irrégulicres.

Au sud de Brusa, dans la province d’Aidin, il y a un grand nombre de
dépdts qui ont été décrits dans un mémoire présenté par M. W, F. A
Thomae!, 4 la réunion du American Institute of Mining Engineers, a
Atlantic City, et dont nous donnens ci-dessous un extrait

‘Ie Villayet d’Aidin est une province d’Asie Mineure, qui a une cite

marine 8'étendant d’en face de l'ile de Mytiléne & au-deld de Makri, qui se

trouve & la hauteur de I'ile de Rhodes; cette province comprend les bassins
complets des deux principales rivieres, le Sarabat (Hermus) et le Mender
(Maender) en outre de quelques autres plus petites. La principale ville est
Smyrne, le centre du commerce de ce district et d’olt partent deux lignes de
chemins de fer dirigeant vers |'intérieur en suivant les vallées des deux
riviéres sus-mentionnées.

“La plus grande partie de cette région est composée de calcaires et de

schistes et offre un bon exemple local de métamorphisme classique Les

coquilles, la vase et les autres couches originairement déposées sur un fond
de mer s’étendant probablement bien au-dela de la région que nous décri

vons ici, ont été complétement métamorphisées

transformses: le calcaire en
pur marbre saccharoide, couvrant maintenant de grandes étendues, et les
autres couches interstratifiées avec lui en schistes de différentes espéces,
micacés, chlorités et hydro-micacés, passant graduellement de 'un & 'autre,
et quelquefois insensiblement au gneis Dans quelque its les schistes
contiennent des octaédres réguliers de magnétite avant jw’a un demi
pouce de diametre n un point de la ¢Ote, un peu en bas de I'ile de Scios,
vy a des schistes argileux rouges qui contiennent de minces lits de pyro
lusite
‘La direction générale de la formation dans la région est 4 peu pres est
et ouest, quoique localement les schistes soient trés plissés avec des directions
et des plongements en tous sens [.e plongement moyen est trés prononcé,
mais pas uniforme et pas toujours apparent. Au sud de Aidin, il est géné-

ralement sud, tandis qu’au nord de la méme localit? il parait étre nord. A

Odemish, encore plus au nord il « 8

ce qui indiquerait plusieurs plisse-
ments paralléles des lits, mais on n'a pas fait suffisamment d’observations

pour déterminer 'étendue de ces plissements, ni leur nombre.
“Tl y a plusieurs bandes de serpentine interstratifiées avec les marbres

et 1es schistes, ce q

suggérerait I'idée d’un métamorphisme général, de peut-

étre, des dépits originaires de glauconine, mais on doit pousser les recherches

1 Min. Ins., 1897, p. 151.
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plus loin avant de pouvoir alfirmer qu’ils ne sont pas di & Paltération de
couche d’olivine basique intrusive. Autour de la baie de Smyrne il y a des
étendues considérables de laves volcaniques et de tuffs en grande partie
trachytique. Recouvrant la formation métamorphique, on trouve par endroits
tels que entre Suladan et Ala Shehr et au sud de Chesme sur la cite, des
couches en place de grés et de calcaire crayeux, horizontales ou trés légére-
ment inclinées et pleines de coquilles fossiles, notamment des gastéropodes.”
Une particularité des dépots de fer chromé prés de Makri, est qu’ils sont
les plus riches prés de la surface et deviennent invariablement plus pauvres
en profondeur. On devra bientot se préoccuper de la concentration des mine

rais pauvres dans un avenir prochain, lorsque les parties riches des dépots

seront épuisées. Lorsque cette industrie était

son apogée on expédiait

30,000 tonnes de minerai par an, de Makri seulement

Tandis que I’Asie Mineure fournissait anciennement la majeure partie

le 'alimentation du monde, des conditions défavorables survinrent et provo
quérent une crise, de facon que maintenant les mines produisent peu, la
production totale étant réduite a quelques millier tonnes seulement. lLa
Nouvelle-Calédonie a pris la place de la Turquie, le fret de ce pays aux ports

europeens et americain t relativement bas, le mineralr etant fr:quemment
1

transporté comme lest I'n Asie Mineure, les mines étant dans intérieur

et les chemins en mauvais état, cette partie du transport est trés dispendieuse.
[.es minerais sont tran porie la mine a la station de chemin de f
a dos d’ane ou de chameau, les premiers ayant le pied plus sfir sont employés

dans les cheming de montagne, tandis que les chameaux le sont dans

plaines. Cette méthode nécessite deux ou trois transbordements de la mine

i port de Smyrne. Il faut & un dne une semaine pour porter 400 livres de
fer chromé des mines au sommet des montagnes jusqu'a la station des cha
meaux en bas: il faut ensuit n ournes ec o meaun our porie n
tonne d 1 o 1 1 e 15 mille La dern expédition de
fer chrome Smvri late dq 106, alors que 1,500 tonnes ( (1
Aucune des mines n'est travaillée ec des machines modernes, de plus
rouvernement ture préléve une taxe de 209 ir la valeur du minerai «

en plus de 1% sur celui exports

NOUVELLI

ZELANDE,

Nouvelle-Zélandc

de la zOne minérale de la montagne Dun' dans le district de Nelson. Tl

Du fer chromé existe en 18 magnésiennes

existe aussi avee des roches de la méme nature et du méme e au nord-ouest

d’Otago et dans la partie sud de Westland, la formation étant Devonienn

dans chacune de ces localités. Dans le dis de Nelson, le fer chromé a

été tracé de I'lle d'Urville an nord jusqu'a la gorge de la riviere Wairoa

Le principal développement de minerai se trouve entre la vallée de la Maitai

1 Min. Ind., 1897, pp. 150 et 151
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ion de supérieure et la riviére Lea, soit une distance de 12 milles;

on trouve le
a des minerai en masses ellipsoides dont quelques-unes de trés grandes dimensions
partie e minerai expédié de Nelson vient surtout d'un affleurement prés de la
droits montagne Dun et un peu de Little Ben Nevis. Dans cette région tous les
e, des

aflleurements ayant quelque valeur sont sous license ou sous d’autres droits
légdre de mine.

La région entre le Wairoa supérieur et Tophouse, connue sous le
odes,” nom de Red hills, est composée d’olivine et de serpentine sur une longueur
ls sont de 7, et une largeur de 3 milles; elle

[le n’a été ni prospectée, ni explorés
auvres elle est cependant considérée par M. A. McKay, le géol

malis

logue du Gouverne

ming ment, comme encourageante au point de vue des minerais de chrome et d

dépots cuivre, La zone minérale de la montagne Dun, au sud de la vallée de la

yodiait Maitai, est accidentée et montagneuse, et chaque affleurement est 1’objet d’une
I'une étude spéc ,l“ qul comport« le 1 1 | ntit le minera !

partic e mstruction des chemins de transport ju N elsor Dep récion de

provo Red il y a 15 milles jusqu’a la traverse du chemin de fer & Moteul

u, la jusqu’a Blenheim, la distance est de plus de 40 milles Dang la rigion au

l.a sud s'étendant des environ le 1 baie Jackson )1 la chaine des Chrome
ports et Red Mountains et des montagnes au sud jusqu’a la source de la riviere
iment Greenstone, il y a des probabilités de trouve | r chromé en abondance,
érieut mails le pays est tre wceldenté et 1l serait dispendieux d’v construire des
lieuse emil ( la mer & n t1 ut du 1 (

e f Il Ot pédié o1 ymé de 1866 1900, époqu .
ployés on fit q jues travaux au havre de Croixelles ot un petit dépdt produisit 28
i 1 tonnes. En 1902 on expédia 175 tonn nt £525, mais les expéditions

mine nt « lep Le tota porté depn 853, séleve a 5,869 tonnes d’une
res de

cha

un

on t

11t
ennes a partie haute de la riviére Zhob, tandis q Ua est et
; 1 ord-est, les quelques observations faites lifférentes  époques par  divers

ouest ologues, indiquent leur continuation const de distance en distance le
ienne mg de la Zhob inférieure et méme aussi loin que la vallée de la Tochi.

mé a Une des localités. les plus encourageantes se trouve & environ 2 milles &

\iroa ‘est de Khanozai, dans le district de Pishin, ot M. Vredenbure a spécial
laitai ment étudié une masse

en forme de veine d'une longueur d’environ 100 pieds

2 New

Zealand Mines

Record
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et une largeur moyenne de 5 pieds, contenant de la chromite pure de trés
haute teneur. Une analyse faite au laboratoire de la Commission Géologique

a donné au-deld de 519, et quelques parties de la veine ont montré une

teneur encore plus ¢levée. Cette localité est reliée par un excellent chemin

le 17 milles de long, avec la station de chemin de fer de Khanai.

BELOUCHISTAN.

On v a découvert de la chromite en 1903, et depuis cette époque on y a

fait des travaux’ considérables d'exploratien et de développement. D’aprés

"*Echo des Mines,” il y aurait eu 'année derniére 19 petites mines en ope

ration, produisant annuellement 7,000 tonnes.

RuODESIE!,

le voisinage d

Il vy a de gros dépits de chromite exploités dans e Selukrae.

Le minerai est expédié en Angleterre et sur le continent par voie de Beira, le
prix payé étant de £3 2s. 6d. par tonne.

Un échantillon envoyé au Imperial Institute de Londres par la British

South African Co., a donné Panalyse suivante: sesquioxyde de chrome

16:369% : alumine 13-189% : oxvdes de fer (calculés comme protoxyde)
18:669% ; oxydes de cobalt et de nickel 0:-179, ; magnésie 13-617% silice
4-58% ; eau 2:729%. Un essai par voie séc’ = a montré des traces de platine.
CouBa
On a mentionné un dépdt pre e ( jete sur la cote nord Santiage
( | u ¢ y basse n¢ ou t 118¢ dans
| 8 retn I pa la e 1t101
'RANSVAAI
Dans sa revue des minera industric de U'Afrique du Sud, le D
I'. W. Voit* mentionne la (=01 de la chromite sur la ferme de Kroon, a
( st de Prétor (h t1 ¢ dans des pyvroxenites serpen
8 e minerai tenant 35-10 le sezquioxvde de echrome
(21-8¢ e chrome) et 41:35 de fer, et des traces de platine et d’or. La
concentration de ce mineral « ilicile, ¢ 1 rend son ,._[.L.u;”‘»“,, futur
( mprobable,
Diapres MM, AL L. H t W, A, Humphrevt, Ta prem mentio
1% { { \ romite est faite dans le rapport du géolorue officiel poul
1 | ( }']
1 r Praktische Geologie, mai 1908, p. 192

Gieol, Soe, of South Africa, vol. xi, May 18, 1908
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1908 oun le professeur Molengraff signale la présence du fer chromé comme
une secrétion basique dans de la norite serpentinisée au nord-ouest de M.

Zilikat’s Nek dans Magaliesherg. MM Hall et Humphrey répartissent les y
dépots de chrome du Transvaal dans deux distriets séparés, ceux de Lyden-

burg et de Rustenberg. ILe premier qui est dans le Transvaal oriental,

comporte une bande de roche d’'un mille et demi de large dans laquelle les

dépots forment une chaine plus ou moins continue d’affleurements le long du

complex plutonique de Bushveld. On trouve du minerai en dix localités

différentes depuis la riviére Steelpoort vers le nord. La zone de la chromite

se trouve entre celle de la magnétite de la limite supirieure des séries de

Prétoria et une norite mouchetée & gros grains, de couleur pile et d'un

aspect caractéristique.

l.e minerai existe en veines couches bien stratifices, de direction et in
naison analogues & celles des couches sédimentaires voisines A I'est, ¢’est-a-dire
8 & 15 degrés dans une direction ouest ou sud-ouest. I épaisseur maxima de
ces couches est de 5 pieds et se maintient généralement uniforme sur de
bonnes distances. Tandis que certains aflleurements sont constitués par une
seule de ces couches, d’autres sont formés de trois ou quatre rapprochées 1
unes des autres. Vu la facilité avec laquelle on peut suivre ces vein el o

it la direction de la stratification, il est probable qu’elles sont des afll
ements détachés d’un systéme de veines plus compliqué Sou r'a

es ressemblent a des roches sédimentaires, g 10ique vu leur ori e et
nature essentiellement ignée on ne peut guére s'attendre A les voir se conti
nuer longtemps ainsi

Dans le district de Rustenberg, c’est-d-dire la partie centrale et
dentale du Transvaal, on trouve des dépit ( romite le long d'unc
plus ou moins bien définie, située & une distance movenne de 5 milles et
au nord et nord-est de la ligne de faite de la chaine de montagnes de Mag
liesberg, sur une longueur d’au-deld de 28 milles, comptés d'un peu

1est de Rustenberg, en passant par la ferme Kronendaal jusq
Crocodile. On connait une douzaine de localités olt on trouve du chron L.
plus caractéristique de ces dépdts forme un véritable barrage de 10 pieds de
large & la surface, composé de chromite compacte, noire, dure et lustrée,

montrant une légére tendance & une structure stratifice dans les parties

affectées par les agents Miluhl'}\r "1ques,

Un autre affleurement sur la ferme Kronendaal montre la succession de

roches suivantes:

(a.) Sable fin de chromite, noir grisitre foncé.

(b.) Norite & grains fins, 4 pouces.

(e.) Chromite friable & grains fins, 7 pouces.

(d.) Norite semblable & (b), 2 pouces.

(e.) Veines de fer chromé, semblables & (¢), 12 pouces.
(f.) Norite semblable & (h).




Dans la gravure XI, qui est die & la gracieuseté de MM. Hall et
Humphrey, de la Société de Géologie de IAfrique du Sud, le plus petit

marteau i droite est sur la veine supérieure (c¢), tandis qu’a gauche le grand
marteau indique la veine inférieure (¢). Les deux veines ont un plongement
bien marqué d'environ 10 & 12 degrés et sont nettement séparées de la roche
encaissante qui consiste en une norite & grain fin trés pyroxénique.

Le minerai du Transvaal est une chromite finement granulée, de couleur
noire lustrée qui se désagrége aizément par exposition i l'air et se transforme
en sable. Dans quelques localités cependant le minerai resic Jdur et compact
avec des alternatives de bandes plus ou moins colorées ou altérées selon la
proportion des ¢léments basiques ‘el contiennent,  Les éléments ferro

magndésiens ge dével

oppent & mesure que le minerai devient moins pur et la
chromite noire et pesante se transforme graduellement en une hype rsthénite
ou enstatite plus légére et moins foncée. Nous donnons ci-apres les analyses

de minerai de trois localités diflirentes:
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CHAPITRE VIIL

ORIGINE.

L:l desc ription des .M!T: rents gisements de |1|1w!|t!(1 donnée dans |x‘\ «‘}Hl-

pitres précédents nous montrent que ce minéral se rencontre dans la pérido-
tite comme dans la Caroline du Nord, et dang sa dérivée la serpentine comme
au Canada. M. Hyde Pratt a fait

des études importantes sur les péridotites,
dont I'élément essentiel est

Polivine, et notamment sur celles de la Caroline
du Nord!. Nous donnons ci-d

observations pratiques:

ous un résumé des théories résultant de

SE8

“Les gros dépits de chromite de la Caroline du Nord se rencontrent dans

la péridotite, prés du contact de cette roche avec les gneiss encaissants et a

"état disséminé dans les roches, en poches en grains ou en cristaux. Le

neral est plus abondant vers le contact et diminue ¢n all |

allant vers le centre

1

le la péridotite. La présence réguliére de la chromite en masses arrondies
de dimensions variées, prés du contact de du gneiss aussi
. A

en dans la roche fraiche que dans celle al

tication bien nette

jue la chromite était tenue en
et quelle s'est concentrée et isoléc

sion de la péridotite

subséquemment pendant Ja longue période
que le magma péridotique tenant I

ques des différents mindér

de refroidissement [l parait évid
éléments chin aux était une solution saturée; lorsque
la solidification s’est produite, ces minéraux ont dii se

cristalliser en raison

e leur solubilitd dans le magma [l est trées probable que les oxydes, c'est-i
lire la chromite a di se s ier d'abord et dans la partie du magma
refroidie la premicre, ¢’est ire pres du cor { ec le gneiss. Plus unc
sse de roche fondue est fluide es conditions sont favorables pour des
ombinaisons rapides et effectives, et ¢'est dans ces roches magnésiennes treés
siques que nous trouvons { ir exemple de ncentration et de sépara
des minéraux les plus s Plu ymite reste longtemps en
solution, moins elle a de facilité a ler en masses bien définies, et lorsque
le magma commence & perdre d 1 fluidité, la chromite a tendance a se
séparer en petites poches ou « raing dissémir lans 1 »

)
1 1 peridotite

M. Danvers Power® a remarqué que dansg les gisements de la Nouvelle-
("alédonie qui sont dans la serpentine, les grains de chromite se trouvent dans
toute la roche, méme en dehors d
ne disparait pas graduellement mais plutot

es parties exploitables; d’ailleurs, l¢ minerai

brusquement. M. Power gex

! Corundum

and the Peridotite
Survey, 1905, vol p
Mining Metall

2 Inst and

1899
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prime comme suit & ce sujet: Si la chromite était diie & un procédé de diffé-
rentiation dans le magma fondu, on devrait s'attendre & voir le minerai riche
devenir progressivement pauvre et finalement étre remplacé par la serpentine,
au lieu de cela nous le voyons occuper des points qui n’ont pu se former
quapres la solidification de la roche. Iexamen microscopique montre bien
que le chrome sous forme de chromite ou de picotite était un constituant ori-
ginaire de la roche éruptive, ainsi nous voyons dans un échantillon formé en
sultant de son altération un grain de

partie d’olivine et de serpentine 1
chrome ne montrant aucun signe de décomposition. Vu Iinsolubilité bien
connue de la chromite, nous reconnaissons qu’il est difficile d’expliquer sa
zomes d’infil

présence dans ces points, cependant nous la voyons occuper le
tration dans la roche, quelquefois avec un mince enduit d’ocre de chrome,

montrant qu’il existe des agents naturels capables de décomposer la chromite

La chromite et la picotite ont des compositions trés différentes ainsi que le
montrent les analyses suivantes qui donnent des chiffres extrémes choisis
parmi des échantillons de différentes parties du monde:
Protox Oxvde d
\ ( fer ( Chre

Picot o (0 321 1023 020 7 80
Chromite 019 IS 8 018 010 0 66

[1 paraitra aingl que la chromite q est 1somorphe avee e ~pmw|
chromitere er erait ur léri

MM. A. L. Hall et W. A. Humphrey, qui ont étudié avec soin les dépots
de chromite du Transvaal (voir page 83), concluent comme suit, quant a
'origine de ces minerai

“Dans toutes les plagues minces examinées on trouve la chromite en
petits grains bien définis ayant des formes cristallines trés nettes, ce qui
permet de dire que ces éléments ont été les premiers A cristalliser. La méme

théorie étre acceptée dans le cas o ces grains paraissent envelopper de

gros cristaux ’enstatite et persthéne et étre enroulés autour d’eux en
produisant vne espéce de filet ressemblant & la structure maillée bien connue
qu’on observe dans lesg roches d’olivine fortement serpentinisées ; car quoique
ces conditions sembleraient indiquer que le cristal de pyroxéne aurait été
formé pendant une période précédant celle de la eristallisation de la chromite
en graing, on peut fréquemment remarquer sur les arrétes du cristal central
des petits grains de minerai en partie recouverts d’enstatite et formant de

petites dentrites pénétrant cette derniére. Comme ces deux minéraux consti
tuent pratiquement toute la roche, le résidu liquide restant aprés la cristalli-
sation de la chromite devait avoir une composition se rapprochant beaucoup

de e du pyroxene rhombique, si bien que finalement le magma se serait

copl
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solidifié en bloe, produisant ainsi la structure rugueuse et

cellulaire que nous

avons signalée.

“La transition graduelle quoique rapide du minerai le plus pur dans

les veines, & une enstatite ou hypersthéne contenant encore une bonne pro-
, I I

portion de chromite, mais avec une plus grande quantité de matiére feldspa-

thique, ainsi que 'absence d’une ligne de division bien tranchée

entre le
minerai et la roche, montrent que ces

dépots sont d’origine ignée et doivent
étre considérés comme étant dis & une concentration sur place des grains de
chromite disséminés, qui eux-mémes seraient un produit d
magma du complexe plutonique de Bushveld.

‘Le mode de

e différentiation du

formation de ces dépots de chromite est

d’ailleurs gem
blable & ceux de nombreux autres

gisements existant dans des roches ignées
basiques d’autres pays!.”

Quant aux gisements du Canada, il est évident d’aprés 'examen micros-
copique que la serpentine les contenant est dé

ivée de l'olivine ou piridotite,
roche magnésienne sans eau. La formation de la chromite est expliquée par

I'oxydation du chrome, qu’on suppose avoir existé originairement dans la
roche, et par la combinaison d

cet oxyde de chrome avec le protoxyde de fer
dii aussi & 'oxydation du fer qui se trouvait alors dans un minéral accessoire

dans la roche. D’ailleurs la formation de la chromite a di &'effectuer
pendant le refroidissement et la solidification d

1 magma dans des conditions
qu'on n’est pas parvenu a bien expliquer; la

pression et les variations de
température ont sans doute aidé & ces transformations, mais dans tous les cas
il est & peu prés certain que la chromite étant moins soluble a dfi eristalliser
d’abord, et que cette cristallis

tion ainsgi que sa concentration ont été d’autant
}.fzw accentuées que le refroidissement a été plus u;miy, cest-ia-dire dans le
voisinage du contact de la serpentine ave I"autres roches. Cela ne ifie
pas que la chromite se rencontre exclusivement dans le voisinage de ces con
tacts, car on en trouve des dipits important 1 ¢loignés d’eun [l est
aussl évident que la grande I'¢ larité des “,;”; leur forme en poches, l¢
manque de relation entre ces poches, ainsi que dans certains cas la dissémi
tion du ming nt ont la eristallisation et la concen
tration se sont produite crentes parties de 1 serpenting e
irrégularités ont ¢té subséquemment accentu par les froissements et les
mouvements dans la roche mdé: wpres solidification, ainsi on observe parfois
(e C8 y::x—-‘\4§:~ mineralr ont el | I 1 | ]

008 ISueme ( éplacées par des

On a beaucoup étudié au microscope les transformations de 1'olivine ou

de la péridotite originaire er pentine, mais peu de géologues

per et de pétro
graphes ont considéré les différentes phases qu’a suivi la chromite avant de
devenir le minéral actuel. On doit espérer que ce travail sera fait au labo

ratoire, car les observations sur le terrain sont insuffisantes pour établir d’une
facon satisfaisante 'origine de ce minéral et les conditions dans lesquelles il
a 6té formé,

enet. classification, ete.,” “ Zeitschr f. Prakt




CHAPITRE IX.

COMPOSITION DES MINERAIS DE FER CHROME,

La chromite pure contient 68 pour cent de sesquioxyde de chrome

(Cr,0,), et 32 pour cent de protoxyde de fer (FeO), mais dans la pratique *ou
tous les minerais de chrome renferme des matiéres étrangéres dont les plus mu
habituelles sont la silice, la magnésie et 'alumine. Le minerai marchand élér
it atteindre au moins 509 de sesquioxyde, et pour obtenir cette tene 1
avec les minerais de qualité infirieure, on procéde par triage & la main et tre
par séparation mécanique, en poussant la concentration jusqu’a 529, de pari
facon & obvier aux différences pouvant se produire dans les hantillonnages
et les essais. La proportions de fer métallique et de silice est aussi impor
tante & considérer, car dans l'industrie on n'accepte généralement pas plus quu
le 109, de fer et de 8 a 119 de silice Dans fabrication des sels dq S
n es frais de ent sont les mémes pour les minerais de haute ¢ Coa
de basse teneur, mai e la quantité de produit obtenu est moindre dans dé n
( ernie 1 | | A taoe emplover des minerais nférieurs, a b
n | la d ence dans leur prix ne contrebalan la perte dar 1¢ cnrol
traitemer (¢ iisons permettent d’étab in prix pour les minerais infé Pr

rieurs et les conditions de travail et de main-d’euvre déterminent si de tel

ou

non

.1!II‘\~-~ suivantes

donner leur origine, « 08 accompacnent

des remarques que nous citons

Seventeenth Anr 1.8, Geol. Survey, 1895-6, p. 5, iii, p. 264
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‘ Les minerais contiennent de 5 & 7Y% de silice, rarement moins et pas
souvent plus. On ne voit guére de chargement descendant jusqu'a 79 d’alu
mii tand que "1 portion va parlois Jusqu i double ¢ ce chulire ('es
éléments sont d’ailleurs ceux qui- intéressent le plus les métallurgiste Quant

chrome on peut considérer la premicére analyse comme celle d’un minerai
tr re, la seconde d che, et troisiéme un t riche La plu
art des minerais marchands varient entre 10 et 46¢

[a iromite constatée dans neteorites est tr reneralement consudere
omme presque pure (FeO, Cr,0,), mais jusqu'a présent il n’a été fait
qu'une analyse de météorite omifére. Cet essai a été fait par Lawrence
Smith ' sur de la chromite trouvée dans une des météorites de Butcher de
(‘oahuila IElle a donné 62:71 de ( '\,"va 33839, de FeO, avee des traces
de magndésie, cobalt et silice, Le Dr Smith dit: * La magnésie et la silice
proviennent sans doute d'un minéral silicieux intimement associé avee la
chromite et qui gerait de 'enstatite ou de 'olivine ”

Pratt? parle comme suit de la composition des chromites terrestres
\ l'exception de deux échantillons, toutes les chromites analysées mon
trent la présence de I'alumine et de la magnésie en proportion allant de
petites quantités jusqu'a au-deld de 209, celles riches en magnégie 1’étant
égalment en alumine. La concordance constante de ces deux ¢léments parait

Indigquer une

mine,

Cr (
Fe()
Fe,(
Sr'-’

'

combinaison des

Cr,0, et MgO, AlLO

sont celle

it

Trans

Les deux

“:AH‘ LH

1, p
Am

1

rols mole

ules is¢

ymorphe

FeO, Cr,0,; MgO,

settles analyses ne donnant pas de magenési
magncetique iromitere e (Chester |';“
tout le er est leulé mme protoxy l¢
¢ Vache 1sland, West Indies, analvsée par
1 2
(Garrett) (Clouet)
F1:55 51:53
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Nous donnons ci-aprés le résultat d’ensemble d’au-deld de cent analyses

de minerai de Californie:

Del Norte county t5 pour cent Cr,0,
Napa county P . g
Placer county y 5 "
Tuolumne county

San Luis Obispo county

60

Eldorado county
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CHAPITRE X.

STATISTIQUES ET CHRONOLOGIE.

CHROMITE CANADIENNE

(Commission Géologique)

mnes, valant, ... $ 8,193
11.020

52,286

$104.,565
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1906.
lére classe, en roches 117 tonnes, valant.......... $ 4,743 '
2éme classe, en roches 4,054 - SN s e 34,375
Concentrés ........ 1,490 i e e 52,716
BOLRY cviranica 8,961 $ 91,834 g
1907. <
lére classe, en roches 145 tonnes, valant.......... $ 1,925
20me classe, en roches 3,536 Bl e R B 33,485
Concentrés ........ 2,040 5 e S 27,720
l'otal ........ 5,72 $ 63,130
1908 :’
lére et 20me classes. en roches 3,754 tonnes, valant.. $ 38,740 _:_'
C'oncentr 3,000 “ o 15,000 b
=
-
6,754 $83.740 7.
. o Z | =
D’aprés ces statistiques, les mines ont donc produit pendant la période -~
de quatre années, de 1904 & 1907, les quantités totales suivantes des diffé " .,
rentes qualités dont nous donnons les proportions respectives: z -
2,015 grosses tonnes de No I en roche ou 6-99% de la production totale - =
12,008 - No I ” 11-8 0 =
w &
14,83% " de concentrés 51:3 ¢ ™~
<
=
28,950 1000 W=
Tableau montrant les quantités de chromite canadienne exportées du Canada pendant 1
: q P 4 P
les années du calendrier 1903 a 1908 et quatre mois de 1909, d’aprés les rapports 4 o
mensuels de la navigation et du commerce. A S
EN \ux EN EXPORTATIONS = 4
ANNEI ANGLETERRE Erats-Uxis D'AUTRES PAY TOTALF —~ a
DU CA
LENDRIES
l'onne Valeur I'onne Valeur ['onne Valeur ['onne ' Valeur
8 | g | $
1903 62 1.650 914 15,319 27 | 555 1.013 20,524
1994 192 11,393 2,859 15,649 287 ‘ 3,338 6,336
1905 153 11,030 1.966 23.362 2119 34.302
1906 - 801 10,188 801 10,158
1907 108 10,400 784 9.400 892 19 800
1908 4 571 76,864 1 571 56 864
1909
(4 mois) Oe8 11,146 90s 11,146
Z2
En tonnes de 2 000 Ib z
<

NoOTE On remarquera que les exportations en Angleter

moyenne de $60 A $96 par tonne, tandis que celles aux
t exportations en Ar

re comportent une valeur
Etats-Unis varient
terre
par les employés de la

le $11 A $16 « n doit en conclure que ¢
nt du ferro-chrome qui a pu étre mentionné
douane sous le titre de chromite dans leur ignorance d'autre dénomination
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CHRONOLOGIE DE L'INDUSTRIE DU (

" A1
IRON

Le tableau suivant montre les progrés de cette industy
ver

te du chrome m I.)\':t]‘.w
Année

] la date actuelle:

1762, [attention est attirée pour la premicére fois sur un nonveau métal d
= - 1869,
venant de Sibérie et maintenant nomn crocoite (chromate
de plomb), Dana.

1870.

1874

ouverte

i dépot i hrom I de Brusa \ =i
Mirmeure, (57 milles de Constantinople), par le Professeur

[. Lawrence Smith

Premic¢re importante expédition de minerai

marché du chrome

de Brusa, affectant le
Découverte de chromite en New Zealand
Premiére ‘I!"I'y\lwl'hr!l des

um[u:-(« du chrome au tannage du




nétal

mate

1858.

1563.

1869,

1870.

lala b

1885

1886

|SO8

1901

Découverte de chromite au Mont-Albert, dans la péninsule de
Gaspé, Canada, par des membres de la Commission Géolo
gique.

Premiers travaux sur des dé

| fer chromé dans le voisinage
du Lac Nicolet, Cantons de I'Est de la Province de Québec,
("anada.

Découverte de l!l“[i"“* de fer chromé dans les montagnes de Santa

Laucia, partie nord du San Luis Obispo county, Californie.

Premi¢re découverte de chromite dans les Del Norte, Sonoma et
Placer counties, en Californie.

Découverte de fer chromé en Nouvelle-Calédonic

Premi¢re manufacture de plaques de blindage en acier au chrome

en France,

Découverte de fer chromé dans Cundagai, New South Wales,
.\HAH:IV‘U‘, et pren ler essal V!"\‘lr‘-“w:
Bowling Alley Point, prés de Peel rivex

aux \Z‘;xuy.‘ xlu

Premiére manufacture d’acier an chrome aux Etats-Unis

Exploitation de fer chromé dans les cantons de Wolfestown, Leeds
et Thetford, Province de Québec.

Premier acier au chrome et nickel fait en France.

Découverte de fer chromé preés du Lac Noir, dans le canton
d’Ireland, et notamment dans le canton de Coleraine, Pro

y ué he
vince de Québec

Découverte de chromite & Bluff-Head, Port au Port bay, Terre
Neuve,

Premiére concentration des minerais de fer chromé sur les bords
du Lac Noir, par la Coleraine Mining (

Premier moulin a pilons (stamp mill) construit par M. Whitney,

gur le lot 9, du XITIéme rang de Coleraine (P.QQ.), et avant

¢té opéré ave ( | n ( e ( de Boston.




CHAPITRE XL
DETERMINATION DE LA VALEUR DE LA CHROMITE.

Dans la plupart des cas, la valeur des minerais de chrome dépend prin-

cipalement de la quantité d’oxyde de chrome contenu, de facon que l'essa

pour le chrome est suffisant: cependant si 'oxyde de chrome doit étre em

s fins spécialeg, il peut étre utile de déterminer aussi le fer, la

]I‘n'.z- pouTr

silice, 'alumine et la magnésie

La plus grande difficulté qu’aient rencontrée les chimistes qul originaire
ment ont tente 1'.\|u1‘i_\ se des minerais de chrome a été \F,Hl.llilll‘ de ces mine
rais pour en obtenir une solution de sel de chrom

Nous recommandons la méthode suivante pour le dosage du chrome:

Mélanger 0-5 grammes du minerai finement porphyrisé avee 10 grammes de

soude caustique et 15 grammes de magnésie; chauffer pendant une heure su
une lampe Bunsgen en agitant avee un fil de platine. Traiter la masse
fondue par l'eau et filtr widifier la liqueur par acide ("\‘w!'.-!!'lri\in' et
déterminer le chrome volumétriquement par le sulfate de fer ammoniacall.
I'' H. Pratt? donne la méthode suivante qui a donné de bons résultats
pratique
[.e minerai est fondu plusieurs fo1s avee du M\HI{I‘\.II«‘ de potasse puis
traité par 'acide chlorydrique et essayé pour la silice. Le fer, I'alumine et
mt précipités dans la liqueur par 'ammoniaque, cette précipi
ripétée au moing trois fois. La magnésie, la chaux et le man
losés dans la liqueur filtrie par les procédés ordinaires.
Le pre ipité contenant un mélange d’oxvdes est dissout dans ‘acide
chlorydrique ou l'acide azotique et la dissolution est chauffée pour se d

On ajoute de la soude en exceés et on fait passer

un courant de hlore dans la solution chaude qui est ~Hi»~w|menn'!v\ acidifiée,
on précipite alors deux fois par Pammoniaque, le fer et 'alumine qui sont
pes nsemble Comme ce mélange contient encore un peu de c¢hrome on le
fond de nouveau avee du sulfate de potasse, on le traite par 'eau. on acidifie

la liqueur, on pricipite par 'ammoniaque pour se débarrasser des sulfates;

le précipité est dissout par l'acide chlorydrique et traité comme ci-dess

ihres de chrome l.e fer est dosé par le

"alcool et de acide I|mr\<i|‘u1|u any !wm‘m- filtrées

contenant le chrome et on laisse en digestion pendant quelque temp Le

Chemiker Gesellschaft, vo X, p. 16
E., 1899, p. 31

Trar Am. In
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de verre et on laisse le liquide déposer pendant quelques minutes; on re-
cueille alors la partie insoluble sur un filtre de 9 c.m., tandis que le liquide
est recu dans un ballon de 500 ce. Le résidu sur le papier filtre qui con
tient tout le fer est séché et brilé dans un creuset de platine, puis fondu avee
deux ou trois grammes de bisulfate de potasse, dissout par I’acide sulfurique
étendu au dixiéme, réduit par filtration sur du zinc amalgamé et dosé de la
facon ordinaire avec une liqueur titrée de permanganate. Le résultat est
calculé comme protoxyde de fer.
]

‘Le liquide dans le ballon de 500 cc. qui contient tout le chrome,

comme chromate de soude en solution alcaline, est maintenu en ébulition

]nw‘m‘w une dizaine de minutes. de facon i transformer tout le protoxyde,

car si on le laissait subsister avant que la solution soit acidifiée, il réagirait
sur le chromate en produisant du sesquioxyde.

‘Lorsque tout le peroxyde est transformé, on lais refroidir et on
acidifie avee un grand exceés d’acide sulfurique étendu au quart

*La ligueur est alors transvasée dans un capsule de 1,000 ce. et étendue
1 environ 800 ¢ wvee de Pean froide. On y ajoute 70 cc. de solution de
sulfate de fer contenant 10 grammes au litre, de fer sous forme de ;nl'uln,\u!n.
Cette addition est suffizante pour réduir ne quantité d’acide chromiqu
corresponds a 0-316% rammes e ( rEHw\\AIA de chromu 1,‘-\'1“» de
sulfate de fer est déterminé par une jueur ttree de permanganate, dont
1 ce. correspond a 1 de la solution de sulfate de fer, la liqueur de perman
ganate contenant 5.643 grammes de K.M.nO* au litre. La différence entre
l¢ imbre de ce. de sulfate de fer et de cc. de permanganate employée,
multipliée par 0-905, donne le pourcent de sesquioxvde de chrome dans le
minerai ’

\u li¢ 1 0n I )N V¢ —~“i.. on a s ere :‘.;'w;v"w i ul mé 11 “,MI.-

hydratée et de peroxyde de sodium, la présence de la soude diminuant la

( pertes par nprojectic

violence de la réaction et évitant air

n

Mr. H. G. Shaw!, donne la desceription suivante du procédé Clark, pour
]

I'analyse des minerais de fer chromé, qui est considérée comme la ||111~ gatis

faisante

“Mélanger environ un gramme de minerai finement porphyrisé au
mortier d’agate avec 10 parties de soude caustique et 6 de magnésie calcin’e,
Chauffer le mélange dans un creuset de platine profond sur une lampe
Bunsen, d’abor pendant trois quarts d’heure le creuset découvert, puis
pendant un quart dheure le creuset couvert [oxvdation se Jmniml pres
que immédiatement et est pratiquement compléte en moins d’une heure.

£ creuset et son contenu =sont alors '.!‘.‘ s (ang une capsule en porce

laire contenant de I'ean, on chauffe le tout et on lave le crenset antant que

}Ih»‘?«’w, wee de 'ean, puis avee de 'acide ~:;H'\H-.U1u étendu, mais ne devant

pas contenir d’acide azotique. On réajoute de acide sulfurique étendu et

! Min. Ind., 1893, p. 164.
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on continue a chauffer jusqu'a ce que tout soit dissout, sauf quelques pail-
lettes de silice. On ajoute a la solution jaune claire un poids connu de sul-
fate de fer et d’'ammoniaque pur de composition connue, et plus que suffisant
pour la réduction de I’acide chromique. Le fer non oxydé est alors déterminé
par une solution titrée de bichromate de potasse, et le sesquioxyde de chrome

dans le minerai est calculé d’aprés la quantité de fer oxydé, comme suit:
6 Fe Cr,0, : : Fer n\_\t‘l‘
336 153

arrive fréquemment qu’il reste un peu de fer chromé non décomposé

-

On doit alors filtrer quand 'acide chromique a été déterminé dans la solution

et fondre de nouveau le résidu avee un mélange de soude et de magnésic

Pour doser 1'acide ¢l romique par précipitation, ajouter de "acide
chlorydrique puis du sulfate de soude pour neutraliser la solution, et enfin
de 'ammoniaque pour précipiter Cr,0,; porter alors & 1’ébullition et laver

a plusieurs reprises par décantation, filtrer et continuer A laver sur le filtre

Jusqu’a ce que la liqueur ne donne plus de précipité avec le chlorure de
barium ; sécher, calciner avec le filtre et peser Cr,0,. On fond alors le préci

pité avec un mélange de soude et de magnésie, et on continue le dosage
d’aprés la méthode Clark.”
Le Dr Chas. Baskerville (Unwversity of North Carolina) et le Dr . W
’ 7

Foote (Sheffield Scientific School, Yale Universily), ont employé la méthode

(Caroline du Nord!.

suivante pour ar Uvser les minerais de chrome de |

u dans un mortier d’agate

*“ Le minerai est finement porphyrisé avec de l'e:
et alors fondu plusieurs fois avec dn bisulfate de potasse, puis traité par

I"acide chlorydrique Le risidu 8'il v en a un doit étre séché et fondu de

nouveau avec du bisulfate de potasse. La solution est essayée pour la silice,
puis le fer 'alumine et le chrome sont précipités par 'ammoniaque; cette
précipitation doit étre répétée au moins trois fois pour se débarrasser entiére
ment de la magnésie. Le précipité de ces différents oxydes est dissout dans
‘acide chlorydrique ou Iacide nitrique, et I'exces d’acide chassé par évapora

tion. On ajoute alors de la soude en exceés et on fait passer un courant de

chlore dans la solution chaude. TLa liqueur est acidifiée et on précipite deux
fois le fer et 'alumine par ammoniaque. Ce précipité contenant des traces

1

de chrome est séché et pesé (si on doit doser le fer et 'alumine), puis fondu

avee du sulfate de potasse, mis en digestion dans I'eaun acidifi’, et on préci-
pite une seule fois par 'ammoniaque pour se débarrasser en partie des sul
fates .\jlll": filtration, le précipité est redissout par I'acide chlorydrique et
en suivant la méme marche que ci-dessus, les traces de chrome restent dans

la solution qui est ajoutée aux solutions précédemment obtenues; on ajoute

I Report N. Carol. Geol. Survey, Vol. I, 1895, p. 376
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de T'alcool et de I'acide chlorydrique, et

Le chrome

comme (r,0 Pour sassurer de la

quatre parties de carl de soude, une

'eau et faire 'essai pour la magnésie

I

on laisse digérer pendant quelque

st précipité par 'ammoniaque, sous

["H'l’ au ’ (

wzotate de p

forme hydratée et
cipiteé, le fondre avec

tasse, reprendre par

“(Cette méthode est satisfaisante et trés exacte, mais dans les essais de
minerais on a besoin d'un procédé rapide pour doser I de de c¢hrome
Dosane volumetrigue du chrome “R. Glassmann!? ( une methode
mplifie mage du ¢h ¢ en presence du fer n tenant compte 1
( ONCE tibilit cu sesqu Vl¢ L. 1101 onter 1
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t 1 temps qu ol it p ( 1 1 ligqueur ourant
| de carbonique a solution ferrugineuse est titrée par le permanganate
1 nvdée est réduite en la chauffant avee de l'acid ique et
d ne daj la Zimmermann jusqu’a ( 1t une coulen
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CHAPITRE XII.

USAGE DE LA CHROMITE

Les minerais de chrome sont employés pour préparer des alliages avec
le fer, qui lorsqu'ils sont ajoutés au bain d’acier fondu, donnent & ce métal
certaines propriétés spéciales. Vers 1860 des expériences furent faites pour
fabriquer du chrome, du fer au chrome et de 1'acier au chrome, et en 1880

on commenca & obtenir des produits assez uniformes a Brooklyn, North

Wales, Terre-Noire, Hoerde, et dans quelques autres établissements, A
v ’ .
Unieux, en France, du fer chromé riche et pur venant de

le Gréce ou de ’Oural

¢tait réduit dans des creusets d’argile, et on produisait de trés bon ferro

chrome, tenant de 50 a4 609 de chrome. Depuis ce temps on a apporté un

grand nombre d’améliorations et employé de nouvelles méthodes pour la

fabrication des alliages de chrome et notamment du ferro-chrome; de plus

les ateliers Krupp a Essen, en Allemagne

, ont adopté ce métal dans la fabri
cation d

[!;ll|\lx‘\ de blindage pour la protection des vaisseanx de cuerre,
ce qui a provoqué un intérét général sur cette nouvelle industrie
leier auw chrome.—les propriétés spe lales de 1"acier au chrome peuvent
¢tre résumeées comme suit:

[acier au chrome est difficile & casser et présente une fracture fibreuse

lorsqu’il est trempé a une température convenable; la finesse du grain aug

mente avec la proportion du chrome au carbone. De l'acier tenant de 1 a
1'5% de carbone et de 2:5 & 49, de chrome est tellement dur qu’il ne peut
étre travaillé avec les outils durcis ordinaires, mais s'il est trempé a lean

il devient cassant; la couche d’oxyde formée a la surface pendant cette

opération ne s’enléve pas, mais reste fixée au métal. En le chauffant trop
longtemps ou trop violemment cet acier perd ses qualités; il se solidifie beau
coup plus rapidement que 'acier ordinaire et on peut surtout le remarquer
quand la proportion de chrome §'éléeve a 59, c¢'est pour cette raison qu'une
trés haute température est nécessaire pour la production de ces alliages. Tes

picces fondues se contractent fortement en refroidissant, donnant lieu aussi
4 beaucoup d’inconvénients qui sont d’autant plus difficile & éviter que les
picces sont plus grosses. L'acier au chrome présente un grain trés fin et

une grande compacité, il supporte bien les efforts \»Hl\'(linw et est en conse

quence trés convenable pour les barres & mine, les outils, ciseaux & froid et
pour ces usages est préféré aux meilleurs aciers fondus. Quoique dur, il se
ploie bien a froid si P'opération est faite lentement: on peut le souder au fer
et le laminer, il peut étre employé en plaques ou en barres pour des coffres
forts contre les voleurs, des fils, de 'acier A aimanter, la coutellerie, Pacier
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les bandages, essieux, ressorts, semelles de bocards, méchoires de

pour ponts, 1
concasseurs, articulation pour ac ux“|v‘< r les wagons

L acier au chrome est trés dur, résistant et lourd, il posséde une grande
résistance a la traction et est supérieur a tous les métaux connus dans les
parties exposées A 'usure des appareils pour écraser et pulvériser les minérais

or, d’argent et autres: I'expérience a montré que l'acier au chrome en rai

(
son de son endurance est le métal le plus satisfaisant et le plus économique
pour les sabots, dés, cames, taquets si exposés a 'usure dans les moulins &
hocards,

\ux Chrome Steel Works, de Chrome N.Y., les

et dés sont
.
compt chaud par une presse hydraulique dans le but de supprimer la

porosite et de faire disparaitre les cavités intérieures dues au retrait O1

{
|
bot D¢
F16. 12—Sabot et dé en acier au ¢chirom
obtient ainsi un acier absolument compact, qui s’usera uniformément jus
qu’a la fin et fera un service plus long que ceux fondus ou forgés au mar
teau. Les sabots et dés ne sont pas exposés 4 se fendre, se briser ou s'écailler

sous le choe, ce qui arrive fréquemment lorsqu’ils sont faits avee de 1'acier
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fondu ou forgé au marteau. Ces sabots sont surtout avantageux dans des
moulins a or ol ils s'usent trés rapidement, et ot on doit les remplacer quand
ils ne sont qu'a moitié usées, pour assurer une bonne décharge des mortiers.

[acier au chrome ressemble d’une certaine facon aux meilleurs aciers
4 outils, mais posséde en outre des qualités qu'on ne retrouve dans aucun

autre acier connu; chauffé modérément et plongé dans l’eau, cette trempe

lui donne une dureté telle qu’il résiste 4 la perforation par les outils les
plus parfaits. Cette propriété est incomparable pour la fabrication de maté

I hromea | e les
oleurs, fabriqud Cl teel W
( ]., E.-1
aux de protection contre les voleurs. 11 est bien constaté par les fréquentes
wsions des risonniers que des cellules dans la construction desquelles il
le I'acier ou du fer doux, n'offrent pas de garantie suffisante

riaux pouvant étre perforés ou sciés, tandis que d

les barres ou des
iques en acier au chrome résistent a4 tous les outils

La figure 13 repré
]

e ayvant un centre de fer fibreux, entouré d’une couronre

'acier chromé qui est elle-méme recouverte par du fer. Cette barre fabri-

ée par les Chrome Steel Works est employée pour la construction des

ules, des corridors, des planchers et pour garnir les fenétres. La figure

} représente une barre plate faite de parties successives de fer et d’acier

romé, qui est employée pour grilles et grillages dans les cellules de prison,




F1G. 14—Barre plate d'acier au chrome A I'épreuve des voleur
fabriquée par les ““Crome Steel Works"
de Chrome, N.J., E.-1

1“;1((”‘1‘ ces materiaux sont trempes et ajustes ils ne peuvent etre entames
par les meilleurs outils, tels que scies, ciseaux, fleurets, cet acier étant beau
coup plus dur que tous ceux emplovés pour ces outils [1s ne peuvent étre

étant protégés contre le choce pan le mante de fer doux qui les re-

15—Plaque pour coffre fort & I'épreuve des voleurs.
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L. Guillet! dans une conférence sur 'acier chromé a donné des infor-
mations intéressantes sur les propriétés de ce métal. Jusqu'a ces derniers
temps la proportion de chrome était faible, allant de 1 & 3 pour cent, ainsi
les plaques de blindage contiennent 29, de chrome et une certaine quantité
de nickel; on a prepare, mais en \Hlllt\ q‘u:"“lu— et "nw.l' des usages .~|H‘—
ciaux, des alliages contenant 5 et plus rarement 79, de chrome. Récemment
cependant, le four ectrique de Kum Sheflield (Angleterre), a produit
un alliage tenant de 17 200 di me et environ 3-5% de carbone. La
propriete M cmarquable de n est 1ilite lent
otre m ré, et ande ductilite il a été trempd
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e réparation des fours sont réduits au minimum. On emploie aussi les
briaues de chrome pour des rapides réparations au fourneaux en feu, 1
qu’elles ne nt pas affectées par des brusque ingements de température
M. Wi de Baltimore, dans un mémoire lu devant le
“ American Institute of Mining Engineers ™, en 1901, a déerit 'usage de la
Société A'Encouragement pour I'Industrie Nationale, réunic n 6 1907




112

chromite dans le garnis intérieur des fours de fusion des minerais de

cuivre et a donné le détail de la construction d'un fond de cuve en minerai

de fer chromé pour un four & cuivre & double paroi, avec circulation

d’eau, install¢ la mine Elizabeth de Stratford, Vt. Ce travail a été fait
sous la direction de M. James W. Tyson, Jr, de Baltimore. Les détails

suivants sont extraits du mémoire de M. Glenn:

“ Pour contenir le fer chromé et former avee lui le fond du four, il a
construit un bassin en fonte, entouré d’ailettes de support dont les extrémités
correspondent avec les murs extérieurs de la double paroi & eau du four.

(e bassin est une calotte sphérique de 36 pouces de diamétre et de 12 pouces

de fléche, ayant une épaisseur de pouce, sauf aux renflements ol elle est
de un pouce et demi. Il est fait en deux sections de 5’ 7 de long renforcées
par trois cOtes de un pouce d’épaisseur et de largeur, dont deux servent a
unir les deux sections du bassins au moven de boulons, I'intervalle étant
rempli par un ‘yuH:f en amiante. [.e bassin ams1 constitue repose sur dix
verins & vig, sappuyant sur les renflements et est solidement assujetti
sur la partie inférieure des doubles parois du four, permettant ainsi la sur
veillance de toute la partie extérieure du bassin. On r¢ nplit alors compléte
ment le bassin avee du fer chromé de toutes dimension -‘v}uu dix pouces
cubes jusqu’au plus fin, qu’on entasse serrés aussi bien que possible; on bouche
les vids le plus petits morceaux qu'on force au marteau et on compléte
le rempliss par du minerai broyé. On a ainsi le fond du four formé de
mineralr bien serre, quon recouvre dun it de briques réfractaires placées
debout. On ne s’est pas préoccup? de donner une plu rande épaisseur de
‘5\'\1;\v~ ni ne de le recouvrir, ce fond en chrome lti\H.Ivl‘ pour
plus d’une ée, tandis qu'un fond simplement fait en briques n’aurait
pas durf us d’une semaine

‘A la mine de Stratford on a aussi construit un four d’affinace de
cuivre dans lequel de la chromite a été employée pour le fond et les parois

Le seuil a aussi été entiérement construit avee d

de la chromite qu'on a égale-
utilisée pour garnir la partie du four au niveau du laitier. Aucune de
ces parties du

ment

four ainsi construites ne paraissent avoir été affectées d’une
facon appréciable.

“D’aprés notre expérience, nous estimons que le seuil d’un four d’affi-
nage de cuivre devrait étre garni de blocs de fer chromé formant un mur &
sec aussi compacte que possible et que la partie intérieure du four au niveau

du laitier devrait étre formée de morceaux de fer chromé d’environ dix

pouces de hauteur. Les gros blocs seraient entassés le long des parois et
consolidés par de plus petits morceaux sans P'usage d’aucun mortier; comme
la forme irréguliére des morceaux de minérai ne se préte guére a4 ce genre
de construction, le travail, une fois te-miné, présentera d’ailleurs un aspect
trés primitif.”
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Les raisons données pour 'emploi de la chromite

dans le garnissage

intérieur des fours sont les suivantes:

Ces matériaux ne sont pas affectés par les variations brusques de tempé-

rature, ils sont infusibles et ne se désagrégent pas par la chaleur et le refroi-
dissement, ni ne sont attaqués par les produits formés pendant la fusion des

minerais dans le four. Ils résistent aussi aux actions de toutes sortes d’acides
el de scories fondues. Toutes ces A!HQX'”P‘ font que ce mineral deviendra a

'avenir d’un u

général, car sans aucun doute les métallurgistes

recon-
naitront les avantages d’avoir leurs fours garnis intérieurement avec du fer
chromé,

Sels de chrom¢ Le ]'llll**‘lhtl en "u‘w de minerais de fer chromé est
pour la fabrication des chromate et bichromate de potasse, spécialement
employés dans l'industrie de la teinture, et dans la fabrication de certaines
peinture La découverte de ces usages des sels de chrome date du commen

cement du dix-neuvieme siécle, mai s ne se répandirent et ne se générali

sérent que lorsque de gros dépits de chromite furent trouvés en Asie Mineure

et en Nouvelle-Calédonie. Ces sels sont d’ailleurs devenus indispensables
pour la teinture des étoffes et la préparation de peintures artistiques.

L.e bichromate de potasse sert & fabriquer les couleurs jaune chrome et
orange chrome employées dans I'impression en couleur des calicots, le noir
hrome employé dans la teinture, le bleu de pruss On sen sert aussi pour
‘oxydation du caoutchoue, le fixage du blen d’indi ( inchiment d
I’huile de palme et d’autr hstan ) 1t le mélanges inflam-
mables pour les allumettes dites Lucifer, la pr paration de g e vert de
chrome pour la décoration céramique

| omate de pota est dar 1 fabrication des couleurs
d’aniline, du chlore et I an ndust | es P lesquelles il
constitue un reactif 1mportant

hromates de potasse et de ide, servent a produire de nombreux

composés du chrome. IL’acide chromique Cr,0, est obtenu en décomposant
le bichromate de potasse par lacide sulfurique et est employé dans les
batteries au lien d’acide azotique. Le chromate neutre de plomb PbCrO,

ou jaune de chrome s'obtient en précipitant une solution de chromate de
potasse par de P’acétate de plomb ou en se servant du st

fate ou du chlorure
de plomb; le sel ainsi produit a une jolie couleur jaune soufre et est recherché
pour la peinture. Le chromate basique de plomb, connu sous le nom de rouge
de chrome ou cinabre autrichien est représenté par la formule PbCrO, +
PbH,0,; on l'obtient en faisant bouillir du chromate neutre de plomb avec
une solution de potasse ou par fusion avec de V'azotate de potasse, la réaction

enlevant la moitié de Pacide chromique du chromate neutre de plomb.

L’oxyde de chrome (Cr,0,) ou vert de chrome étant indélébile, est employé
avec succeés pour I'impression des billets de banque.




114

Tannage du cuir par le chrome.—W,
I’insolubilité du produit employé et de sa résistance a la chaleur, le cuir
tanné au chrome est plus convenable que tout autre cuir tanné pour cer-

Eitner! prétend que, en raison de

tains usages spéciaux, tels que les conduits pour les liquides chauds, les
courroies de transmission & grandes vitesses, ete. Cet auteur attribue la

grande résistance aux agents extérieurs, que posséde ce cuir & une pénétration

plus intime dans ses pores de la substance tannante, qui es supérieure i celle

des tannants végétaux.

Nolutions de ¢l e employées pour le lannagel —lo8 composés du

chrome pour cet usage avaient été employés dés 1856, mais les résultats ne ce
furent pas satisfaisants, I'action tannante n'étant pas durable. La découverte de «
du thiosulphate de soude pour rendre le tannage permanent est dfie A gciel
W. Zahn qui fit breveter son procédé aux Etats-Unis, le 28 juin 1888. Ce obte
procéd? consiste & tremper la peau dans une solution de sel de chrome aci

difice ir HCl et ensuite dans une solution de Na,S.0. ou NaHS0,

acidifiée par HCI ou H,SO,. Pour tanner 100 livres de peau, il faut: 4 a -

5 livres de K, Cr,0., 25 & 45 livres de HCI, 8 & 10 livres de Na,S,0., et MALA0H

0 4 15 livre de H,SO,. Tl y a aussi un certain nombre de procédés élec-
triques de tannage au chrome qui ont été brevetés aux Ftats-Unis '
nem
Min. Ind., 1900, p. 88 cmpl
Min. Ind., 1902, p. 124
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CHAPITRE XIII.

TECHNOLOGIE DU CHROME ET DE SES COMPOSES.

(‘e travail serait incomplet si nous ne donnions pas un résumé de tout
ce qui est aujourd’hui connu concernant la fabrication des

de chrome, et pour remplir ce but nous donnerons des extraits e

alliages et des \w‘w

journaux

gcientifiques et techniques que nous compléterons par des informations

obtenues de diverses manufactures

Ferro-chrome Pour la préparation de cet alliage il est nécessaire que
la chromite soit de haute teneur en chrome et ne contienne que pen de
silice, ce dernier produit, en raison de son caractere réfractaire, ne }m‘v\.lll]
étre réduit qu'aun four électrique. Le ferro-chrome peut étre produit au
four électrique, au creuset ou au haut fourneau, maiz jusqu’a présent on
n'emploie guére que le premier de ces procédés.  Avant que D'électricité fut

l p |
ciplovee « une facon s

nérale dans

industrie, on fabriquait le ferro

chrome au haut fourneau, mais on n'obtenait qu’un alliage ne tenant pas plus

de 30 & 409, de chrome Aujourd’hui on obtient au four électrique un pro
duit contenant 609 et au-deld de chrome et cette qualité de ferro-chrome
est celle la plus en demande [/objection principale a la préparation au
creuset est qu'on ne peut produire que de petites quantités a la fois, quoique
la teneur de 'alliage obtenu soit trés forte en chrome Tandis que les ferro
chirome préparis anciennement étaient exposés a tenir des proportions élevées

de carbone. les nouveaux procédés ont été perfectionnés et récularisés de tell

es ges peuvent ne contenir qu'une fraction de

fabriqué par le procédé Rossi! présente la composition
guivante:

Chrome ...... o Barw iy B ie B0 vee.. 08249
N Tt [ o S A e 26-929
T S O RS g 1:-859
R Dy T D e 1:009,
Aluminiom ....oovvininnnn. P oo I 0-509

1 1.8, Min. Res,, 1904, p. 828
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et nous donnons ci-aprés I'analyse du minerai qui avait servi a le fabriquer:

Elements | Pour cent Eléments Pour cent
Cr203 5029 | CaO 1'15 lu
FeO 16 01 S 001 Ca
Al203.. 10°72 Humidité 140 )
Si02 162 e — ¢z
MgO 1661 l'otal 100°81
Au (anada, la principale compagnie fabriquant du ferro-chrome est la El
Electric Reduction Co., de Buckingham, P.Q. Parmi les compagnies étran
r Chre
geres nous citerons: I :
er
> Carb
Wilson Aluminium Company, & Kanawha Falls, W. Va., et Holcomb Sili

Rock, Va., E.U.A.; Chrome Steel Works, Brooklyn, N.Y., I

Works, Sl

s the Hecla Souft
eld, Angleterre; George (. Blackwell Sons & Co., Lamited,

Liverpool, Angleterre; en Allemagne, Hugo Krupp, dans le Hanovre. En I
France, il y a un certain nombre de manufactures de ferro-chrome, parmi
lesquelles nous mentionnerons les suivantes

Nociété  Electrométallurgique Francaise, 8 La Praz: Société La Néo-

Métallurgie, Giffre; Société Anonyme ctrométallurgique, a Albert- !
ville; K , Leleux & Cie., & Livet; Société Electrométa gique de Saint-
y y 1 ) - 3 (
Béron, Saint-Béron; Ch. Betrolus, a Bellegarde; Rochette Fréres, a
g Lid
Epierre

Cette strie emploie une grande variété de fo électriques!, ainsi la
Wilson Aluminium ( emploie un four dont une des électrodes est consti & Co.
tuée par le creuset: les formes de ces fours sont circulaires, carrées ou rectan-

gulaires, ¢ limensions variant de 120 pouces de long, 80 pouces de large, & Co
60 pouces wt, pour les plus grands, & 60 pouces de carré par 50 pouces

le haut p ( S P I four msistent en caisses de fer garnies ) ‘

s T

intérier I | ¢ épaisse couche de moreceaux de charbon de distillation }
cimentés | 1 rol caisses ainsi garnies sont pourvues de trous de C'e
oulé D [ I r mstitue une »-T..rm!n, tandis que sition
autre consiste en ur irre de carbone suspendue verticalement dans le

ur. D’autres ont deux électrodes paralléles mobiles suspendues verticale
ment dans le creuset qui n’est pas dans ce cas relié au courant électrique.
Ces électrodes suspendu 01 tent wcune en deux barres de carbone de
4’ 1”7 de section et 60 pouces de long, accolées latéralement et assujetties des trac
\ une extrémité par une armature de fer refroidie par un courant d’eau ferro-ch

intéricur, Pendant que ces fours sont en opération, le garnissage intérieur

““‘ nm

de carbone est progressivement remplacé par le produit traité si bien que le Dep

creuset devient & la fin garni des mémes matériaux que ceux qui sont en

fusion. Dans Patelier de la compagnie citée plus haut on utilise un courant
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alterné de 110 volts 4 22,000 ampéres réparties sur sept fourneaux différents.

La somme d’énergie requise est d’environ 10:6 c.v. heures par kilogramme de
ferro-chrome.

La Wilson Aluminium Co., emploie principalement des minerais de
Turquie et de Nouvelle-Calédonie avee de plus petites quantités venant du
Canada et de Cuba. Nous donnons ci-aprés une série d’analyses de ferro-
chromes du commerce! :

Elément 1 2 ; { [ 5 6 7
Pour cent | Pour cent | Pour cent | Pour cent | Pour cent | Pour cent  Pour cent
Chrome 67 000 71 980 6600 | 64 050 | 63 586 69 601 60 00
Fer 25380 22610 28 60 25.450 | 35596 | 28452 35.00
Carbone 8050 1 789 190 | 0650 | 1560 100
Silicum 0 490 0 550 050 0140 | (' 350
Souffre 0007 0061 0 028 1 0028
Phosphort 0005 0008 0025 | I race | I'race
|
l'olal 099 932 99 998 10000 100°001 100°000 | 100000 9600

(1) Ferro-chrome cristallin de la Wilson Aluminium Co.

hrome (minerais canadiens) de la Wilson Aluminium Co.

(2) [Ferro-chrome (minérais canadiens) de la Wilson Aluminium Co.

(4) Ferro-chrome, fabriqué par George (. Blackwell, S & Co.,

rome raflind No 2. fabriqué par George G. Blackwell, Son

(¥) Ferro-chrome, composition approximative de 1'all

a Société Néo-Métallurgique

jue et contenant de 04 4 1¢ de carbone

fabrique par

Cette societe rep

pare aussi »chrome nickelifere avant L COMDPO

sition suivante:

16 & 389, de fer.

24 4 H79% de chrome

5 a 609, de nickel.

0-30 & 0-80 de carbone avec une trés petite proportion de silicium et
des traces de soufre et de phosphore. La méme compagnie prépare aussi un
ferro-chrome siliceux contenant 509% de chrome, 389 de fer, 8 & 129, de

silicium et 29, de carbone

Depuis 1902 on cherche i utiliser le chrome métallique au lien du ferro-

chrome dans la fabrication de Pacier au chrome, mais on prétend que ce
dernier ¢tait plus profitable, car le chrome métallique contenait du carbone
I |

(.S, Min. Res, 1904, p. 325
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aui le rendait plus difficile & fondre. Maintenant. on produit du chlrome

métallique sans carbone par le procédé alumino thermique, et quoique les

legrés de fusibilité des deux produits soient différents, cette différence n’est

pas une raison suffisante pour prohiber 'emploi du chrome métallique dont

Pavantage essentiel est sa composition uniforme Du chrome métallique sans

carbone tenant de 97 a 98 pour cent de chrome est fabriqué par le procédé

h.mlu)‘.lmni‘\ a Essen |\'H]H. en \]mlu‘ufllv [ 08 1||lp1l|'|-¥ s de ce metal con

sistent en traces de fer et de silicium, il a un aspect brillant, est assez cassant

et fond & une température supirieure a celle de fusion de platine
D’aprés  une ommunication du  Professeur Roland Calberta! & la
Noctety of Chemical Industry, section de New York. une série w!’«\}u'qn»xlu-.-
auraient ¢té faites pour obtenir du ferro-chrome au four électrique en
rtant de 'oxvde de chrome pur et du fer ou de la magnétite, le but étant
le réduire la proportion de carbene au minimum et d'augmenter celle du

chrome au maximaum.

meilleurs résultat

tenus en préparant un bain fondu de

chaux et de spath-fluor dans lequel on ajoutait la chromite, la fusion étant

ontinuée pendant une demi-heure: en prolongeant la fusion on obtient un

aflinage [»fw parfait mais on diminue la teneur en chrome et le rendement
en mdotal, les pertes en chrome etant s tous < cas assez considérables
On a aussi constate que lans les circonstances il était impossible d’éliminer

enticrement le carbone

Fabrication U'Acier 08 Winerais ¢ Fer Chromiféres.
H. H. Campbell, de Steelton, Pa.;? propose d'emplover du minérai de fer
tenant de 1 4 5% de irome pour la production d’acier de basse teneur en
I éu tenir de 'acter contenant seulement 0-0839 de
chrome ("est un fait bien connu qgu wroportion du chrome dans
icler excede une petite teneur deter née, le métal devient inutilisable pour
la onstruction on sall aussl q 1'on na pa I'eussl ;'f‘lﬁf“ll ment sur une

grande échelle a fabriquer de l'acier en partant de fer riche en chrome a

cause e V\!l“vww’v' e ‘{’V‘;"H‘!I"' l‘-’H"HH‘;l‘lHI‘V:? le chrome el exces lul
méthode de M. Campbell consiste dans un premier traitement au conver
tisseur Bessemer pour produire un scorie basique; on prolonge l’action du
vent de facon a4 oxyder le chrome qui est alors absorbé par la scorie. La
charge est alors envoyée dans une poche de coulée ayvant un dispositif spécial
pour faire couler le métal par en bas en arrétant la scorie au moment con-
venable, le traitement subséquent dépendant de 1'usage auquel est destiné
I'acier. Pour de 'acier bas en carbone, gi le métal déchromis® ne contient
pas beaucoup d’oxygéne on se sert du ferro-manganése pour obtenir les
réactions habituelles: &’il contient beaucoup d’oxygéne il est chargé dans un

second convertisseur avec un garnissage intérieur giliceux et on y ajoute de

Mining World, July 11, 1908, p. 54

2 United States patent, No. 795, 193, and Min, Ind., 1905, p. 77
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la fonte liquide naturelle (sans chrome et d’une haute teneur en carbone) et

on procide finalement a la recarburation
Fabrication du Chrome Métalligue (. Goldschmidt déerit! comme suit

un procédé nouveau et trés simple pour obtenir le métal en partant des sels

de chrome en dissolution: “ Le chrome métallique peut étre réduit des disso
lutions de ses sels en les mettant en contact avee du zine mitallique ou sous
forme d’alliage. Ainsi =i on place une dissolution d’azotate de chrome &
froid dans un vase en zine, le chrome se déposera en partie cristallisé et
imorphe dans une scule journée. I'oxyde de chrome hydraté qui se déposera
simultanément pourra étre repris en traitant le dépdt par un aleali en exce
Les me eurs résultats ont été obtenus ave le "azotate de chrome crista ¢
non ¢ rouveé plus convenable pour cet objet g ( wtres sels de ¢ nm
B ! t ¢ Polasse e N | hromate de potasse neutre
\ (K.Cr0O ) ge prépare en « ffant du minerai de chrome nréalablement
pulvirise, avee du carbonate et de azotate de potasse sur li le d'un four
a reverbere.  L'oxvgéne du salpétre suroxvde le protoxyde de fer et le sesqui
oxvde de chrome, ce dernier étant transformé en acide chromique qui forme
du chromate avec la potasse. La masse amollie, mais non fondue, est enlevée
du four, refroidie, brov t lessivée a 1'eau chaude pour enlever le chromate.
On ajoute a la on du vinaigre de bois pour précipiter Palumine et la
silice qui po I tre retenues apres quoi la liqueur claire est évaporée
jusqua un degre lisant ermettre la eristallisation du chromate dq
potasse.
| neutre est transformé er ou bichromate en a it «
weide 1 e ( tique sa solutic | | tique est (
) tat tasse ent emplove
tion 11 uvelle 1 te de miner
Dat Var : il
1 1Vt {R1] ) S 1 1 ‘i“ l. CIreni
¢ l [ tral I ( e de « 1 nmn
( 11 1nd ( 1 ( ( en {1 8 1 1UX 111 est Pré ",\y
1 l'etat ( ( romati est convertt en bichy |
otasse el tant d irhonate de potasse qui provoque le remplacement di
1 IX par la potasse
Dans le procédé 'l ma 1 wffe le minerai dan n four a
re avec d ux et i t Da : Q
1 1« wdfé au maximun ssibl ¢ température ave me oo
ntite l¢ ( l¢ ) l ( tassium, la masse tant
e temp mn urant de vapeur sur i ife ¢ forn s
lium « lu pot 1 ent en liber

Chemiker-Zeitung, 1905, XXIX, §6
Min. nld., 1893, p. 159

1d Min, Ind,, 1904, p
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“D’aprés la Wagner’s Chemical Technology (Crookes and Fisher), 1892,
p. 469, le perfectionnement le plus important & la fabrication du chromate
de potasse a ¢té¢ la substitution de la potasse au salpétre et le genre de
construction du four permettant I’admission de I'air sur la masse fortement
chauffée, de facon & oxyder l'oxyde de chrome et a le transformer en acide
chromique. Un autre perfectionnement consiste dans I'emploi de la chaux
qui permet une plus rapide oxydation du chrome, par le fait que la masse
au lieu de devenir péteuse reste pulvérulente, donnant ainsi une pénétration
plus facile & l'air et empéchant une partie du minerai de se déposer au fond
on il serait soustrait aux réactions chimiques de l'intérieur du four.

“On a aussi remplacé le carbonate de potasse par le carbonate de soude
qui cofite meilleur marché, et on obtient ainsi du bichromate de soude. Cer
taines difficultés ont empéché pendant longtemps I'emploi de ce réactif, mais
vers 1880 un procédé satisfaisant fut découvert par des chimistes allemands
et depuis cette époque la fabrication du bichromate de soude est devenue trés
importante et a forcé le prix du bichromate de potasse & descendre, ainsi le
prix, qui en 1882 était de 15} cents par livre, est descendu en 1883 & 12
cents, et en 1884 4 10} cents o il s'est maintenu. Les Baltimore Chrome
Works ont commencé la fabrication du bichromate de soude en 1884 ”,

Nous reproduisons ci-aprés un article de C. Hiussermann, sur la fabri
cation du bichromate de seude en Kurope!.

“La matiére })In'llli\“l’(' i‘lullhr‘\n"w par cette industrie est le fer chromé
venant principalement de Turquie ou d’Asie Mineure, dont nous donnons
I’analyse suivante:—Cr,0,4, 51:20% ; Al,0,, 12-80% ; Fe,0,, 1:45% ; FeO,

13-329% : MgO, 12:559%: Ca0, 3-15%: Si0., 495%: CO,, 0:20¢

L.e minerai doit étre broyé en poudre impalpable et ce résultat a 6té
obtenu avee suceés au moyen de rouleaux écraseurs; on le mélange alors avec
de la chaux et du carbonate de soude aussi finement broyés, (‘e mélange
est ensulte soumis a un rotissage lb\\t].lil[, dont les réactions sont \'X!'l"lli&"('\

par la formule:—
2FeCr,0,44Na,C0,-70=Fe,0,4-4Na,(r0,4-4CO,.

‘L'addition de la chaux est indispensable dans la pratique, car elle con-
serve la porosité de la charge et empéche la fusion du carbonate de soude
qui, si elle se produisait, rendrait 'oxydation incompléte. D’aprés Atcherley,
la charge en Angleterre est composée de: 4-5 parties de minerai, 7 de chaux

9

vive et 4

5 de carbonate alealin. En Russie, d’aprés Walberg, la charge est
de: 6 parties de minerai, 3 de craie et 3 de soude de cendres. En général
les mélanges contenant plus de chaux que de sonde donnent les meilleurs
résultats, quant & la proportion de chrome transformé en composé soluble.

On peut méme employer moins de carbonate de soude qu’indiqué dans les

1 Dingler's Polytechnisches Journal, 288, p. 93, IIL

forn

proj
telle
d’ay

nera
de I’
form
par
!.u“.u'l‘
on |’
la pr
prem
nouv
perat
(’?‘ I-l
de fu
moinge
reste
avee

la qu
eyling
heure;
de la
indiqu
Fe,0
1 ‘\.',"

densit
suffisar
mate ¢
le bich
fer ga
circule
pl'('-('npi
concent
alors e
tion ch
ment o
est agi
La den

“q

couleur




1892,
ymate
re ‘l"
ament
acide
rhaux
masse
ration
fond

~w-ll‘!h‘
Cer
mais
|u||l<{:~
e treés
nsi le
a 12

Lrome
fabri

hromé
nnons
FeO,

Jange

‘imées

» ¢con-
‘“H'l"
1€ l']"_\'»
chaux
ge est
fnéral
illeurs
yluble.

18 11'.4

121

formules précédentes et obtenir alors une quantité de chromate de chaux
proportionnelle. Le rotissage se fait dans un four & reverbére disposé de
telle fagon, que Pair y soit chauffé & une température d’environ 400° (. avant
d’agir sur la masse.

“Un four consommant quatre tonnes de charbon par 24 heures calci
nera deux tonnes de minerai durant cette période. Pour la bonne marche
de I'opération, la sole du four est supposée divisée en trois zones, le minerai
formant un lit plus épais, quand il est plus loin du foyer. On commence
par charger, par une ouverture en haut du rouf et & Pextrémité éloignée du
foyer, un tiers de la charge journaliére qu'on chauffe pendant huit heures
on 'étend alors sur la seconde zOne et on introduit une charge fraiche sur
la premiére; au bout de huit heures on pousse les charg le 1

I harges de la seconde et la
premiére respectivement aux troisiéme et seconde zdnes, on introduit unc
nouvelle charge sur la premiére et on continue ainsi réguliérement.
iu"l.’tl.llt‘ de la troisiéme zone la Mll\ pres du foyer doit étre celle de la fusion
1 premiére ou la plus éloignée doit avoir la température
de fusion de 'aluminium.

La tem

de lor, tandis, que ]

it
Le poids de la charge calcinée est environ 5¢
moindre du poids originaire, et il n’y a guére plus de 1
reste non U\.\wllﬂ Le

du minerai qui
mélange caleiné est mis dans deux fois son poids d’eau
avee suffisamment de soude de cendre pour former un excédant de 59 sur
n met le tout dans des
ritateurs et qu’on chauffe
heures & une température de 120° a 130° (. La solution est ensuite séparée
de la partie insoluble par des

~I
la quantité nécessaire pour du chromate normal; «
cylindres en fer garnis d

pendant environ deu

filtres presses. La omcposition du résidu est
indiquée par les analyses suivantes: Na,0, 0-29, (a0, 46-59 ; MgO, 12:29
]‘.l',“_. 15%; .\l,,“:. 54%: Cr,0., 107 soluble dans HC(C]:—(CrO..
1-8% ; 8i0,, 14% ; C0,, 52% ; H,0, 16-0% ; insoluble, 1-2%.

Les solutions obtenues des filtres presse sont concentrées jusqu'a une
densité de 1:5; on y ajoute alors une quantité d’acide sulfurique a 809
suffisante pour neutraliser I'excés d’alcali présent, et convertir tout le chro
mate en bichromate. La majorité du sulfate formé se précipite, tandis que
le bichromate reste en dissolution. Cette opération se fait dans des cuves en
fer garnies intérieurement de plomb, qui ont une double paroi ou on fait

circuler de la vapeur. La solution de bichromate est séparée des sulfates

précipités par siphonage, puis par lessivage des résidus et subséquemment
concentrée dans des cuves en fer; une grande quantité de sulfate cristallise
alors et aussitot que la liqueur a atteint une densité de 1-7 on filtre la solu-
tion chaude, et on la laisse cristalliser. Si cette opération se fait tranquille-
ment on obtient de grands cristaux de Na,Cr,0.4-2H,0, mais si le liquide
est agité pendant la cristallisation, il se forme de petites aiguilles orange
La densité des plus gros cristaux est de 2-6.

“ Le bichromate de soude est trés déliquescent et donne a ’alcool pur une
couleur jaune, tandis que le méme sel de potasse ne produit pas cette réaction.




La teneur réelle donne environ 909, de celle calculée. Pour transformer le

sel de soude en un sel de potasse on ajoute une solution de 300 grammes par
litre de KCIl & une solution de 1,500 grammes de Na,Cr,0.4-2H,0 pour le
méme volume. La majeure partie du bichromate de potasse est pré-
cipitie et se cristallise immédiatement dans la solution qui contient 570

grammes de K,Cr,0. par litr Les liqueurs restant sont employées

pour faire cristalliser de nouvelles quantités de sel brut Les liqueurs

qui sont rendues impures par la

principales et celles provenant du lavi

presence de sels étrangers sont traitées pai des agents réductenrs, \'u\‘\‘iw de

chrome est precipite et passe an filtre presse, il est ensuite mélangé & de la
chaux dans la proportion de 1 de ('r, et de 15 de ('a0). Le mélange est
seche et «h;lum‘ au rouge _|\|\(|‘11 | e '.x masse prenne une v».‘vmv 10mo
gene jaune et contienne environ 369 du Cr,0 on traite alors la masse par
e carbonate de soud¢ On peut de la 1con récupére on les
f,u’mux de déchet des usines. Le dangereux effet des chromates sur la santé
des ouvriers peut étre considérablement attenué en adoptant des précautions

convenables. Aucun ouvrier ayant des plaies ou des coupures sur les parties

exposées du corps ne devrait étre a ces travaux, car les chromates
provoquent des ulcérations trés lentes & cicatricer I.es mains doivent étre
frottées avec de la vaseline et on ne doit laisser séjourner dans les ateliers
ni boisson ni nourriture.

*On peut opérer la conversion du chromite de soude en chromate an
moven d'un courant w‘.‘l'wmwr‘ procédant de la facon suivante On sou
met une solution d’oxvde de chrome dans de la soude caustique a I’é¢lectrolyse
en se servant de M,M ne comme anode et de fer comme mll'l‘“‘v‘ ce qul pro

) la 1 ction
Na,(Cr,0,4-2NaOH 30=2Na,Cr0,+H,0
*En emplovant un courant e eux amperes on a constaté que une
ere heure transforme 0-563 grammes de ymite au chromate Une
impere heure produit théoriquement 0:-298 crammes d’oxveen qui oxyde
1,9 1¢ \|("" o tm Y l¢ 0 ¢ 19 ¢
) i

Tannage au 1 No trouvor v d ption nte e cette
1 ition dar ( ‘h nes of Industrial ( I Y 1905, p. 510, AT
['horp Le tar 10 ven e I ost tout e P

Etats-Unis on il est devenu d’un usage géng [.e procéd nsiste en

] da la ( intation ) 1 n oxvd

@ 1Nso ( ettt i wvant ete prea lement M ce d'n el de

rome luble, généralement le bhichromate de potasse e sert a I
hlorure de chrome basique, et de I'alum de chrome. Tes peaux aprés avoir
té passées a4 la chaux, épilées, ées, mouillées sont plongées dans

lntion de bichromate de potasse & laquelle on a ajouté du sel ordinaire

Ve ine proportion de un a trois quarts de la quantité théorique d’acide

lorhvdrique ou sulfurique nécessaire pour mettre en liberté tout 1’aci
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mique (CrO,). Aprés quelques heures, lorsque la peau coupée dans sa partic
1 ] juelq I I

la plus épaisse montre une couleur uniiorme jaune, elle est sortie du bain et
pressée pour enlever I'eau en excés; on a plonge alors dans un bain de bisul

fite de soude ou thiosulfate, auquel on ajoute un acide minéral pour chasser
I'acide sulfureux:

(1). K,Cr,0.4-2 HCL=? KCL+4H,042 CrO,
(2). Na,S,0,42 HCL=2 NaCL4-H,0+484-S0,
(3). 2Cr0,4380,=3 H,04 ;II'ND',((-])

‘Lacide 4521”1\\\4‘\\' est absorhé par les pores de la peau et est subs

quemment réduit sur place par 'acide sulfureux. 1l est nécessaire d'emplover
| | I I

une forte solution de I'agent réducteur, de facon que la réduction soit com

pléte avant que l'acide chromique ait eu le temps de s'échapper de la peau.
La force des solutions varie qm"v‘m peu avec les méthodes employées, mais
sont ginéralement de 10 & 30 grammes de bichromate et de 30 & 50 grammes

de thiosulfate par litre, et en proportion du poids de la peau 4 a 99 de

bichromate et environ 159 de thiosulfate, la quantité d’acide chromique fixée

sur la peau étant d'environ 4 a 6¢

¢ caleulé comme bichromate K

Le cuir tanné au chrome est flexible et résiste bien & Phumidité: ¢'est

pour cette raison que les peaux qui doivent étre teintes, sont plongées dans
! | I | | g 1

¢ bain de teinture aussitot que la réduction a été effectuée et qu'on les a
lavées, car si on les laissait sicher avant, le hage serait incomplet. I

culr peut ¢étre chauffé sans danger & 80°C', et

méme au-deld et peut alors
etre teint ave d

conleurs d'élhizarine ( Y

e proet¢dé  de tannage est tres
rapide, le trempage dans le bain de sel de chrome ne durant que quelques
heures et encore moins dans le bain réducteur: il est cependant trés super
ficiel et a une tendance & contracter les peaux épaisses; on ne peut
dong !l“T'T”“i”"' pour des cuirs de semelles. On P'emploi surtout pour des
cuirs glacés, des cuirs de veau et ceux pour ganterie: les cuirs tannés et

colorés sont huilés avant d’étre séchés.”
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APPENDICE 1
Nores SUR LA METALLURGIE pu CHROME.
PAr W. BORCHERS!.

Le métal chrome ne se trouve pas & I’état natif, mais en combinaison
avec l'oxygéne et d’autres métaux, comme crocoite ou chromate de plomb

PhCrO,, ou chromite FeCr,0,. Ce dernier, sous la forme de masses irré
4 2y

gulieres et cristallines de couleur allant du brun au noir, est le seul minerai

de chrome d’importance industrielle. On le rencontre en Silésie, Styrie,
Moravie, Russie, Norvége, Nouvelle-Zélande et aux Etats-Unis.

l.a composition chimique de ces différents minerais varie assez consi-
dérablement, comme le montrent assez bien les analyses suivantes:
Pour cent | Pour cent r cent Pour cent | Pour cent | Pour cent
Crz20 39 60 5150 20 MgO 9 60 1630 1255
Fe20 | 145 X e 130 315
FeO 21°20 1480 13°33  [[5i0 15 380 195
Al20 2280 1330 1280 uo 0°20
Traitement de 'a Chr t r Ferro-chrome.—lies différentes mé-
thodes de traiter la chromite dépendent du produit final qu'on veut obtenir,
s0it le chrome pur, t I’a ve ferro-chrome Pour fabriquer le ferro-
ome on commence par mélanger le minerai avec les matiéres suivantes:
iarbon de bois 12 & 159 : résine ou goudron pulvérisé 6 & 7% ; débris de
ver ( 1ble irtzeux 10 4 12¢ Il est bon rendre le mélange bien
intime et le meilleur moyen pour y arriver est d'entasser ces produits en
couches successives: on coupe ce tas en tranches verticales avee lesquelles on
forme un nouveau tas et on répéte la méme opération plusieurs fois jusqu’a
que la masse ait un aspect uniforme. I.e minerai ainsi mélang? est fondu
dans un creuset de graphite ou un creuset épais d’argile dont le fond est
t d’'une légére couche de verre fin et de gros charbon. Le couvert
S ment Y l¢ re ( on n laisse q 1N« wetite ouver re pour la
cortie des gaz. Le minerai peut étre réduit dans un four a creuset ayant un
n tirage, mais pour fondre le métal il faut un four gaz avee régénéra-
teur [orsqu’on a A =a digposition un four Siemens pour acier au creuset,

on peut s'en servir avantageusement pour fondre le ferro-chrome. Nou
I

wvons construit un four spécial pour fabriquer chrome, le tungsténe aussi

teproduit du Mineral Industry 1899, p. 92
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bien que leurs alliages, qui a fonctionné avee succeés pendant ces dernicres

années, Le four qui est indiqué aux figures 1, 2 et 3 consiste en un géné-

rateur de gaz dans lequel on emploie du coke, et deux chambres de combus-
tion, chacune d’elles reliée & une paire de régénérateurs de chaleur. Le gaz
produit par le générateur passe par un conduit dont on peut voir la position
|

aux fig. 2 et 3 et sur la partie supérieure duqu sont placés des tuyaux.

1 ler,

Pendant I'opération, trois de ces tuyaux sont fermés par des couverts «

tandis que le quatriéme est relié par un tube en U avec un des quatre tuyaux

1

qui sont fixés dans les conduits de gaz sur les cotés de la chambre de com

hustion, Par ce tube en U un des conduits et en meme temps un cote de la
chambre sont alimentés de g Lorsqu’on admet entrée de 'air du régéné
rateur, cet air est suffisamment chauffé pour venir briler le gaz et maintenir

ainsi constamment de la flamme autour des creusets Un second végénérateur

du coté ||!)’rn~t“ est alors chaufle par les gaz perdus.

Lorsque le four est mis au feu on doit d’abord chauffer la chambre &

une température telle que 'allumage du gaz soit certain; on y arrive en
mettant une petite quantité de combustible dans le générateur et en faisant

entrer le gaz dans la chambre de combustion par un seul c6té jusqu’a ce que la

chambre commence & rougir. Ou peut alors introduire plus de com

dans le générateur et lorsque 'autre coté de la chambre a été porté au rouge,
le courant d’air et de gaz est renversé, Le passage entre le premier régén
rateur et son conduit est ouvert en tournant une valve et 'air froid est ady
par le conduit dans lautre régénérateur. Aprés avoir fermé lentrée d'air
froid du premier régénérateur, on place le tube en U sur le conduit de gaz de
I'autre c6té et on ferme la porte de circulation du second compartiment
tuvaux d’ott on a enlevé le tube en U sont alors recouverts Au bout d'une
heure ou pl on renvoie encore le courant dans sa premiére direction
cette operation est M'}IH-' toutes les heures ou méme & des inte 11 nlus
rapp ( Stole | 1 Oté prd vblement aullé. int de n sera

teint ut de a huit heures, ce qui représente la fin d ration
vua que la réduction li¢ wval e 1% ] (

\" n " ( eme « ( ce que “0!\ 11t en
ouvrant les valves dans le pre un compartin t et 1 ( nduit int
les deux chambres, placant le tube en U sur le canal intérieur, fermant l
tuvau et la valve dans la premicre mbre et ouvrant la chambre ir de
celle-ci. Lorsqu'une nouvelle chambre est suffisamment chauffée, le courant
de gaz est renvers? et la valve du tuvau de communication est de no
fermée. On voit que par cette disposition chacune des chambres du four
peut étre chargée ou déchargée sans déranger le travail du générateur de caz

Lorsque Iopération est complété, on obtient le ferro-chrome sous forme

d’un gitean gris d’aspect IHr!.‘l;]wlh‘ }\;H‘?'lvi\ méla de gcorie Cet alliage

est emplov? presque exclusivement pour faire de 1'acier au chrome, mais pour

certains aciers on a cependant besoin d'un alliage moins chargé de carbone.
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Traitement de la Chromite pour Chrome Mélallique.—Pour préparer le
métal pur on emploie un procédé long et compliqué au moyen duquel la sépa-
ration du chrome et du fer a lien avant que l'oxyde de chrome puisse
étre réduit.

Concassage et Broyage du Minerai.—En Allemagne, on brise d’abord le
minerai dans un concasseur, puis on le pulvérise dans un “ball mill” du
systeme Grusonwerk. On préfére ce type de broyeur car il sépare le fin du
gros et retourne ce dernier & l'appareil pour le broyer de nouveau. Dans
les fabriques de chromate des Etats-Unis, on emploi d'aprés Lunge, un
broyeur connu comme “Pneumatic Pulverizer.” Le minerai, aprés avoir
passé par un concasseur et des rouleaux, est envové par de petits distribu-
teurs dans des tuyaux dans lesquels on introduit de la vapeur sous une
pression de 12 atmosphéres. Le minerai est alors projeté dans une caisse,

apres avoir pas

par des tubes munis de disques percés de trous de 3 mm
le diameétre. ILe frottement des particules contre les parois produit une
tres fine pulvérisation. Le minerai fin est entrainé par la vapeur et se
dépose dans un récipient spécial tandis que les morceaux plus gros tombent
et sont repris de nouveau par les jets de vapeur. Le produit obtenu est trés

uniforme et ne demande pas d’autre traitement.

Ouxidation de

la chromite par caleination avec un fondant /ur.\f:/l/w

Quoique la théorie recommande la calcination avec la potasse ou la soude,
on ne s'en sert pas dans la pratique. Le but de la calcination est de trans
former le fer en un oxyde insoluble, et en méme temps d’obtenir le chrome
sous une forme soluble comme chromate. Un point essentiel de ce procédé
est I'admission de l'air en excés pendant toute l'opération; on doit aussi

¢viter la formation de produits facilement fusibles, quoique I’

glomération
du minerai soit désirable en autant que sa porosité n'est pas diminuée. On
a employé avec succeés la chaux comme fondant, mais on I'emploie plus fré
quemment mélangée avec de la soude, 'usage de la potasse étant désormais
abandonné. La chaux est employée partie en solution et partie en poudre

fine, et on fait la calcination dans un long reverbére ou dans le four Le Blanc.

Le mélange de minerai et de fondant est placé dans le four aussi loin que
possible des flammes jusqu'a ce qu’il soit hien réchauffé, alors qu'il est
poussé dans la zome la plus chaude. La calcination d’une charge prend

huit heures environ pendant lesquelles la température doit étre maintenue

vers 1200° C. On a parfois recommandé de chauffer la sole du four par

en-dessous, mais cette méthode est désavantageuse, car elle réduit la durée
du four; on doit d’ailleurs construire cette partie du four avee le plus grand

soin pour éviter les interruptions pendant la marche. Les briques employées
dans ce travail doivent étre placées & sec sur un lit dargile réfractaire. Dans
sa partie haute la sole n’a pas besoin d’étre plus épaisse que 125 mm., mais

dans sa partie basse les briques doivent étre placées debout pour obtenir le
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Les }'l‘u}vnl'Ti‘rH\ respectives de minerai et de fondant

variables, ainsi la quantité de chaux peut parfois atteindre
du minerai, mais peut aussi descendre a4 509%. La formule

la réaction opérée pendant la caleination:

~:|-‘.-1,‘u‘ INa, ('O T0=Fe.0O
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liereg en fer avee de 'eau chaud lague
ajoute parfois un peu de soude pour aider & convertir le romate e
en chromate de soude | Y hromate de soude reste dans la s 1T 1
jue Foxvde de fer et la qui sont insolubles se déposent
'ransformation du chromate en ) ale La solution est éva
jusqua ce quelle atteigne une densit | et on v ajoute alors de
sulfurique qui provoque la formation du bichromate de soude, d’am
formule '_'\.17‘1 r0), Il:.\u. \‘.:‘ r,0. ll:uz Na SO, Mabituelle
on ne pousse pas la transformation jusqu’au bout et on s'arrange pour
de 1 4 29 de chromate & 1’état neutre, car un exces d'acide sulfun que
querait la chaudiere La solution est évaporée jusqu'a ce que le chro
durcigse en refroid int et est alors versée dans des recipients plat
ietion du chromal ylde de chrome [.e chromate solidifié
rasé et meélé avee une quantité convenable de soufre: on introduit le
ans des pefites cuves fonte d'environ 400 mm. de diamétre et de m
ir quon place sur des lles par série de s i 1t Des tu
rartant du sommet de ces cuves s a évacuer les fumées d’a su
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compact on devra se servir du four électrique. IL’auteur de ce mémoire a
réussi 4 fondre le chrome dans un four qu’il a décrit dans le vol. IV, du
Mineral Industry. Un moyen de se débarrasser du carbone contenu dans
le chrome tel que proposé par Moissan, consiste & fondre le chrome avec
suffisament d’oxyde de chrome ou de chromite de chaux pour transformer
tout le carbone en oxyde de carbone: 3Cr,C+Cr,0,=14Cr+4-3C0, d’aprés
le méme principe que pour fabriquer du fer doux par le procédé Siemens-
Martin; (b) une méthode intéressante pour réduire l'oxyde de chrome sans
I'aide d’un fourneau été proposé par Goldschmidt. I’oxyde de chrome est

mélangé avec une quantité suffisante d’aluminium pour permettre la réaction

ch
Cr,0,4Al,=Cr,+4Al,0,; la masse est placée dans un creuset garni inté- P
rieurement de magnésie et allumée avec une matiére donnant une tempé- pa
rature élevée par sa combustion, telle que du bioxyde de barium et de I'alu- tio
minium d’aprés la formule 3BaO,4Al,=3Ba0+Al,0,. En provoquant da
’allumage avec un ruban de magnésium, il se produit dans toute la masse 80i
une violente réaction, qu’on continue en ajoutant successivement de nouvelles dol
quantités de matiére jusqu’a ce que le creuset soit rempli de métal fondu et
d’alumine. Aprés refroidissement le chrome est séparé sous forme de régules du
d’une grande pureté. (c) Aschermann a proposé une méthode basée sur le M
fait que 'oxyde peut étre réduit par le soufre contenu dans des sulfures de
métalliques. Elle demande la production rapide d’une température élevée,
ce qui g’obtient le mieux au four électrique. Si on emploie le sulfure d’an- con
timoine, ce métal étant volatil on obtiendra du chrome pur, 2Cr,0,4-8b,S, ave:
2Cr,+8b,+4-380,, tandis qu’avec des métaux plus fixes on obtiendra un 13
allinge 3FeS,+4-4Cr,0,=Fe,Cr 4680,
une
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APPENDICE 11

EXPERIENCES FAITES SUR DE LA CHROMITE A L'UNIVERSITE
McGiLn pE MONTREAL.

Un certain nombre d’expériences ont été faites sur des minerais de fer
chromé aux laboratoires de I"Université McGill sous la direction du Dr J. B
Porter, professeur d’art des mines.

Quoique les résultats obtenus ne soient
pas définitifs, ils donnent ¢

le nombreux enseignements, quant & la pulvérisa-
tion des minerais aux moulins et la facon dont cette matiére se comporte
dans les appareils de classement. M. R. H. Patterson, B.Se., 190%
soin de

donnons ci-aprés un extrait de son rapport:

a eu
la plupart des expériences (décembre 1906 & avril 1907) et nous

“Le minerai essayé consistait en quelques sacs de concentrés et de débris
du moulin de la Montreal Chrome Iron Company, récemment achetée par
M. J. N. Greenshields, de Montréal.

]

Cette mine se trouve dans les cantong
I'Est & 6 milles & I’est du village de Coleraine.

“Tout d’abord il a été jugé utile de faire une séparation par grosseur des
concentrés envoyés par la compagnie, pour vérifier la grosseur ¢

avec les

les grains,
résultats suivants, sur un échantillon pesant 2 livres, 3
13:59 de ('r,.{),(:

et tenant

0:65% est resté sur un tamis de 24 mesh

23:309

10 mesh 14-899%Cr,0,
25009 “ o & 70 mesh
21509 “ L o 100 mesh 12119 i
20-509 o o = 150 mesh 39:57% “
9009 est passé au travers du
tamis de 150 mesh 41-819%,

Ces chiffres montrent bien clairement que ces minerais de chrome ont

une grande tendance & se réduire en poussiére (slime), et on doit aussi

noter que 309 de I'échantillon est passé au travers du tamis de 100 mesh,

ce qui permet de dire qu'avee la méthode A'II‘])!I»\\'N au Lac Noir il Yy a une
perte de 309

par entrainement dans les slimes
La premicre série d’expériences a été faite avec du minerai brut pour
voir comment remédier & la tendance du minerai, A se

réduire en poussiére,
en employant différents tamis au

moulin. On a donc fait trois

essais en
se servant de tamis de 14, 20 et

“Les appareils employés consistaient en un petit pilon a vapeur, ali-

menté a la main et qui se déchargeait dans un classificatenr & courant ascen
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dant qui envoyvait ses débris & une table Wilfley et ses fins & une cuve de o
dépot; le pilon étant alimenté a la main ne pouvait travailler réguliérement,
1 qu
et la table devait étre constamment réajustée a cause de cette distribution !
! L
intermittente
‘T.a table donnait trois nroduits, concentr mixtes et lll\lli‘_’\. qm
étaient recueillis, séehés, pesés et finalement analysés. Les glimes du classifi
ateur etalent soumis aux memes operations, puis passees sur une table
Wilflev, dont les trois produits étaient pesés et analvsés
“(Ces slimes devant ¢tre aussi distribuées & la main étaient au préalable
bien mélées & de I'eau dans un bassin. Ainsi qu'on devait &'y attendre ave
ine telle distribution, les résultats obtenus n'ont pas été trés satisfaisants
’ pas
S alimentation du premier piion avait et ey ere et 1me dea
1 evlh
classificateur avaient pu etre envove 1recten it a \ 1 table, on
- = aut
aurait obtenu de bien metlleur resultat
. . ) mel
“ Nous donnons ci-dessous les tableauy des résultat obtenus dans c«
différents essais
aveq
pas
Essai Mesh Quantité traitée | Concentri Mixte lailing Slimes la 1
Ces
\ 14 205 1b 08 1b 32 Ibs 106 1b 56 Ibs dire
B 20 145 Ibs, 0 1h 30 1b 37 b 40 1h
( 30 145 b 1111 24 lbs 26 1bs 45 Ib sur
RETRAITEMENT D! SLIMES DE L'ESSAI PRECEDENT OBTENUS DU CLASSIFICATEUR puis
échan
ESSAI M Quan traitée Concentre avee
\A 14 301 2501
BB )) 27 1 751
C( 30 301 7511
RS DES PRODUITS DI EMIER TRAITEMENT
Poids
\ Mesh |Concentrés| Mixte Rilvias Cr203
A 14 18 07, 243 1 66¢ 16 6¢
B 20 16 9, 21°3 139 17 1
( ) 47 .87 17 2¢ ) 62 206,
avant
TENEUR DES PRODUITS DES SLIMES APRES RETRAITEMENT élevée
8y atty
I 1 Mesh Concentrd Mixte lailings Slime
"\!-u.w.
\A 14 2 4¢ 15 89 016, 12429, “
BB 20 1 4 17 0, 709 11 82 y
( 3 ) 439, 16 4 10 94°, 7699, retraite
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“ Nous avons ensuite, laissant de c6té les mixtes, estimé la quantité de
de Cr,0, dans les trois concentrés obtenus comme ci-dessus et connaissant la
mt, quantité de Cr,0, dans le minerai originaire, nous avons calculé les propor-
on tions suivantes:
us Mesh Extraction
if B e it T e e e T 76-59%
ie D0 0000 0 R BN N I A SR SR SRR A 5749
R L e B R v 63-09
ble
o “Pe fait, ces chiffres ne donnent pas le rendement exact, car on n’a
s pas tenu compte des concentrés obtenus en retraitant les mixtes, mais il est
= évident que le résultat dans l’essai A est bien supérieur & ceux des deux
on autres, car non seulement le rendement est meilleur, mais les mixtes eux
mémes sont bien plus riches, tandis que les slimes sont moins abondantes
L}

“On avait 'intention

e faire suivre les essais A, B et (' d'un autre

avec les mixtes provenant du moulin & la mine, mais la compagnie n’ayant

pas envoyé un échantillon suffisant, on a fait I'expérience avec des mixtes de
la table Wilfley provenant des différentes expériences détaillées ci-dessus
Ces mixtes n'avaient pas la valeur pratique qu'auraient eu ceux venant

moulin, mais 'expérience donne cependant des indications
sur ce quon pouvait obtenir de ces produits.

directement da

“Ces mixtes formant un poids total de 110 livres furent bien mélangés
puis écrasés par des rouleaux & la grosseur de 40 mesh; on en prit alors un
échantillon moven qui fut analvsé, puis le tout fut passé & la table Wilfley

avee le résultat suivant

TRAITEMENT DES MIXTES REBROYES.

Concentré | Mixtes | Tailings | Slimes
Poids 46 |bs 321bs. | 151bs. |18 Ibs. (non recueilli)
Cr203 16 677 1677 669 | 24°7¢

< (G

‘L’analyse de I'échantillon original avait donné 32:299, de ( 0.,

*“ Nous voyons done qu'on a obtenu une bonne proportion de concentrés

avant une teneur suflisante. La perte de 24:79% dans les slimes est bien

¢levée, mais en emplovant des rouleaux pour un brovage aussi fin on devait
&'y attendre

“ Dans cette opération, on a alimenté la table & la main c qui est un

procédé bien primitif pour afire un travail exact.

St maintenant nous caleulons la proportion utile extraite dans le

retraitement de ces mixtes nous vovons que nous en avons obtenu 679 . et si
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nous prenons ce chiffre comme base, nous pouvons établir comme sunit les
résultats obtenus:

“ Avéc un tamis & 14 mesh on obtient 859% de la teneur originaire; avec
20 mesh 749, et avec 30 mesh 719%.”

M. Patterson conclue alors ainsi:

“ Premiérement.—Le meilleur tamis pour cefte espice de minerai serait
un tamis & 14 mesh ou méme de plus grande dimension; il donne la plus
forte production, le maximum de concentré de la plus haute teneur et le
moing de perte par les slimes, comparé aux deux autres tamis qui ont été
essayés.

“ Deuxiémement.—Par le rebroyage des mixtes et leur reconcentration,

on obtient une bonne proportion d’assez bons concentrés, ce qui augmente

d’autant leur proportion totale comparée & la concentration originaire du
minerai.”

Le docteur Porter, sous la direction de qui se sont faites ces expériences,
ainsi que d’autres complémentaires, s’exprime aingi au sujet de la concen
tration des fers chromés.

“La méthode habituelle de concentration de ces minerais est de C8
écraser dans des moulins de bocardage (stamp mills) munis de tamis a
20, 25 ou 30 mesh et de les passer ensuite aux tables Wilfley. Beaucoup
d’autres appareils ont été employés, tels que rouleaux pour écraser plus ou
moins gros, cribles a secousses (jigs) pour séparer les plus gros morceaux,
buddles au lieu de tables, etc.; on a méme proposé la concentration magn’
tique et électrostatique pour élever la teneur des concentrés obtenus par les
méthodes ordinaires. Dans cet ordre d’idées il a été fait un grand nombre

de travaux expérimentals aux laboratoires de I'Université McGill, dans le but

de découvrir des améliorations pratiques, mais jusqu’a présent aucun change
ment radical n’a été satisfaisant, et il est ‘au point de vue con
! 1 ~ ntenter e rfectionne s mithodes actuelles en
empl les moulin vant des pilons de poids et de chute convenables avi
¢ eur e décharge appropridée, en s'inspirant de expérience IS¢
On devra pass a pulpe an tamis Callow de convenable dimension: on
enverra les plusg gros a la table Wilflev et les fing & une table semblable ou a
un auty \pparcil de concentration
La romite se rencontre en grains arrondis plus durs que la gangue,
différant en cela de la plupart des minéraux soumis A la concentration; c'est

un avantage qui compense les difficultés quon rencontrerait autrement dans
la séparation de deux minéraux de densités si voisines que la chromite et la
serpentine.

“La grosseur des grains varie avec les gisements ainsi que les proportions
de chromite et de gangue La moyenne des minerais traités contient proba
blement 30% de Cr,0,, mais il n'y a pas deux dépots semblables et dans la
plupart des cas ils renferment ou ont dans leur voisinage des masses assez

considérables de roches de basse teneur: il est donc probable que la teneur
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des matériaux traités diminuera avec le perfectionnement des méthodes de

concentration. Le brovage doit ¢tre réduit dans le plus grand nombre des

cas @ 20 mesh, mais Pexpirience a pron

| ¢ que pour cl

wue minerar i1l y a
une dimension de tamis au-dessous de laquelle la perte par les slimes devient

excessive et au-dessus de laquelle la production de mixte est trop grande.
A ce propos il est intéressant de remarquer que lorsque 'ouverture du tamis

est trop grande, il y a cependant une bonne production de matiére de dimen

gion convenable, & cause de la plus grande dureté de la chromite comparée a
]

celle de la serpentine.

“La pratique habituelle est d’envoyer directement la pulpe du mortier

aux tables de concentration, ce qui occasionne des pertes, méme de gros et

réduit le rendement de fing. On obtient de meilleurs résultats en classant le

pulpe par grosseur et en envovant le gros & une table et le fin 4 une autre.

Il est probable qu'une autre amélioration gerait effectuée en placant des

le dimensions a déterminer pat 1‘v‘\|u[irhm entre le mortier et les

appareils de classement. On a bien trouvs

tamis

que l'installation de tels tamis
était trop dispendieuse, mais l'invention récente et le succés du tamis Callow
rendront sans doute ce systéme commercialement pratique. Ces tamis peuvent
produire du gros matériel assez riche pour étre vendable lorsqu'on n’a pas
affaire & de la serpentine fibreuse, mais les tables amélioreront encore néan
moins les meilleurs produits des tamis; les fins iront & des tamis plus fins
ou mieux a des classeurs et de la i des tables spéciales pour produits fins.
Un fait notable dans la concentration de la chromite est la facilité
relative d’obtenir un concentré ascez riche, et la grande difficulté d’élever sa
teneur de plus de 2 ou 3% Par exemple un minerai tenant 28% de
(IL.("\ peut donner facilement et & Hw'rwhph‘llu’)i' un concentré de 45 ou

167 ; par un travail trés coigné et un

retraitement des mixtes, on peut
élever la teneur a 489, mais quels que soient les soins et la dilicatesse des

;lmr.xlrl'u vln}»!n\(-\ on ne pourra pas atteindre 509, de 1'1‘.,()_‘_

“ (Cette particularité est dfie 4 ce que les grains de chromite sont indivi-
duellement impurs et pour se

lébarrasser de la serpentine qui les accompagne
on doit créer des dispositifs spéciaux dans les moulins nouveaux ou dans ceux
qu’on rebitit.

“Le maximum de concentration peut donner une teneur de 3 a 4%
plus élevée que celle habituellement profitable, car les dépenses et les pertes
angmentent rapidement avec 1'élévation de la teneur, cependant si elle peut
étre portée & 509, ces dépenses se trouvent justifiées par la valeur bien plus
considérable de cette qualité par rapport & celles de teneur moindre.

“En résumé, on peut dire que les procédés actuels de concentration de
la chromite, quoique apparemment primitifs, sont bien adaptés aux condi-
tions du minérai et aux réquisitions-du marché; les améliorations qui pour-
ront y étre apportées seront plutdt des perfectionnements des méthodes
employées ou des réductions dans les prix de revient que de nouveaux procédés

de traitement.”
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