








Pour de plus amples
renseignements

Pour de plus amples renseignements
sur les compagnies et les produits ou
services indiqués dans le répertoire,
n’hésitez pas a communiquer avec les
sociétés directement, ou bien avec le
délégué commercial de I'ambassade ou
du consulat canadien le plus proche;
vous pouvez également écrire a I'une
ou l'autre des adresses suivantes :

Direction générale de la promotion
du commerce, du tourisme et de
I'investissement avec le Etats-Unis

Ministére des Affaires extérieures

125, promenade Sussex

Ottawa (Ontario)

Canada KIA 0G2

Industrie, Sciences et Technologie
Canada

235, rue Queen

Ottawa (Ontario)

Canada KIA OH5

Ministére des Affaires extérieures
Ottawa (Ontario)
CANADA K1A 0G2

Industrie, Sciences et Technologie Canada

Ottawa (Ontario)
CANADA K1A OH5
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Profil de I'industrie

siderurgique

canadienne

Capacité (en milliers de tonnes)
Utilisation de la capacité (en %)
Emploi

Expéditions de fer et d’acier
primaire (en milliers de tonnes)

Exportations(
(en milliers de tonnes)

Importations
(en milliers de tonnes)

Consommation intérieure
apparente (en milliers de tonnes)

Importations en % de la
consommation intérieure
apparente

Total des importations des E.-U.
{en milliers de tonnes)

Importatlons ameéricaines en %
de la consommation intérieure
apparente

1982
23473
55,2

43 000

10 306

3519

1260

8 047

15.7

490

6,1

1983
23 519
59.7

42 000

11020

2 960

1373

9433

14,6

587

6,2

1984
23 519
68,3

44 000

12 742

3401

1955

11 296

17,3

583

5,2

1985
23 519
68,1

42 000

12 854

3236

2 204

11822

18,7

563

4.8

1986
19 815
77.8

41000

12 855

3843

2100

1nn2

18,9

501

4.5

1987
19 815
81,3

42 000

14 053

4 254

2257

12 056

18,7

688

5,7

(1) A I'exclusion des exportations pour transformation et retour.












Activités des socieéetes

Aciers Inoxydables Atlas

Aciers Slater — Les Forges de Sorel
Aciers spéciaux Atlas

The Algoma Steel Corporation, Limited
Casteel Inc.*

Couirtice Steel (voir Harris Steel)
Dofasco Inc.

Harris Steel Group Inc.

IPSCO Inc.

Ivaco Inc.

Lake Ontario Steel Company

Laurel Steel Products (voir Harris Steel)
Manitoba Rolling Mills

QIT-Fer et Titane Inc.

Sidbec-Dosco Inc.

Slater Steels — Hamilton Specialty Bar
Stelco Inc.

Sydney Steel Corporation

Union Drawn Steel Co., Ltd.*
Western Canada Steel
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*Ces sociétés ne sont pas membres de I'Association canadienne des producteurs d‘acier.









I a société Aciers spéciaux Atlas,
une division de Rio Algom Ltd.,

est le principal producteur canadien
d‘aciers a outils pour le travail a froid, le
travail a chaud, les matrices a matiéres
plastiques et autres applications
spéciales. Elle fabrique également des
aciers inoxydables des séries 300 et
400, y compris des aciers durcis par
précipitation, des aciers a soupapes,
des aciers au titane, des aciers a fleurets
sous forme d'éléments pleins ou creux
ainsi que des aciers alliés et des aciers
spéciaux au carbone de toutes les
qualités AlSI et SAE, y compris des
aciers a micro-alliage. Le siége social et
les installations de la société sont situés
dans la péninsule du Niagara, emplace-
ment de choix prés des grands centres
industriels canadiens et américains.

L'usine de Welland produit une grande
variété d‘aciers spéciaux, notamment
des profilés standard ronds, carrés,
plats, octogonaux et hexagonaux ainsi
que des profilés spéciaux. Aprés avoir
été laminés a chaud, recuits, traités
thermiquement, dégrossis, finis, étirés a
froid, usinés sans centre et polis, ces
produits, dont le diamétre peut atteindre
230 mm, sont vendus directement aux
grandes industries (automobile, bati-
ment, exploitations miniéres et agricoles)
ainsi qu’a un réseau de distribution ou
s‘approvisionnent divers fabricants
d’objets en métal. En outre, Atlas vend

Aciers spéeciaux

Atlas

ses produits a I'industrie du forgeage et
a des entreprises de transformation
recherchant des lingots coulés en chute
directe et en source, des billettes et

des blooms.

L'exploitation a pleine capacité de sa
nouvelle aciérie a marqué le cinquante-
naire de cette entreprise, célébré en
1978. Les installations comprennent des
fours a arc électrique de 54,5 tonnes,
qui permettent d’apporter rapidement
a leur point de fusion des aciers de
rebut sélectionnés avec soin. Ces aciers
peuvent ensuite subir trois traitements
contrlés étroitement, notamment le
dégazage a I'arc sous vide, la décarbu-
ration a l'oxygéne sous vide et I'affinage
a l'argon. En outre, ces installations
permettent les opérations suivantes :
production dalliages de précision,
réchauffage a I'arc électrique, brassage
au gaz inerte, réduction du taux de
soufre, modification des inclusions par
adjonction de calcium, injection au fil
fourré ainsi que dégazage sous vide.
Atlas utilise également un quatriéme
procédé trés avancé d'affinage, la
refusion a I'arc sous vide. Ce procédé
permet d’obtenir des aciers ultra-
propres, aux propriétés mécaniques
spéciales.

En 1954, Atlas a été la premiére entre-
prise nord-américaine a remporter un
succés commercial, grace a l'utilisation
de la technique de la coulée continue
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sans lingotiéres, permettant ainsi de
produire des profilés solides en quelques
minutes. En 1965, les ingénieurs d'Atlas
ont encore été les premiers a mettre au
point une technique de coulée con-
tinue de brames en lingotiéres courbes.
De plus, une toute nouvelle machine
de coulée continue a trois lignes a été
mise en service a l'aciérie de Welland
en 1988.

Une fois coulés, les lingots sont de
nouveau chauffés et transformés en
barres, en blooms et en billettes par
laminage a chaud ou forgeage a la
presse. Aprés avoir été conditionnées,
les billettes sont ensuite laminées a
chaud dans des machines destinées a la
fabrication en série ou sur commande.
Les produits sont davantage laminés a
froid dans une usine moderne d’'une
superficie de 1,7 km2, d'ou ils sont
ensuite expédiés.

L'aciérie de Welland, d'une capacité de
production de 258 552 tonnes, emploie
1 600 personnes. Pour vérifier la qualité
de sa production, la société fait appel a
des méthodes de controle statistiques
et donne a ses employés la formation
nécessaire pour s'assurer de la supério-
rité du produit a toutes les étapes de

la production.









Aciers

Inoxydables Atlas

Une division de

Rio Algom Ltd.

1675, chemin Marie-Victorin
Tracy,

(Québec) CANADA

J3R 4R4

Renseignements :
W.I. Pollock
Vice-président

et directeur général

Téléphone :
(514) 746-5000

Télex : 055-60825
Télécopie : (514) 746-5323

A

Le spectrométre a rayons X ultra-
moderne permet d'analyser la
composition de I'acier inoxydable
en fusion

<

Un des deux laminoirs a froid de 'usine
Un systéme de commande automatisé
permet de répondre aux spécifications
les plus séveres









F ondée en 1912, la société Dofasco
est le deuxieme producteur
d‘acier du Canada. L'aciérie entiére-
ment intégrée emploie plus de

11 500 personnes et occupe une super-
ficie de 320,9 hectares dans la zone
industrielle de Hamilton, a I'extrémité
ouest du lac Ontario.

La société Dofasco a été le premier
producteur canadien de fer-blanc
(1935), de toles et de feuillards galva-
nisés en continu (1955), de toles de
1,524 m de largeur, laminées a froid et
a chaud, ainsi que d‘acier électrique de
haute qualité. A la fin de 1988, la
capacité de l'usine atteignait

4,09 millions de tonnes d’acier brut,
produit entiérement grace au procédé
L.D. de fabrication de I'acier a I'oxygene,
utilisé pour la premiére fois en Amérique
du Nord par Dofasco en 1954.

Le recours a ce procédé traduit l'intérét
continu que porte la société aux tech-
niques les plus récentes, intérét qui a
permis a Dofasco de répondre aux
exigences sans cesse grandissantes de
sa clientéle pour des produits de
qualité supérieure.

A titre d’exemple, signalons que, de
1970 au début des années 80, Dofasco
a investi plus de 1,5 milliard de dollars a
I'innovation technologique. Par ailleurs,
750 millions de dollars ont récemment
été engagés pour des installations de
coulée de brames en continu et un
investissement supérieur a un milliard
est prévu dans les années 90 pour
I'expansion et la modernisation. Grace
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Dofasco Inc.

a la technique de la poche de coulée
qui a été ajoutée au programme de
coulée des brames, des modifications
ont été apportées a l'aciérie n° 2 et au
laminoir a chaud pour feuillards n° 2,
afin de profiter de I'augmentation de la
capacité et de I'amélioration de la
qualité résultant de I'utilisation de la
machine de coulée continue.

L'amélioration des systémes et des
programmes complexes de contrble de
la qualité est en cours de réalisation
dans I'ensemble des installations afin de
tirer le meilleur parti des techniques les
plus récentes ainsi que des compétences
des spécialistes chevronnés a I'emploi
de Dofasco.

L'aciérie compte quatre hauts fourneaux
d’'une capacité annuelle de 2,721 mil-
lions de tonnes et de 4 fours L.D. de
fabrication de I'acier a I'oxygéne, d’'une
capacité annuelle de 4,08 millions

de tonnes.

Les grandes installations de finition
comprennent un laminoir a chaud de
1,676 m pour la fabrication de feuillards,
avec un train a brames duo de 2,235 m,
un train dégrossisseur duo de 1,676 m,
un laminoir a chaud continu a sept
cages pour feuillards; un laminoir a
chaud continu de 1,727 m pour feuil-
lards, avec laminoir dégrossisseur
réversible et sept cages de finition; six
laminoirs a froid réducteurs et réver-
sibles, deux laminoirs a froid continus a
cing cages, trois laminoirs d’écrouissage,
trois installations de galvanisation, une
installation d'aluzinc « Galvalume »,

deux installations d'étamage et deux
installations de production d‘acier élec-
trique au silicium.

La société fabrique une gamme com-
pléte de produits plats, laminés en acier
au carbone, ainsi que des piéces
coulées en acier, acier au carbone, acier
allié et acier inoxydable. Les plats com-
prennent des tdles et des feuillards
laminés a chaud, des feuillards a tubes
laminés a chaud, des toles fortes en
acier, des toles fortes gaufrées anti-
dérapantes, des toles et des feuillards
laminés a froid, des feuillards a tubes
laminés a froid, des adiers électriques
au silicium, des toles a émaillage vitreux
et des toles de fer noir. Parmi les aciers
revétus, citons les aciers galvanisés, soit
I'acier Premier (procédé normal) I'acier
Satincoat (procédé Galvanneal), I'acier
Minimized Spangle galvanisé (les aciers
galvanisés a fleurage minimum),

I'acier Galvalume, le fer-blanc électro-
lytique (réductions simple et double),
I'acier pour fer-blanc (acier chromé a
réductions simple et double) et I'acier
prérevétu galvanisé prépeint, laminé a
froid ou fer-blanc).

La fonderie, qui peut couler des piéces
de 11 300 kg, dispose d'un matériel
complet pour contrdles non destructifs
et radiographiques.

Les produits Dofasco sont vendus dans
tout le Canada et exportés dans de
nombreux pays. La société Titan
Industrial Corporation, dont les bureaux
sont installés au 777 Third Avenue,
New York City, NY 10017, est le repré-
sentant international de la société.
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La société IPSCO Inc, la plus
grande aciérie installée dans
I'ouest du Canada, fabrique, a l'inten-
tion des marchés nord-américains, de
nombreux produits en acier, notamment
des bobines, des toles, des toles fortes,
des profilés creux de construction, du
matériel tubulaire pour l'industrie
pétroliére, des tubes de série, des tubes
de grand diamétre et des canalisations.

Au nombre des réalisations de la
société, signalons la mise au point
d‘aciers a grain exceptionnellement fin
ainsi qu'une série de produits spéciaux,
tels I'acier trés résistant répondant aux
conditions de I'Arctique et les canali-
sations soudées a haute fréquence pour
gaz corrosifs. Par ailleurs, cette société
a produit, pour la premiére fois en
Amérique du Nord, un tube de grand
diamétre, a soudure hélicoidale, con-
formément aux normes de I’American
Petroleum Institute. Le secteur des
transports et de la construction auto-
mobile, de méme que les fabricants de
matériel agricole, ont également
bénéficié des nouveaux produits mis au
point par IPSCO. Mentionnons, a cet
effet, un acier a basse teneur en
carbone, laminé a chaud, qui sert a la
fabrication de roues d’automobile, un
acier faiblement allié, a haute résistance,
pour bétonniéres et camions-citernes et
une nuance spéciale d'acier pour profilés
creux de construction, destinés aux
systémes anti-capotage des véhicules
tout-terrain.

IPSCO Inc.
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Le procédé IPSCO de fabrication de
I'acier au four a arc électrique et ses
procédés secondaires sont a l'origine
d‘aciers trés purs, aux propriétés
mécaniques plus uniformes, plus
homogeénes et dotés d'une morphologie
controlée des inclusions. Grace égale-
ment au contréle des températures
durant le laminage, ces procédés de
fabrication permettent d’obtenir

un acier d’une dureté exceptionnelle,
d’une ductilité accrue et d’une plus
grande résistance au cisaillement.

Depuis 1985, le service de Ia finition de
la société IPSCO comprend une instal-
lation de refendage a haute vitesse,
composée d’'une machine a refendre et
d’une chaine de préparation des
bobines, dont la capacité annuelle est
évalué a 430 000 tonnes. Pour sa part,
son installation de North VVancouver a
une capacité annuelle de 100 000 tonnes
et peut convertir des bobines de

12 mm d’épaisseur en tdles et en
plaques de 2,44 m de large, coupées

a la longueur voulue.

En 1983, IPSCO a établi a Calgary un
centre de fabrication de produits
tubulaires, destinés a I'industrie pétro-
liére. Cette usine, dont la capacité
annuelle est évaluée a 140 000 tonnes,
fabrique des tubes de 114 et 273 mm de
diameétre, qui servent pour le tubage
des puits de pétrole et de gaz naturel.
Le four moderne de traitement ther-
mique a gaz peut produire les meilleures

qualités de tubages pour les puits
profonds et pour les projets de récupé-
ration du pétrole. Cette installation de
traitement thermique, a laquelle
s‘ajoutent une chaine de tubes soudés
par résistance électrique a haute vitesse
et des contrdles non destructifs
perfectionnés, permet d’obtenir des
tubages d’'une extréme propreté, dont
I'épaisseur des parois est uniforme et
dont la résistance a I'écrasement

est considérable.

La société IPSCO a récemment agrandi
ses installations de fabrication de I'acier
en ajoutant une machine de coulée
continue de 2,133 m et un four de
réchauffage des brames. Le nouvel
équipement, mis en service en 1987,

a permis d’augmenter la productivité
aussi que la qualité.

La garantie de la qualité IPSCO repose
sur les trois principes de base suivants :

1. le recours constant a des méthodes
éprouvées de fabrication et de
laminage de I'acier;

2. une vérification indépendante du
respect des normes par le biais du
systéme d'assurance de la qualité
de I’Association canadienne de
normalisation (ACNOR Z299.3);

3. I'application de méthodes de controle
statistique en cours de fabrication,
depuis la matiére premiére jusqu’au
produit fini.









Ivaco Inc.

Place Mercantile

770, rue Sherbrooke ouest
Montréal

(Québec) CANADA

H3A 1GI

Renseignements :
John G. Metrakos
Directeur général
Mise en marché

et gestion des matiéres premiéres

Téléphone :

(514) 2884545

Télex : 055-60305
Télécople : (514) 284-9414 et
(514) 284-9429

A

Machine servant a couler les billettes a
quatre lignes — L'Orignal, en Ontario

Clous, vis, chevilles, frappés a froid,
produits a I'usine d’Ingersoll, en Ontario
v
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Manitoba Rolling Milis
C.P. 2500
Selkirk

(Manitoba) CANADA
RIA 2B4

Renseignements :
H. Bruce Irvine
Directeur

Ventes et mise en marché

Téléphone :
(204) 284-5615

Télex : 07-57506 N | 3 3
Télécople : (204) 785-9011

Le tableau de commande du train
continu

<

Halle de regarnissage des poches
de coulée













Sidbec-Dosco Inc.
300, rue Léo-Pariseau
Montréal

(Québec) CANADA

H2W 257

Renseignements :
J. Pierre Picard
Vice-président

Ventes et mise en marché

Téléphone :
(514) 286-8600

Télex : 05-24515
Télécopie : (514) 286-8649

A
Laminage a froid au complexe de Contrecoeur

“+

Four a coulée excentrique par le fond,
installé a Contrecceur










P armi les plus importantes usines
canadiennes de piéces forgées
hors série, Les Forges de Sorel, une

division des Industries Slater Inc., est

I'un des principaux producteurs d'aciers
forgés a outils et a matrices.

Située a environ 80 km a I'est de
Montréal, I'usine de Sorel, au Québec,
est totalement intégrée et réalise la
coulée d'une gamme compléte d'aciers
ordinaires, alliés et inoxydables, au
moyen de fours électriques comportant
des installations de dégazage sous vide.
L'aciérie alimente deux presses a
estamper a plat, d'une capacité de

1 800 et de 4 500 tonnes. L'usine offre
des services complets de traitement
thermique, de trempe et de dégrossis-
sage; de plus, I'atelier d’usinage est
équipé de nombreuses machines-outils
trés modernes et puissantes.

Aciers Slater —

Les piéces forgées sont livrées dégrossies
dans toutes les catégories d'aciers
ordinaires, alliés et inoxydables AlSI et
SAE ou leurs équivalents. La société
fabrique également sur commande des
disques ou couronnes pouvant atteindre
2,29 m de diamétre, des rondins pleins,
creux, profilés ou lisses de 1,32 m et
moins de diamétre, ainsi que des plats
ou des carrés d'une superficie totale de
1,29 m2.

De qualité supérieure, les piéces de
forge hors série répondent exactement
aux spécifications des clients et sont
utilisées dans plusieurs secteurs, y
compris la sidérurgie, I'électricité,

la construction navale, I'industrie
nucléaire, la construction mécanique
et I'exploitation miniére.

Les Forges de Sorel se sont taillé une
solide réputation dans I'industrie du
forgeage d‘aciers a outils et a matrices,
grace au procédé de densification qui
assure une structure homogeéne des
blocs rectangulaires ou carrés. Les pro-
duits que la société fabrique selon ce
procédé sont en trés grande demande
en Amérique du Nord et en Europe. Par
ailleurs, I'entreprise garantit son acier

Les Forges de Sorel

a matrices destiné aux matiéres plas-
tiques CSM-2 (AISI P-20) : si la composi-
tion métallurgique de ces blocs est
défectueuse, les acheteurs sont
dédommagés pour les frais de matériaux
et de main-d'ceuvre engagés lors du
dégrossissage de la cavité.

La qualité des produits est rigoureuse-
ment controlée et vérifiée, de la fusion
_jusqu'a l'inspection finale, afin d"assurer
une production de Ia plus haute qualité.
Les Forges de Sorel fabriquent une
grande variété de piéces forgées,
notamment des ronds et des carrés d'un
diamétre de 0,13 m ou plus, des barres
d‘au moins 0,10 m d’épaisseur ainsi que
des piéces dont le poids peut atteindre
22 700 kg.

La société invite les entreprises étran-
géres a lui faire part de leurs besoins
de piéces forgées hors série ou d'aciers
forgés a outils et a matrices.









Stelco Inc.

Stelco Tower
Hamilton

(Ontario) CANADA
L8N 3T1

Renseignements :
W.A. Hopkins
Vice-président

de Stelco Steel

Téléphone :

(416) 528-2511

Télex : 06-8621/8626
Télécopie : (416) 528-2511
poste 4994

—

——— y

A

La bobineuse a chaud ou Coil box, I'un
des plus récents exemples des
techniques mises au point par Stelco

~——
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F ondée en 1905, la société Union
Drawn Steel Company, Limited
est le plus grand producteur canadien

de barres en acier ordinaire et allié,
finies a froid.

L'usine actuelle, qui a ouvert ses portes
en 1942, a fait I'objet d'importants tra-
vaux de modernisation en 1967-1968 et
en 1980-1981. D'une capacité de pro-
duction annuelle de 70 000 tonnes,
cette usine est bien située et comporte
des installations pour le chargement de
camions et de wagons. Par ailleurs, la
société a facilement accés aux installa-
tions portuaires de Hamilton.

Les barres étirées a froid sont fabriquées
sur un banc d'étirage a trois lignes, une
étireuse continue a bobines et un
dévidoir a bobines. Polyvalentes et
modernes, les installations compren-
nent également un tour sans pointe,
six machines a rectifier sans centre, un
four a recuire les barres, cinq décalami-
neuses mécaniques ainsi que des sys-
témes auxiliaires de dressage, de coupe
et de contréle de la qualité.

Plusieurs ateliers sont entiérement
automatisés, de maniére a offrir a
I'industrie automobile des barres finies
a froid de qualité supérieure, a un prix

Union Drawn
Steel Co. Ltd.

raisonnable. D'autres ateliers fabriquent
des produits hors série a l'intention des
fabricants de machinerie et de cylindres

hydrauliques.

Le fil machine et les barres laminées a
chaud que l'industrie se procure a I'exté-
rieur servent a fabriquer une gamme
compleéte de ronds, de barres hexago-
nales et carrées, et de plats en acier
ordinaire étirés a froid, des ronds
tournés et polis ainsi que des arbres et
des axes de précision rectifiés. Les aciers
de décolletage, les aciers a haute résis-
tance et les aciers alliés commerciaux
font également partie de la production.
Parmi les projets envisagés par I'entre-
prise, signalons la transformation de
barres finies a froid, en acier inoxydable
et en alliages spéciaux.

Les milieux industriels exigent un
rendement supérieur pour de nombreux
produits dérivés des barres finies a froid.
Ainsi, a chaque étape de la production,
la qualité du produit et sa conformité
en tous points a des spécifications pré-
cises sont de rigueur. Les méthodes les
plus modernes de controle statistique
utilisées en cours de fabrication peuvent
étre modifiées pour répondre aux
commandes de la clientéle en matiére
de qualité. La société se sert de matériel
de contrdles non destructifs les plus
modernes et est donc en mesure de
procéder a des essais de desquamation.
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A titre d’exemple de techniques de

production et de contréle de la qualité
auxquelles a recours la société, citons
les arbres de précision rectifiés
SUPREME 100. Ce produit, d’une limite
d'élasticité conventionnelle minimum
garantie de 690 MPa, est caractérisé
par un fini standard de 20 RMS et une
surface sans pailles, convenant au
chromage. Il est concu pour les bielles
de pistons de cylindres hydrauliques de
qualité supérieure.

Il est intéressant de noter que plusieurs
cadres de la société Union Drawn Steel
font partie du groupe d'investisseurs,
propriétaires de cette entreprise privée.
Des décisions rapides, un emplacement
de choix, d’excellentes installations et
une vaste expérience garantissent 3 la
clientéle de Union Drawn Steel le meil-
leur service possible ainsi que des
produits de haute qualité, a des prix
concurrentiels.













Dimensions
des produits
offerts!"

Lingots, brames, blooms et billettes(2)
Produits plats(2)

Toles et feuillards laminés a chaud
TOles et feuillards laminés a froid
Aciers électriques (au silicium)
TOles galvanisées

Fer-blanc et acier électro-chromé
Aciers prépeints

Toles fortes

Aciers inoxydables

Fil machine et barres(2] (3]

Aciers marchands

Corniéres, profilés en U, plats, lames de niveleuses,
hexagones, ronds, profilés spéciaux, carrés
Barres d’armature (ronds a béton)

Barres de qualité spéciale

Plats, hexagones, ronds, carrés, profilés spéciaux,
Y compris tiges creuses a forét

Barres en acier inoxydable

Aciers pour outils

Fil machine

Barres finies a froid

Plats, hexagones, ronds, carrés, barres usinées,
profilés spéciaux

46
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47
47
47
47
47
48
48

48
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52
52
52
52










7 ’Impérn'alllpoucel

Métrique (mm)
Largeur Epaisseur Largeur Epaisseur

Toles et feuillards laminés a chaud :
Algoma 3%-96 0,060-0,500 19-2 439 1,22-12,7
Dofasco 60 max. 0,059-0,500 1525 max. 1,5-12,7
IPSCO 36-72 0,060-0,750 914-1 800 1,6-19
Sidbec-Dosco 60 max. 0,059-0,375 1525 max. 1,5-9.5
Stelco 18-72 0,064-0,625 457-1829 1,626-15,87
Toles et feuillards laminés a froid :
Algoma %-74 0,015-0,125 19-1 880 0,38-3,18
Aciers inoxydable Atlas(®) 49,2 max. 0,015-0,187 1 250 max. 0,43-4,76
Dofasco 60 max. 0,015-0,138 1525 max. 0,381-3,50
Sidbec-Dosco 50,5 max. 0,015-0,120 1 283 max. 0,381-3,04
Stelco 18-72 0,013-0,142 457-1829 0,330-3,607
Aclers électriques (au silicium) :

Dofasco 44 max. 0,011-0,014 1117 max. 0,27-0,35
Téles galvanisées :

Dofascol® 2,95-60 0,012-0,167 75-1525 0,305-4,242
Stelco 20-60 0,010-0,168 508-1525 0,254-4,270
Produits en fer-blanc:

Réduction simple

Dofasco 20-38 0,008-0,015 508-965 0,203-0,38
1Stelco 18 3/16-42% 0,008-0,015 462-1073 0,203-0,38
Réduction double

Dofasco 20-38 0,006-0,011 508-965 0,15-0,28
Stelco 18 3/16-41% 0,006-0,011 462-1073 0,15-0,28
Acier électro-chromé

Dofasco 20-38 0,006-0,015 508-965 0,15-0,38
Stelco 20%-42% 0,006-0,0141 514-1073 0,15-0,36
Aciers prépeints :

Dofasco 60 max. 0,012-0,052 1 524 max. 0,30-1,321
Stelco 60 max. 0,010-0,052 1 524 max. 0,254-1,321
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Impérial (pouce) Métrique (mm)

Aciers marchands!3) : (suite)

Profilés spéciaux
Courtice (Harris)!?!
Manitoba Rolling Mills(?)

Sidbec-Doscol”!
Slater, Hamilton Specialty Bar!7- 8
Stelcol”)

Largeur Largeur

Diverses Diverses

Diverses, y compris : socs de charrues; semelles de poutrelles; éléments de
voies ferrées; rails de guidage d'ascenseurs, aciers pour ressorts; poutrelles
ultra légeéres.

Diverses Diverses

Diverses, y compris : profilés d'articulations, socs de charrues, tringles a pneus.
Diverses, y compris : profilés pour lames de niveleuses, plaques d‘assise,
anticheminants de rails, membrures, tiges de meulage.

Carrés
Courtice (Harris) 3/8-1 10-25
Manitoba Rolling Mills ¥-3 12,7-76
Sidbec-Dosco Yo-4 12,7-102
Stelco V-4 12,7-102
Western Canada Steel ¥a-1 12,7-25,4
Carrés, rives a chants ronds
Manitoba Rolling Mills =3 12,7-76
Sidbec-Dosco V-4 12,7-102
Stelco 7/8-5% 22,2-133
Barres d’armature :
Grandeur impériale Numéro métrique (11)

Courtice (Harris) Disponibles!?) 10; 15..20. 25, 30, 35
Ivaco = 10, 15
Lasco Disponibles!?) 10, 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55
Manitoba Rolling Mills - 10, 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55
Sidbec-Dosco Disponibles!”) 10, 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55
Slater, Hamilton Specialty Bar Disponibles!?) 10, 15, 20, 25, 30, 35, 45
Stelco Disponibles!?! 10, 15, 20, 25, 30, 35,

40, 45, 50, 55
Western Canada Steel Disponibles!?! 10, 15, 20, 25, 30, 35,

40, 45, 50, 55

50












Impérial (pouce) Métrique (mm]

Largeur Largeur

Profilés intermédiaires : (suite)

Profilés spéciaux

Manitoba Rolling Mills!?) Dimensions indiquées sous Aciers marchands, page 50.

Sidbec-Doscol”! Diverses Diverses

Slater, Hamilton Specialty Bar?) Diverses Diverses
Largeur Largeur x
Hauteur Hauteur

Profilés lourds!3) :

Corniéres

Algoma 8x8 203 x 203

Lasco 7x4 178 x 102

Pieux portants

Algoma 8 x 8- 203 x 203-
12 x 12 305 x 305
Largeur Largeur

Profilés en U

Algoma 12-15 305-381

Lasco 7-10 178-254

Manitoba Rolling Mills 8 203
Largeur Epaisseur Largeur Epaisseur

Palplanches

Casteel 48 05 1200 12,5
Hauteur Hauteur

Poutres standard

Algoma 8-12 203-305

Profilés a larges ailes soudées

Algoma 14-85 350=2 150
Largeur x Largeur x
Hauteur Hauteur

Profilés a larges ailes,

laminées a chaud

Algoma 6 x 6- 152 x 152-
24 x 12% 610 x 324










Apercu des

Capacité de Autres

installations canadiennes
de I'industrie sidérurgique!'’!

Emplacement fabrication installations de
des usines d'acier(? production!3) Propriété Sociétés affiliées
Usines intégrées de fabrication de fer et d’acier
The Algoma Steel
Corporation, Limited
Sault-Sainte-Marie Fourneau Fours a coke Dofasco Inc. a) Exploitation de mines de fer,
(Ontario) L.D. Hauts fourneaux Tilden Mine, JV, MI
(4,08) Usine de tuyaux b) Mines de charbon, Maple
en acier inoxydable Meadow Mining Co., et Cannelton
\Wawa (Ontario) Exploitation de Industries Inc., WV.
mines de fer c) Algoma Tube Corp., Houston, TX
Usine de frittage
Dofasco Inc.
Hamilton (Ontario) Fourneau Fours a coke Compagnie a) Exploitation du fer — \Wabush Mines,
LD. Hauts fourneaux  publique Wabush (T.-N.) et Pointe-Noire (QC)
(4.32) canadienne (usine de bouletage), Eveleth
Kirkland Lake (Ontario) Usine d’exploitation Expansion Co., MN (usine
du fer et de d’exploitation et de bouletage)
bouletage b) Exploitation du charbon —
(Mine Adams) Itmann Coal Co., WV
Temagami (Ontario) Usine d’exploitation c) Adier pré-peint — Baycoat Ltd.,
du fer et de Hamilton (intérét de 50 p. 100)
bouletage d) National Steel Car Corp.
(Mine Sherman) e) Whittar Steel Strip Inc., Detroit, Mi
Beachwville (Ontario) Calcaire, chaux f) Algoma Steel Corp.
(Beachvilime Ltd.)
Guelph, Ontario Dolomie
(Guelph Dolime)
Calgary (Alberta) Usine de tuyaux
(Prudential Steel)
QIT-Fer et Titane Inc.
Sorel (Québec) KOBM (0,4)  Affinage en, BP America Quebec Metal Powders Ltd.
coulée continue (Cleveland)

Havre-Saint-Pierre
(Québec)

Mine d’ilménite

57












1
Capacité de Autres
Emplacement fabrication installations de
des usines d’acier!? production!3)  Propriété Sociétés affiliées
IPSCO Inc. (suite)
Ivaco Inc.
L'Orignal (Ontario) Fours Laminage de Compagnie a) Atlantic Steel Co., GA*
électriques barres publique b) Amercorda Inc.
(0,36) canadienne ¢) Canron Inc.
Marieville (Québec) Tréfilerie d) Ingersoll Machine & Tool Co. Ltd.
Ingersoll (Ontario) Tréfilerie e) Laclede Steel Co., MO*
Ottawa (Ontario) Usine de f) National Wire Products Corp, MD
ferraille g) Niagara Lockport Industries, MS
h) Arrowhead Metals Ltd.
i) Wrights Canadian Ropes Ltd.
*Installations de fabrication d'acier
brut exploitées par Atlantic Steel
et Laclede Steel
Lake Ontario Steel
{Lasco)
Whitby (Ontario) Fours Usine de Co-Steel Inc., Co-Steel a également des intéréts dans
électriques ferraille une compagnie  Raritan River Steel, NJ, et Sheermness
(0,91) (Industrial publique Steel, Kent, Angleterre; capacité totale
Metal Co.) canadienne de fabrication d’acier : 3,5 million
de tonnes
'Manitoba Rolling Mills
Selkirk (Manitoba) Fours Le Groupe Canam
électriques Manac Inc.
(0.3)
Slater Steels
Hamilton Specialty Four Affinage en Slater a) Slacan Division, a Hamilton
Bar Division électrique coulée continue Industries Inc., fabrique des produits
Hamilton (Ontario) (0,3) controlée forgés en acier
Les Forges de Four Presses de par Fobasco Ltd., b) Fort Wayne Specialty Alloys,
Sorel (Québec) électrique forgeage avec une compagnie Fort Wayne, IN
(0,06) matrice ouverte canadienne
(jusqua
5 000 tonnes)

b
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