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LA LAINE ET SA PRÉPARATION

T. RKC. AHKKLL B.S.A.. B..Sc.

li>us les l'uiuitlit'ii!*, pciuttiut les douze mois de ruiniée, se couvrent de vêtements
tniit-laiiie ou mi-laiiio et eeiwndant il est surprenant de voir l'ignorance dans laquelle
se trouve la grande majorité de la population en ce qui concerne les (lualités et le»

«ati'gories des tissus qui composent ces vêtements, l'origine de la matière brute et les
procédés de fabrication. Tout le monde est à peu près sûr que la laine vient des mou-
tiuis, mais là t^e bornent nos connaissances, du moins pour beaucoup d'entre nous.

•" '' t s'irprcnant de voir combien de producteurs sont eux-mêmes mal ren-
lités de laines qu'ils produisent et sur les objets auxquels ces laines

e nian<iue de renseignements est déplorable, car il empêche ces pro-
i'vuntagcusement leurs produits. C'est dans le but d'aider tout le

jrs et citadins, à se faire une idée plus complète et plus précise de la

—nés canadiennes et autres, et des tissus dans la fabrication desquels elles
entrent, que la division de l'industrie animale du ministère fédéral de l'Agriculture
présente, aux expositions du pays, une installation de laines.

Les termes techniques employés dans la description des échantillons dont l'installa-
tion se compose sont parfois embarrassants, c'est pourquoi nous avons cru bon de les
cxpliiiucr aussi clairement que possible dans ce bulletin et de décrire en même temps,
•'M langue populaire, les procédés de fabrication des étoffes rases et des draps en faisant
ressortir les phases essentielles de la transformation des laines en étoffes.

Il est

M'igiié

I dciivct

(lucte

inoiid.

nature

BRIN OU FIBRE DE LAINE.

Lu libre de laine ix)8sède un grand nombre de propriétés physiques particulières
<|iii la rendent spécinlcnieiit apte à l'industrie textile. Elle est recouverte d'écaillés
minuscules, visibles seulcnicnt au niicToscope. et ressemblant, jusqu'à un certain point,
a des écailles de i)oi.«sf>n; ce sont ces écailles qui donnent au brin de laine sa force
et son lustre caractéristique. Lors<|u'une de ces écailles est endommagée ou détruite
imr suite de maladie ou d'agence? mécaniques ou autres, cette partie du brin de laine
est affaiblie, la force tensile de la laine en est diminuée d'autant et elle ne peut résister
nu procédé du peignage dans la fabrication de fils d'estame (worsted). Les écailles

910.57—1»



d'une fibre on «'ajustant dan* cellp« d'une uutrc priKliii^'iit le feutrage, ont i-nche-

rêtrement intime qui est un prooédô nriWxDalre dun» la fabrication de* JtotTct. \jt

nombre d'écaillea qui ixirte un brin de laine eut trèn variable; il dépend de la (|ualit« :

ou de la rat^rie de la laine. Par exemple, la laine Mérinns, qui eat '.n plua fine ou
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i|iii a le diamètre le plus petit, n'a souvotit qu'une seule éeaille <iui entoure toute la

l'ireoi.iérenee du hrin. Tne laine internu'diaire eoninie celle du Shropshiro. ou «lu

irampshire Down, a doux ou trois éoaillos o\i même plus, et une laine (rrossicn-,

comme celle des Cotswnld. Tx'icester ou I.iucnln. plusieurs écailles.



rtWthi Of ONDULATION.

On remaniuo au premier coup d'iril <|uo lo brin de luino prfsciito de» frisure» t>u

|de« ondulation»; c'est ce <iue l'on appelle en terme de métier la fri»ure. Une forte

I
fri»uro donne une toison compacte ; plus la luinc est fri»ée mieux elle retient le suint qui

existe naturellement dan» la peau du mouton et qui tond à empêcher la pluie ou lu

neiife de pénétrer ju»<|u'au eorp»". Le degré de frisure porte >ino relation bien nette au

diamètre du brin. Le» laines rine- sent plus frisée» que le» laines irrossièrcK On

I
estime que la laine do Mérinos pt,} j d- vii.ift-quatrc à trente ondulation» bu i>.,i:ce,

(«H'ilo du Southdown de treize à dix-huit, colle du Lincoln de trois k cinq seulement.

1

1^ diamètres moyen» de» fibres sur lewiuelle» ces donnée» w basent sont l«?» »ui\unt»:

Mérinos, (HHMH de \iuuie; Southdown, (MU et Lincoln, (HdH. Ce» chiffre» servent

I
.'Kalement à faire comprendre lu Hnesse extrême du brin de laine. La laine de lu nur

l.inodn e»t encore plus fine qu'un cheveu humain.

VABI.\TIO>S VV. r.oNGLKlK.

11 existe des ditrcTcmes consid.'iiibles dans In longueur du brin do laine dans la

I
iiiême toison ci sur dilîérents moutonc. La laine la plus courte est celle du ventre, la

plu» longue celle des cui«*<'». Kn règle nénériile. plus une laine est grossière, plus elle

I est longue à l'état naturel, mais on ne saurait se tfuider entièrement sur ce point, car

k'aucoiip des rneos à laine intermédiaire ont une laine plus (rrossière et eeix'uduiit

plus courte que le Mérinos. On ne saurait non plus évaluer exactement la lonuneur en

ouvrant simplement la toison du mouton sans examiner imrfaitement le degré de

frisure. On p"ut, par exemple, facilement étirer à la main un brin de laine Mérim».

de trente pour cent au delà de sa longueur frisée, et au moins encore autant au moyen

d'une pression graduelle, sur une ninehine. La longueur moyenne des laines varie de

[
lieux à huit pouces et le nombre de brins par pouce carré de 4,000 à 6,000.

l'absorption DK I.V TKlNTtHK.

Au cour» de la teinture, la partie centrale du brin de laine, aou» les écailles.

I absorbe seule la !-">»:ère colorante. Le» écailles elles-mêmes ne changent que légère-

jment de nuanei, lême elle» le font. Lorsque ces écailles sont épaisses et ferme-

ment accrochées ^rin, on ne peut obtenir un effet aussi riche que lorsqu'elle» sf>nt

[petites et ouvertes. Ceci nous explique pourquoi les laines ne prennent pas la tein-

Iture aussi bien les unes (|ue les autres, et pourquoi on sépare avec tant de soin, dan-i

lies fabrique», les toisons en "'lots" comprenant des spécimens semblables, pour la

[fabrication des différents genres de tissus.

Oi. éprouve parfois des dittieultés à bien colorer les laines mortes ou la " peluri'
'.

[parce que la solution de ehnux dont on se sert souvent pour enlever la li-ine des penu.\

Ide moutons morts renqdit les cellules de la fibre et prévient ainsi la distribution uni-

Iforme de la teinture. La laine provenant d'un mouton atteint de la gale ou mal

I
nourri peut également être imparfaitement développée et, dan» ce cas, ne prend pas

|la solution colorante d'une manière satisfaisante.

i.e "jarre", qui se eonqiose de brins ressemblant à des poils et ((ui se trouve prin-

i-ipaleiiient sur les cuisses d- .iioutons à laine grossière, prer.j très mal la teinture,

[s'il la prend. Tl faut donc eniever parfaitement de la toison toutes les laines de cette

[nature avant de commencer à fnbriqui -; le ja.re est donc un produit inutile. Il faut

aussi trier séparément les laines noii , brune ou grise qui ne peuvent être utilisées

[que dans les tissus de couleur foncée. Ces laines, même quand on teint en noir, pren-

Incnt difficilement la même nuance que les laines blanches. Pour cette raison, la plu-

[pari des laines noires entrent dans la fabrication de sous-vêtements. On voit, par

[cette description sommaire, lo soin que le producteur de laine aoit mettre à éliminer

[de son troupeau -eprodurtour Ici: animaux qui possèdent une laine tant soit peu

idéfectueuse. s'il veut obtenir un prix maximum pour ses produits.



COMMKNT ON DKTEKMIXK LA l'KOl'OUTION DK I.AINK
DANS LEH TISSl'S.

Diiuna tout de tuitv <iu'il ii'exiato Bu-uii iii<>>'i'|i oûr du d^termiiior !«• iMiurrittuv-'

de laine pure qui -* trouve dans Im étoffe*, l'ar Uiiiu purt', un fiitend <t>tt« laine i|ui

entre pour la première foi» dans la fabrication do» <'-tniT<>« ou 'iiii provient directement
:

du mouton. Il eiiite un «Mai chimique qui iiermet de dA-ouvrir la proportion ik-
j

coton, mai* la proportion do " laine KcnaiRMiu-e '' ou " Hhi>ddy ", tirée d'autrea vèti-

menti compoaéa de laine, ne peut être déterminée. Ln prénenee de flbn>« courte», lit-

1

couleur différente, peut être une indication que l'étoffe contient do la " laine Henni»'

sance" mais c'eat U un témoignaite nuupect. car In "laine Henniii-iince" pMvicnt m>^-

vent d'une étoffe qui contient de» tibrt>« nitwit loniiucM. Ce» Hbr»"» courte» |>euveiii

aui»i être dea " peignon» " une laine brute, trè» courte do nature, un Rout-produit du I

lieignaire.

On peut faire la recherche <)u coton nu moyen <le de;ix méthode», savoir: en fui- !

•ant bouillir l'étoffe dans une »•' ;ution de cinq iK)ur cent de soude caustique qui dé-
'

truit la laine et laisse le coton intact, ou dans mie «dution de cinr| jiour cent d'iiciil..

ilin'A il« iHinc CotawnM. <iru«iim 3i5 fiiJK. Kilin-K ili' l.i'iie Oxforil iKiwn. Uniwif- :<ii«if'ii.

!«ulfurique qui a l'effet opjiost'. Duus fiiuque eus. ou inVe w)ijrneu!'cnient l'étottV uviiut

l'opération, et le rétiidu après; lu différence <le imids indit|ue le degré ciployé de clia-

<|ue substance. Naturellement il y a de» épreuves i)lus ximplc». mai» elles sont loin

d'être aussi exactes. Par "xemnle, le coton ou le» autre:* substances végétales brillent

facilement tandis que la '-'
t. > carbonise seulement. Mai.s tant que les marchnn-

dises répondent aux b. la pou, lesquels on les n achetées et (lu'elles durent en propor-

tion «lu prix qu'elles ont coûté, on n'a pas à s'inquiéter de leur composition.

CLASSEMENT DES LAINES EN TOISON.

Le classement des laines en toison ou premier triage devrait être fait par le pro-

ducteur ou le commerçant avant que la laine soit expédiée à la fîlati re. Ce classe-

ment se fait sans dérouler la toison; il donne trois divisions primipnles suivant

l'état, la qualité, et la longueur de la laine.

Chaque pays a sa méthode spéciale de classement et sa propre roinenclaturo pour

les différentes qualités, mois toutes ces qualités sont plus ou nmins scuiHablet. Fn
vue de leur commerce, les Canadiens s'intéressent plus spécialement à celles de !a



«Jr.ude-Bn.tiwne rt A» Etat^rni. et doivent clu^clur à 1.-. faire ourre.iHmdrc uxuc

le. nôtre.. Nou. en donneront donc une duKîription »..mm.ire «Unt <« mit.

Le c.l.i-ein.'nt de. 1-ine» d'iipr*« le.ir #tiit ne pr.' nto que j->u d.. diffi.ult..». Il

fufflrH donc d'indiquer cmnieut il «• iirutiqu.' .^an^ <• |>o.v«.

Kilir»" d» Uiiw Mwinofc (iroMiM SOO foi»

Kibn» d» Uine Liiiooln, « 1ro—m . 6 fo}"-

lAmimn» A et B «ont |iri> «ur I Hi.aiil«-.

ftTXT !>> I.U^^>.

/.UM... »«.. /«.,, OU .•« .,a»<.-( Laine t-ndue sur le .....uton. dau* ---n .'tat natu-

rel.)

Lain, /aie. ,. J<.*.-( Laine lav.* avec de IWu et du savon »ur le do. du mouton.)

Laine mal lavée.-(UiuH mal lavée ou qui n'a été tondue quui. eertain teinp*

iiprès avoir été lavée à dos.)

Laine lavée en fca<ïue<*.-( Laine lavée à la main avec du Bavo de l'eau ounf-

.md souvent une faible solution d'alcali caustique après a .ir die c ee du mouton. )

Lai„e dessuinUe.-(U\ne nettoyée à la fabrique au .n..;.u. d'appareils spéciaux.)

Laine pailleu^e.-(U\ne contenant une ovantité ew - de jraines. de piquants,

de jioils. de foin ou de jarre.)

Laine 6nc/.eré/ré..-L'enchevêtr.Mu.nt e^cusé ,^r l« n.....vaise ;""|'' " f ';

vient du manque de suint dans la laine, le suint empêche d ordinaire les brins dt -i

coller ensemble.)

Laine noire ou gri>,e.-(La\ne contenant de nombreuses nicclics noires, brunes ou

jJTises.)

Mèihes jaunes, crottin», pailleux.—{Courtes mè.-l.vs ffénén.l. .unt souillées .1.-

fumier.)

Pelure ou laine morte.—{Laine enlevée de In peau de moutons morts.)

PERTE DE Poms AU COURS DU L.W.XCE.

I^ lavage n'enlève que la matière étrangère et 1 saleté, et il cause une perte

moyenne de poids de quinze à vingt-deux pour cent. Le dessuintage enlevé non ^ule-

ment la saleté mais aussi le suint ou la graisse et laisse la lame en un état Pf"»".-
iiipiii propre, prête à être convertie en fil. Le lavage en baquets a pour but d obtenir



iT^r
^"Itft que le dessumtage, mais le procédé n'est pas aussi efficace. La laine

i LVh? .tT'"*-^
d« no^veou fa-t d'être employée dans la fabrication. La pèrede po.ds causée par le lavage en baquets varie de trente à cinqua..te ,K.«r cent

.lu.c n«r tlTT '"îf- 't'**^""'
'^^ •"""»""« doit donc calculer soigneusement

é ev:;'qSi St e?"^ ''V'
"'" ^' '" ""'"''^'--- «t d'aut- P«rt'e prix p ^eiev» qu 11 en reçoit, et voir s il y « avantage à faire cette opération.

QUALITÉ.

On enU.nd par qualité la finesse du brin, c'est-à-dire le diamètre. Les laine. 1...

qt/cSnrquTiaTrécr
''' "''"'""'^'' ''-'''' '"'^-"'"' -' "" ••"" p'"^ .-.ié'::

CORRÉLATION ENTBK LES QUALITÉS AMÉRICAINES, A.NaLA,8E.S ET CANADIENNES ET DÉSIGNA-
TIONS RESPECTIVES.

Arnt'ricaineH.

Fine
I>eini-i<«nf|^

Trois huitièmes de «ang.

.

l' Il quart de sang
MuiiiH d'un quart de sang
Uoniniime
Lustrée (Bmirf) .,.,

Anglaises.

Canad iennes.

Domestique. Prairie».

Ws k 66's
66'»

56's

60's
44's k 46's

40'»

36's

Kine
Intermédiaire.
Commune
îrussière.. ...

Lustrée

Superfine.

Fine.

lut rmédlitire.

CLASSEMENT AMÉRICAIN.

I»;,,/^'
Etats-Unis, le classement et la nomenclature se basent sur la qualité de lalame mérinos qui a été prise au début comme type-modèle parce qu'elle es la «lutfine. On supposait que les qualités intermédiaires provenaient de croÏÏme^ts e'£

Cou i)e d 'un brin de laine. Grossi 480 fois,

obtenue était deux fois pfuTgr^ri^re' ut c'urduTart'mrrinl IT.XL ^"

^,T

et Y^'r"ï^
^"^ est fréquemment subdivisée en trois catégories séparées- XXX XXet X. Ceci comprend une distinction exceptionnellement fine pouTes lies mtiS



JLa laine XXX représente la laine de la plus haute qualité, provenant du mérinos

lespai^nol et elle n'est surpassée que par la Pickiock provenant du njérinos de Saxe,

[que l'on admet généralement être la luine lu plus fine au monde. Cette race n'existe

I guère en dehors de l'Allemagne et son élevage est très restreint.

I-ies laines américaines se divisent en laines des territoires et laines domestiques.

ILes premières sont les laines des prairies de l'ouest; les dernières, de l'est et du centre

I de l'ouest, celles qui se produisent sur les petites fermes. La laine des prairies est plus

[fine que l'autre; c'est une mérinos ou un croisement de mérinos. Elle perd donc

I
généralement un peu plus de poids, à cause de la quantité excessive de suint que

[
renferme le mérinos mais elle ne contient que peu ou point de paille ou de balle qui,

I
malheureusement, se rencontrent trop souvent dans la laine de l'est. Ces mêmes

I
conditions s'appliquent aux laines canadiennes.

CLASSEMENT EN ANGLETERRE.

Le système de classement anglais se base sur les différences qui existent dans les

laines au point de vue de l'aptitude à la filature pour la fabrication du fil d'estame. Le

J
facteur employé est appelé "unité" (count). Une unité représente un certain nombre

Ide verges de laine filée, tirée d'une livre de laine dessuintée. La laine deux fois plus

Clwwement et emballnge de U laine à l'Asixiciiitkm de» prodiictenra de laine de l'Alherta.

Sne (jue l'unité donne deux fois plus de fil, car, le poids étant le même, il doit y
lavoir deux fois plus de fibres. Elle représente donc deux unités ou, d'après l'abrê-

Iviation ordinaire, 2s. Ainsi donc, plus la laine est fine, plus il y a d'unités. On peut
I facilement tirer du tableau qui précède une comparaison du degré de finesse dans les

Idiverses catégories.

CLASSEMENT CANADIEN.

H n'existe pas de système national de classement des laines canadiennes. Mais
laiijourd'hui que l'industrie ovine se développe rapidement et qu'elle promet de devenir
Isous peu une branche permanente de l'agriculture du pays, on remédie rapidement
là ce défaut.
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Nous donnons ici un classement complet au point de vue de la qualité et du
|

brin des laines canadiennes en suint, à l'exception des laines lavées en baquet qui,

comme nous le disions plus haut, ne peuvent être arrangées d'une façon satisfai-

sante.

Ouest
\

Ext
(

Ouest
(

Est I

Ouest
I

Est
)

Ouest
{

Est
)

Ouest
I

Est
I

Ouest I

Laine domestique fine, à peigne.

I.aine domestique intermédiaire, à peigne.

Laine domestique commune, à peigne.

Laine domestique grossicre, à pci<j!!ie.

Laine domestique lustrée, à peigne

Laine domestique fine, à carde.
Est i

Ouest
I Laine domestique intermédiaire, à «anle.

hst
)

^"j'*'
[ Laine domestique commune, à carde.

Laine superfine à peigne, des prairies.

Laine fine à peigne, des prairies.

Laine intermédiaire à peigne, des pniirics.

Laine superfine à carde, des prairies.

Laine fine à carde, des prairies.

Laine intermédiaire à carde, des priiiriis.

Laine pailleuse.

Laine grise et noire.

Petites mèches.

Crottin».

Fort William est le point de division pour les laines de l'est et de l'ouest.

Par laine domestique, on entend la laine produite on petites quantités sur lai

terme; par laine des prairies, on entend la laine produite dans les conditiuii-

(le ranches. Les qualités domestiques sont Valcnioiit "tTertcs sur le marché »

l'état lavé.

Il est difficile d'établir une corrélation entre les t.vjHJs de laine produite par 1.-

«litféreutes races et les qualités ((ui précèdent, car il y n toujours dans chaciue r.m

une grande variété de qualités. On ne tient aucun compte du type de la race en i>u

sant le classement, par exemple la laine Shroi>shire ou Hampshire peut être mise daii.

la même qualité que la laine Oxford ou Sutïolk. Les toisons ' plusieurs centaim-

de moutons de l'une des races des Dunes iPown), qui sont les ilus variées, peuvent
|

remplir toutes les catégories sauf le^ «lualités fines et lustrées. La laine des Cob

wolds, Lincoln» et Leicesters est celle dont la qualité est la plus constante. On laî

<-lassc rarement dans d'autres «lualités que la lustrée.

BRIN' ET I.ONOl'ELR.

Généralement au point de vue du brin, les toisons .sont séparées en deux longueurs:

laine à peigne et laine à carde, ("est la longueur de trois pouces qui est généralemiiit

|

le point de division. La laine à peigne est la laine longue destinée à la fabrication i

des étoffes rases, du fil d'estame (worsted). La laine à carde est trop courte pour lej

peigne ; elle doit être cardée et el'.e entre principalement dans la fabrication des driip'
[

L'expression " de laine ". un terme dont on .»e sert fré<iueniiiient pour la laine de l'out-st.;

signifie une laine à peigne fine ou une laine mérinos.
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Eli (jiraiide-Bretagiie on fait d'autres divisions que l'on appelle en termes du mé-

tier les ciit-Vories "Hogg" et "Wether". La catégorie Hogg représente la première

tonte d'un u-outon et Wether toutes les tontes suivantes. Pour les races des Dunes

coinuie les Oxford. Siiffo'.k, Hampshire, Shropshire et Southdown, ces expressions

•Ilogg' et "Wether" sont parfois remplacées par les mots Teg et Ewe respectivement.

Ce classement peut fort bien être adopté dans ce pays pour certains genres de laines

car dans la plupart des cas la laine d'agneau est non seulement plus longue que celle

<l(>s autres toisons, mais elle convient mieux pour la filature à cause de sa texture

plus Kiie et de son bout plus effilé.

KOGNAGE DES TOISONS.

On appelle rognage renlèvemcut des parties inférieures du corps de la toison.

On isuit généralement cette coutume pour les laines fines et les laines métisses, de

très haute qualité. En Australie et en Nouvelle-Zélande, le producteur fait cette jpé-

riition avant d'emballer et d'expédier la laine au marché. Il est peut-être à regretter

lu'elle ne soit pas plus généralement pratiquée en ce pays. I« façon dont se fait

Machines |x>ur le deesiiintag» de la laine.

• itte opération dépend des demandes du marché; elle n'est pas sujette à des coutumes

l'ien définies. On peut, par exemple, n'enlever que les mèches sales, les crottins, la

liiiiie de culotte, mais le rognage, au sens strict du mot, comprend également l'enlè-

v.mont des laines du cou et du ventre. On emballe ces dernières à part pour les

"•iidre séparément.

Les laines rognées se vendent plus cher car elles sont recherchées par les

I ilrioants qui préparent un genre spécial de marchandises, et n'emploient pas

t'iites les parties de la toison. Les laines offertes en vente sur le marché de

iidres, Angleterre, doivent être dans cet état pour se vendre à des prix satis-
'11(1

-illltS.
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TRIACK DKS TOISONS.

Il ne faut pus confondre le triage avec le classement. Ce sont deu.\ ouéni-
tions entièrement différentes. Le classement e.,nsi.-lte en la «.^parution des .liff,-
rentes toisons en groupes de divers caractères suivant IVtat. la «lualité et le brin
le triage comprend la séparation de la toison elle-même en parties séparées L,
triage se fait à la i'abrique avant le dcsuintage. U trieur place la toison sur un.
table qui est recouverte d'un grillage de fils de fer à travers lequel toniU. un.
partie de la poussière et des petites mèches de laine. La toi9.)n est séparée à la niaii.
et les différents morceaux sont jetés dans de grands paniers ix.rtatifs.

l.e nombre et la nature des catégories varient suivant la (lualité de la laine et i.

genre de marchandises <iue l'on veut faire. Par exemple une toison de qualité moyen-
ne peut être divisée en cin.| espèces ou catégories; première, dos, cotés et poitrail
deuxième, cou; troisième, ventre; «luatrième, cuisses; et cin.|uième, mèches court-
et crottins.

DESSUINÏAGE.

Le dessuintage suit le triage. La laine passe par trois ou quatre bassins ren.-
piis deau chaude et savonneuse et elle est tenue en agitation constante au movei,

Triujre de la laine.

d'un râteau automati<|ue qui la débarrasse de la saleté et du suint. Klle pa«e ,11-
suite entre des rouleaux ,|ui en enlèvent leau puis elle est portée au séchoiri^ perte de poids résultant de cette oixTation est considérable. Tue toison d,
qualité moyenne, qui ne contient pas une quantité excessive de matières étrangère-perd cinquante pour cent de son poids, c'est-à-dire que sur cent livres de laine lé
fabricant n en obtiendra que cinquante. La laine se paie sur la base de la lainepropre, dessuintee, e comme la perte de ix,ids est des plus variables et qu'elle ix-utdans certain., cas. aller jusqu'à quatre-vingts pour cent, on voit ave.- quel soi,, lécommerçant doit examiner toutes les laines .,ui lui sont offertes avant d'offrir un prix
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CARBONISATION

Le (lesHuiiitinfo iifiilùvi; pus toaU's les inatièro» vrttrtuli's nm h- trouvent dans

la laine. 11 reste une partie considéraMe fermement incorixjrée. Dans la fabrica-

tion du til d'estanu", cette matière véfîétale est enlevée avec les "peignons" au cours

du pei^age. On peut la séparer des peignons destinés au cardage ou à la fabri-

ciition des dra|R«, i>ar la carbonisation qui cousis à inunerger la laine dans une so-

lution diluée d'acide sulfuiitiue pour la faire ensuite sécher à une t< mpérature très

élevée. Ce procédé détruit entièrement lu matière véjrétule mais il 'opère que i>eu

• i\i [Hiint de changement dans les fibres animales de la laine.

Lors«iuo la laine est attadué© avec de la ficelle d'cngerliage ou de la ficelle d agave,

les fibres de cette ficelle se détachent parfois, se mêlent à l'i laine iM'ignée et finissent

pur être incorporé>es dans le tissu. Cette ficelle n'absorbe pas ta teinture. Il en ré-

sulte donc un défaut dans le tissu. On peut enlever ces fibres défectueuses, mais par-

fols il est nécessaire de soumetvro l'étoffe terminée à la carbonisation.

Tout ce<'i nous montre les ennuis que la laine sale cause aux fabricants. Les pro-

iliicteurs qui s'attendent à une vivo concurrence dans l'achat de leurs laines ou qui

(lé>ireiit ()l)tenir des prix é'.ev('s doivent, de toute nécessité, présenter un article propre.

ETOFFES RASES ET DRAPS.

I

Les étoffes de laine se divisent en deux catégories principales: les étoffes rases

( étamines, serges, etc.,) et les draps. Chacune de ces catégories représente un procé-

dé différent de fabrication.
<

^liMe (le l.'v lain*^ en oatlot^

I.e> ét<itfe.s ra.ses et les drajis diffèrent les uns des autres spécialement par la nature
>ie lu laine qui est employée; dans leur fabrication. Les étoffes rases sont faites avec
•l'-i ti's d'pstame (worsted) ; les fibres qui enii-ent daris lu fabrication des fils d'estnme

-'iiitrcilresaées au moyen d'un peigne; non seulement elles sont couchées d'une façon pa-
iM!li le. nii.is elles ont une lonj'u ur unifornie. La laine courte (peignons), ne peut être



utilisée dans cette fabrication; on est donc obli^ô de l'enlever. D'autre part, leit drn|i«

sont faits avec des fils dans lesquels la laine courte peut être utilisée arnutageusenient.

Les fibres se croisent, sont enchevêtrées ensemble et sont couchées dans toutes les dircr-

tions. On voit donc pourquoi on se sert, dans le classement, de l'expression " laine à

peigne"; elle se rapporte à une laine qui est assez longue pour être peignée i étin'e

pour former un fil d'estame Une "laine à carde" ne peut être peigne „> d'une façon

satisfaisante. Elle doit être cardée pour la fabrication den étoffes. Il y a cependant
deux genres u>. peignes: le genre français et le genre anglais. Ia; genre français, qui

vient d'être adopté dernièrement dans la fabrication de la laine, permet l'emploi de

fibres plus courtes.

La laine peignée, c'est à-dire qui a été passée au peigne, est tirée plusieurs fois à

In machine jusqu'à ce que sa grosseur ait été réduite suffisamment pour qu'elle puisse

être filée. Lorsqu'elle est à ce point, on l'appelle "ruban". On continue à tirer en

filant jusqu'à ce que l'on ait un fil de la dimension convenable puis on le transfert» i\ii

Diagramme montrant lea clifférentes (|ualitéti de laine
dunit unt' toison dv laine donipstiqnc mtfnnt<liairt-.

métier à tisser, seul ou sous forme de deux ou plusieurs fils tordus ensemble. Ix'

tissage consiste à passer les fils de trame qui courent en travers de l'étoffe, au-dessus
et au-dessous des fils de chaîne qui sont disposés dans le sens de lo longueur.
L'étoffe doit ensuite subir plusieurs opérations qui lui donnent le fini exigé avniit

(|u'elle arrive au magasin du tailleur. Elle peut être teinte soit en Iniiie peignée .«oit

en fils, après le filage, soit dans l'étoffe.

IDENTIFICATION DES ÉTOFFES.

Les étoffes rasée se distinguent des draps par leurs patrons plus nettement déln^.
par leur tissage plus ferme. Les draps sont plus mous et li distinction entre les eu-
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heurs n'ett pas aussi pronoiiwe. Us préïviitont souvent uni' «uri'uw iluvftée tiiiidis

Lue les étoffes rases sont toujours li^ises. sauf ixiur les Ic'gères niari|ues du til. La prin-

cipale étotïe rase est la serpe. Ïa\ entéRorie des draps présente plusieurs genres dis-

Itiiii'ts: Benver. Molleton, Jersey, Tweeds, Cheviots et diaim fins. T.a fabrieation des

[siius-vétenients est essentiellement la même que celle des drniis.

LAIXP: RENAISSAN'CK OU " SHODDY ".

On appclk 'shoddy'' ou ''laine Kenaissance" la substpnce que l'oii obtient en dé-

It'aisant les vêtements usufrés. les ehiffons, les déchets \m\r les faiiv, entrer de nouveau

Idans la fiibriention. En technique, ce terme ne devrait ê«re appliqué qu'aux substances

Itirées des étoffes tuut-laino et aux articles tricotés qui produisent une libre longue.

|l,es matériaux à brins courts de cette catégorie sont app3lég '"Mungo" et ceux que l'on

Itire des mélanges de laine et de coton appelés "tissu Union" sont des "extraits". En
Iraison du manque d'uniformité et du peu de longueur es fibres, le "shoddy" convient

|iiiieux |)our emploi dai s la fabrication des lainages.

Les cultivateurs se plaignent souvent que l'emploi de la "laine Renaissaneo" fait

Ibaisser le prix des laines. Il y a des gens qui voudraient emjiêeher absohin ent sou

l'inpliii, mais si cttc interdictioti était décrétée, le prix des vêtements tout-lnine dnu-

Uiagraiiiiue montrant le:, ditférxntrx queilitc-g de laiue '*ans unv toiaun

(le laine donifntiqiie inurniédiairr. ( V'ni' <!•• cvité.)

Iik-rait au moins, et la plupart d'entre nous porteraient des vêtements de coton et

.-liaient olilitiés d'émigrer dans les pays tropicaux. Les t'iibricants ne falsifient pas

liMir- étoffes à plaisir; s'ils pouvaient se procurer une quantité suffi.sante de bonne

1
laine, ils le préféreraient, car cette laine est beaucoup plus facile à travailler. lU se

>erveut de laine Itenaissaiice parce qu'il existe une demande continuelle pour des

vêtements bon mari'hé et parce (lue la production annuelle de laine du monde est

inférieure de bien des millions de livres à la quantité requise. Une étoffe qui contient

ilu "shoddy'', provenant de marchandises de laine, est préférable à celle qui contient

I

un luélange de coton.

LAINE MOHAIR.

La laine mohair est le produit de la chèvre Angora. Le brin est grossier, très

liiiifr, extrêmement lustré et avec très peu d'ondulation.

Klle est employée principalement dans la fabrication de rubans, de feutre, de dou-
liluri- de pluche. La laine mohair est aussi largement employée en remplacement des
cheveux humains dans les perruques, les toupets.
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FIBRES D'AUTRES CHEVRES.

^.•.^!!î''^°"'ul*
""'"*• ** '* '*^' "<ïi«*ne. i l'Amérique du nid. ' «t dei trr».dut net, de chèv«. nui produuent de. brin, dont on .• iL iu«,uTûn «rtÎS ?^

bUnc erbrun^^uïSt^'S"-
"""' •"" "' ^'^^ '^'""-'''^ *' " -"'-' '•"• ««•

Le Cachemire est une autre fibre de chèvre qui m recommande par m douemrextrême et dont o„ fabrique le. fameux châle, indien..
'""*'"*'*»«' « *•«««>'

POIL DE CHAMEAU.

Le poil de chameau e.t trd. important comme fibre textile; on le diviM .uivant« qualité en tro.. catégorie.. La premier e.t tr*. fine et e.t employS dan. la fabrication de toque.. fouUrd. et de couTre-pied.. Le. qualité. plu.^'ro^iT,^ entreî.,

Comment exuninet la Inine nir le m. uton.

pri„ci|»l.me„, d.„, 1. fabrit.«on d» «pi,. L. poil a „„ couleur i.unli™ du™

LAINE DE BOIS.

prenSri^ dlï'à
?:*"«"'=?'«/! <l'->f« «" ^^ l°n«8 filaments qui ressemblent au

sonTlatTrtii On li J-r^ "''T, •°" > '^°"""* immédiatement cependant à

fu^^^^r^-^cht^

ïu^f-^hi^::t^ïïj^.rïï-^^^^^
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