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Quelques mots sur la Fabrication de la.
Fonte Malleable,

ET SES RAPPORTS AVEC LA FAUCHEUSE ET LA MOISSON-
NEUSE MODERNES.

Il s'est passé plusieurs années, après l'introduction dans
la culture, de la Faucheuse et de la Moissonneuse, avant
qu'on pùt résoudre le problème de fabriquer des machines
..ourvues de mouvements en fer assez solides pour leur
permettre de remplir leurs fonctions respectives et sans
les rendre en même temps trop pesantes et incapables de
faire l'ouvrage avec profit et économie de temps et de
travail.

La fonte grise ordinaire était considérée autre fois
comme le matériel le plus propre à fabriquer les pièces
de mécanisme trop compliquées pour être forgées en peu
de temps et par suite, la Faucheuse et la Moissonneuse
de cette époque, étaient comparativement, un assemblage
grossier et embarrassant, très pesant, difficile à manier,
et sujet à se briser fréquemment pendant le temps ordi-
naire de ses opérations. Dans le bût de remédier à ces
défectuosités qui causaient be-licoup de trouble et d'in-
convenients, les'inventeurs se mire'nt aãrem a oeu-
vre et parvinrent à les faire disparaitre en partie, en
substituant aux petites pièces en fonte grise, surtout là
où le tirage était plus considérable, des morceaux en
fonte malléable de première qualité.

Cette amélioration ayant donné toute la satisfaction
désirable pour le moment, plusieurs des principales com-
pagnies manufacturières engagées dans cette industrie,1
mirent tout en oeuvre pour réduire le poids, et en même
temps rendre plus fortes les machines sorties de leurs
ateliers. Ce semblant d'anomalie fut finalement atteint
par la substitution des articles en fonte malléable à ceux
en fonte ordinaire, à un degré qui fut rendu pratiquable,
par suite des grands progrès survenus dans l'industri de
la fonte malléable pendant le temps que la manufacture
des instruments d'agriculture mettait à se développer.
Jusqu'à cette époque comparativement récente, les fabri-
cants de fonte malléable se bornaient à produire des
objets d'un petit volume tels que ceux qui sortent d'un
cupole ordinaire, mais depuis l'emploi des fourneaux à
reverbère, et des fourneaux a recuire améliorés, on peut
façilement manufacturer les pièces les plus considérables
nécessaires à la construction des Faucheuses.

Dans le but de placer ses machines an avant de toutes
les autres, la COMPAGNIE MANUFACTURIIiRE MASSEY
fut une des premiëres à adopter les importants change-
ments survenus, et maintenant presque toutes les pièces
mécanisme contribuant au mouvement dans ses machines.
sont faites avec la meilleure fonte mallêable qu'elle puisse
se procurer, assurant ainsi au cultivateur la plus grande
force possible jointe à la plus grande légèreté.

Une machine ainsi construite c'est-à-dire avec les meil-
leurs matériaux qui puissent être employés dans ses dif-
férentes parties, que ce soit du bois, de la fonte, ou du
fer malléable, et pourvue de toutes les améliorntions que
l'ingénuité jointe à l'expérience pratique peuvent inventer,
ou que l'argent peut procurer, doit nécessairement être
appréciée par tout cultivateur intelligent de la Puissance
du Canada.

Comme la manufacture de la fonte malléable est une
des branches les plus importantes du commerce de fer, il
serait peut-être bon de donner une courte description des
divers procédés auxquels est soumis le métal brut ou en
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blocs, avant d'arriver
au dernier degré de
perfection,c'est-à-dire,
prét à être livré au
machiniste.

Pour obtenir le meil-
i leur résultat possible,

on n'emploie d'abord

que du charbon dur
de première qualité et
le fer brut doit être
fondu dans un four-
neau horizontal, dans
lequel le charbon est
isolé du fer, de man-
ière à ce que la flamme
seule agisse sur celui-
ci.

Un fourneau ainsi
construit permet à
l'ouvrier de mèler par-
faitement les différ-
entes qualitiés de fer,
et de faire disparaitre,
.. <acumant la surface,
toutes les impuretés,
à mesure' qu'elles s'é-
lèvent. Quand le fer
raffiné est suffisam-
ment fondu et mèlé,
on le tire rapidement
du feu et on le verse dan
laisse refroidir. La font
et si on en détache un fra
d'un blanc d'argent. Cel
ment imprégnée de ca
structure granulaire et
débarrassés du sable qi
sont transportés dans le
placés dans des rangés
paquetés. Pour empa
tous les morceaux sont
grandes boites oblongue
ou espaces vacants entre
des déchets ou lisières d
bre de soixante ou plus
fourneaux dont le deva
quatre foyers extérieurs, l
au rouge blanc. Sa temI
degré pendant six ou hu
enlevée, et on laisse re
journée, avant d'en enle

Quand les morceaux
procédé de recuis sont r
été éliminé, et le fer, au1
laire d autre fois est dev
étiré, percé, et travaill
beaucoup de facilité.
avoir été plié et posséd
valent à cinqf ois celui de
cheur d'argent qui caract
à une apparence différen
fonte, le centre du dit r
bonne qualité) être d'un
rieur, couleur açier clai
ou moins, suivant la circ

Manivelle "Pitman" qui unie la faulx aux mou)
que sur la Faucheuse Toronto
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BROWN :-" Parbleu ! M'a tu vu donné un baisé a cette demoiselle?"

GARÇON :-" Bien, je ne suis pas aveugle."

BROWN :-" Tiens, voila cinquante cents n'en parle pas a qui que ce soit."

GARÇON :-" Ah, c'est correct, j'ai déja, fait dix piastres avec elle cette été et cette
automne.

s des moules à cet effet, où on le Nos amis du Nord.
e en cet état est appelée "dure,"
gment quelconque, sa surface est NOUS ENVOIENT LEURS REMERCIMENTS.

a prouvent de ce qu'elle est forte- A la Massey Manujacturing Cie., Toron/o:
rbon, et par suite, elle est de MESSIFUR,-Nous, sousignés, 'empressons de sunirs
très cassante. Après avoir été pour vous donnez nos certificats des Faucheuses et Mois-
ui leur était adhérent, ces blocs sonneuses que nous avons achetés de vous, afin de vous
département a recuire pour être rendre les remerciments bien mériter. Plusieurs parmi

denous se sont servient de ces machines depuis nombre
le oureax arèsavir té m-d'années. MaDlgré le mauvais terraiu que nous avons,

queter, on procède comme suit, même des places impracticables nous nous sommes servis
soigneusement rangés dans d- de vos machines avec avantage et aucun de nous ont

es en fonte et tous les interstices cuent le désagrément de perdre du temp, soit par répar-
chaque bloc, sont remplis avecage ou autrement. Alors nous constatons consçencieuse-

chaqe boc, ontrempis vecment que vos machines sont fortes, durables, légères et
e fer oxidé. Ces boîtes au nom- aisées pour le conducteur ou l'atelage, nous certifions que
sont transportées dans un des par notre expérience elle sont les meilleures du jour.

int est fermé, et au moyen de Nous conseillons nos confrères cultibateurs de ne pas
e contenu du fourneau est chauffé en acheter d'autre. Acceptez nos meilleurs sohaits pour
pérature est maintenue au même J.MATTHiEu, de Ste. Anne des PlainesiMoissonneuse
ait jours ; apès quoi, la porte est [depuis, 2 ans.
froidir le fourneau pendant une O. 130EK,,i Moissonneuse,

ver l conenu.[i Faucheuse, 2 ans.tver le contenu.
1-. GAGNON, 1,, Faucheuse, 3 eaprès avoir été soumis à ceLMs

etirés des boîtes, le carbon en -1aL. FiLioN, I )i Iie
lieu d'avoir sa consistence granit- .. RoHJLLARD, de St. Rock, 1 1,y 1i.

'enu fibreux et uni ; il peut êtr< G. XilHEu.uV, de Lachenaie, 1 ,7 1.,
lé de toutes les manières avec L E de St. Vincent ce Paul, i Faucheuse, :,,!D. LAUZON, cle Terrebonne, i Moissonneuse, i,,
Ilpeut aussi être redressé après 0. VALIQUErTE, ,i Moissonneuse, i Fauch-

e un degré de résistance équi- [euse3 ans.
lafonte ordinaire. Cette blan- P. VALIQUETTE, ,, i Moissonneuse, . Fauch-

A arisaMt la fontea"dure" a fait place [euse, 4 ans.

ate. En brisant un morçeau de
norçeau doit (si le métal est de La Raison pourquoi Eve n'avait pas besoin
gris foncé, avec un anneau exté d'engager une fille u

rd'nhiim deoueplsonuequnosaosahtsdvosafdevu

ore'uncehuimerçeapucUne dame nous écris quelqu' une des raisons pourquoi
.onfrenc dumorçau.Eve ne gardait pas de servante. Elle dit :-Il y a beau-

coup de commentaires sur le défault des femmes e,
pourquoi elles aiment tant à se faire servire. Quelqu'un

un homme con-ne de raison) a la présumptin de de-
mander " Pourquoi, quand Eve a été manufacturée d'une
côte qu'il y avait de reste qu'il n'aye pas fait une servante
en même temp pour la servire?" Elle en avait pas de
besoin. Un brilant écrivain dit: Qu'Adam n'est jainais
venu se plaindre a Eve avec des bas perçés pour les ra-
commoder, boutons pour être cousu, gand a recoudre,

de suite-vite, a présent. ' Il lie lisait jamais le
journal jusqu'a ce que le soleil fut cacher par les palmiers,
et alors en sélongeant et baillant, s'écrient, "Le souper
n'est pas encore pret ma citèreé Non pas lui. Il allu-
mait, le feu, pendait la bombe au-dessus li même. le

P~~ vous en parie, il arachait les radis, pelait les patate-,-, èt
faisait tout ce qu'il y avait a faire. Il trayais les vaches
soignait les volailles, et avait soin des porcs lui même.
Et il n'aniienait jamais une demie douzaine d'amis pour
diner avec lui quand Eve n'avait pas de grenades fraiches.
Il ne restait jamais jusqu'a onze heures dut soir, au-de-
hors et ensuite grondait par ce qu' Eve était debout et

pleurant en dedans de la barrière. Il ne flanait jamais
aitoua des groceries pendant qu' E ve berçait le petit

Canala maison. Il n'appelait jamais Eve de la cave
pour serrer ces pantouffe. Non pas lui. Lorsqu'il les
ôtait il les mettait sous le gros figuier a côté de ces bottes
du dimanche.

Enfin il nie croy-ait pas quelle était spécialemrent crée
pour le servir, et il n'était pas sous l'imrpression que ce
serait cisgraçieux pour un homnme d'alégîr le fardeau devements, en usage sa femme un petit peu. C'est pour cette raison qu' Eve
n'avait pas besoin de servante, et avec cela c'est la raison
que plusieurs de ses descendantes en éxigent.


