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duires, svit par un dynamo ¥ courant
continu emwouléo ¢n Compouad ou en
Shunt avee faible résistance d'armature.
Si cetto somreo doib servir it dos travaux
trés ditférents, sa force électromotrico
ot l'intensité du courant dvivent pouvoir
varior en raison des actions caloritiques
i fournir.

Une Dbatterie d'accumulateurs ayant
une capacité suflisanto et établie en pa-
rallelo sur Jo circuit do In dynamo sern
toujours préférable, parco quo l'on y
peut puiser facilement et & tout moment
en lui demandant mdmo des cvurants
anormaux quo Ia génératrice ne saurait
produire,

Dans bien des cas, les mstallations
Q’éeluiraga existant déjiv dans les usines
pourraient dtre utilisées et il serait peu
cofitoux d'y apporter les modifiations
néeessaires.

11 est nécessaive do pouvoir régler In
force ¢. m. de Ia source, selon les duffé-
rentes opérations i effectuer, ot mémo
pendant In dvrée do cellesci. Cetto
question de réglage a une grande impor-
tance, mais ce point ne présente aucune
difticulté, car rien n'est plus facile
régler que le courant édlectrique.

11 est évident que lo courant peut étro
réglé au moyen d'un rhéostat rariable,
intercalé dans le circuit. ‘loutefois,
Uemploi de résistances quelconques duans
le cireuit doil étre crite antant que pos-
sible, parce que, par suite do leur pré-
sence, la force ¢. m. utile au bassin
foyer diminue en raison del'intensité du
courant, c'est & dire en raison des di:
mensions des pitces d chauflfer et de
la profondeur de leur immersion , lin-
tensité do laction calorifiqgue diminue
done, par unité de surface, en raison de
ces éléments ; cec nécessite un réglage
complémentaire, lorsqu'on dési.e un
chauffuge régulier. Les régulateurs, gui
réglent directement la force e. m. de lu
swurce (résistance variable dans le shunt
do Ia dynamo génératice, ou commuta
teur-ndjoncteur agissant sur le nombre
des accumulatours en série) ne présen-
tent pas cet inconvénient.

Circuit.—La question des condusteurs
du courant n'a qu'une importance se-
condaive. Leur résistance doit &tre
faible, en raison de ce que nous avons
dit ci-dessus, absolument comme pour
I’éclairage électrique.

Le conducteur qui correspond au pole
positif de Ia source sera rehié i 1'élec-
trodo passivo & demeure dans le bassin-
foyer ; I'sutre sern mis en contact avee
le ou les corps & chauffer, en un pomt
quelconquo de ces corps, ou préférable-
ment & la pince qui les porte.

11 ost indispensable de relier un volt-
metre au circuit.

Bassin-foyer.—La nature du bassin-
foyer varic suivaut lo travail spécial
auquel il est destiné, mais i l'exposition
d’Anvers. il consistait en de simples
ctives do hois & peu prés cylindriques.
Dans la plupart des cas, cetto disposi-
tion est In meilleure. La cuve doit
wvoir de un @ cCeux metres de surface
sur un dem-metre de profondeur.

Compussilion du liquide. Lo liyuide
cinployé dans les diverses opérations
doit &tre approprié & la nature de cel-
les-ci.

Lorsqu'il s'agit do chauffer les métaux
en opérant avec une force 0. m. mod¢-
rée, lo liquide doit &étro relativemont
trés conductour ; & V'exposition d’An-
vers, lo liquido 0 composait do carbo-
nato de potassium dilu¢ dans 'eau ordi-
mire, & mison de 20 % onviron, en
poids.

Si l'on opdre avee des forcos ¢. m.
relativoment ¢lovées — au-dessusde 250
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bain moins conductour, afin que I'nctiun
calorifique ne svit pas trop vive.

La temuérature du bam exerco une
influenco sérieuso sur ln dépenso d'élec-
tricité. Un bain ayant une tompéiature
de 50° A 70° C. (120° 2160° F.)est
le plus favornble. Il permet une inten-
sité du courant moins forte et la duréo
do l'opération est aussi plus courte.
Toutefois, dans les opérations qui ort
In trempe pour objet, il est préférabld
d'agir dans un bam froid.

Fleclrode puessive.—Pour les travaux
purement calorifiques, le courant doit
entror duns lo liquido par I'électrode
passite, parce quo celle-cl est alors po-
sitive et recueillo l'oxygéne nis en ii-
berté par V'action clectrolytique. 11 ost
utile du donner M cette électrode tout le
développentent de 1a cuve sur la hauteur
du liquide ; le plomb en feuille de 22 3
millunétres (3 lignes) d’épaisscur con-
vient parfaitement.

On peut cumbiner la surface et Ia
forme de 1'électrode passive de fagon i
obtenir des effets déterminés.

Outillage.- - Dans lagénéralité des cas,
aucun outillage spécial n'est indispen-
suble pour ce qui concerne la partie
Clectrique. 11 suflit d’avoir quelques
pinces ou temailles appropriées pour
saisir les pitces portatives et y amener
le courant , les picees & chaufer en bout
peuvent étre tenues i ln main.

11 nous parait utile de compléter cette
description par quelques renscignements
qui permettront au lectour de se faire
une i1dée plus exacte de la force requise
et des résultats obtenus.

La force électromotrice ndeessaite
wur purter la gaine i lincandescence
oit étre d'autant plus wrande que la

conductibilité du liquide est plus petite.
Dans le liquide au carbunate de putas-
sium dont nous avons parlé plus haut,
il faut cnviron 100 valts pour former
parfaitement la gaine sur des picces do
fer ou d'acier de dimensions relative-
ment petites.

Quel que soit 1e liquide, la grandeur
do la force électromotrice est toujours
proportionnelle i I'étendue de In gaine ;
clle dépend dans une certaine mesure
deo In nature du métal, mais Yintensité
du courant est sensiblement la méme
avec tous les wétaux ct Ion compte
environ 5 amperes par centimeétre carré
de surface & chauffer.

La durée de 'opération dans un bain
donné et sous une force électromotrice
donnée est proportionnelle it Ia tempé-
mature de la chauffe et &t Ia masse &
chauffer. Ello est aussi en rapport avec
la surface enveloppant cotte masse ,
cette durée est toujours tris courte,
quelques secondes seulement.

On congoit quo les applications de ce
systéme de chauffe solent cn nombre
indéfini, aussi n'assayerons pas d'énu-
mérer icl méme les principales, mais il
en cst une qui nous parit anpeler 'at-
tention, parce qu'elle est irrlalisable
avec Ia forge ordinaire, ¢'est la possibi-
lit¢ de localiser 1a chaleur en ceriains
points de la parlic iminergée.  Par cxem-
ple, on peut chauffer au blanc les pre-
wier, troisiéme et cinquitme centimetre
(ou acmi-pouces) dune pitce, tandis que
les deuxieme ot quatricine restent ahso-
lument froids ; il suflit, pour cela d'iso-
ler ceux-ci du contact immédiat avec lo
liquido en les cnveloppant do toiles
d’aminnte, ou de bagues en caoutchouc,
on d'anneaux en torre cuite, cte. ; 'ac-
tion calorifique no so produit pas sur Jos
parties isolées do cetto fagon, narce que
1p gaine no s’y forme point, alors mime
quo Yenvoloppe isolante ne touchorait
pas immediatement cos partics. Cotto
out dtre tris

volts, par exemple,—il faut rendro 1¢‘utilo dans cortaines applications,

D'aprés les inventeurs, Jour procédé
permet deo soudor les métaux dans des
circonstances jusqu'h ce jour irréalisa-
bles. Ainsi :

On sait quo lo fer est pour ainsy dire,
lo seul corps qui se soude Iui-mtmo sans
intorvention do substances dtrangores.
L'acier se soude trés difticilement, &
l'aide do compositions assez compleses ;
la soudure devient presque mnpossible
des que co métal est un peu dur. Celle
du cuivre présente de grandes difticultés
¢t ne réuesit sndro que sur des pitees
de faibles dimensions, que l'on 1uttache
par interposition de métal en fusion,

Par le procédé électro-hydrothermi-
que, I'acier so soudo aussi bien que le
fer et c’est encore un progres i consta-
tor. On soude aussi, avec la wmime
facilité, le fer & l'acier et ceux-ci au
cuivre ou an bronze. ce qur est impos-
sible par les moyens actuels. Enfin, le
soudage électrique se prite facilement
aux formes les plus variées ot rend pos-
stbles beaucoup d'opérations impratica-
bles & la forge. Mais une utilisation
du procédé qui aura ses applications
dans certains cas, c’est la facilité avec
laquelle co procédé permet de réussir ln
trempeo superficielle, c’est-i-dire de dur-
cirune piéce d'acier uniquement i sa
surface et sur une épaisseur aussi faible
qu'vn le voudra, on pourmait wéme
fabriquer des limes dont les tailles seu-
les seraient trempdes.

Commne on le voit, le procédé de chauf-
fage de M. Lagrange est suscoptible des
applications les plus variées. Nous ne
doutons pas que, lorsque e procédésera
tout & fait entré dans sa période prati-
aue, il ne s'en présente de nouvelles. 11
pourrait bien se faire quo 1'eau électri-
sées remplagit, un jour, le feu de nos
foyer, peut-étre méme, dans un avenir
assez prochain, verrons-nous, grice aua
transformations de son énergie, le ¢ gla-
cial Borée” se charger du chauffage com-
me de P'éelairage de nos appartemens.

C. Maze.

—(Lec Cosmos)

Des soins de propreté
LA NATUKRE DU $AVON

Nous nous reposons assez volontiers
sur les municipalités du soin de Yéva
cuation des résidus de I vie et de la so-
lution do problemes de plus en plus dif-
ficiles que souldve cetto question ; mais
il no saurait en étre de mdme pour les
soins individuels, qui cependant concou-
rent pour une large part & la salubrité
générale. Un examen des causcs de
souillure corporelle et des méthodes
snivies ‘)our les soins do propreté
personnelle n'est done pas sans intérét
i sang utilité.

La saleté o recu des définitions tris
varies : un grand homme d’Etat ¢n
parle comme d’une ¢ chose pasa sa pla-
ce,” des pottes I'ont baptiséo Ia ¢ fleur
des dges,” tandis que des esprits plus
terro & terro se contentent de la consi.
dérer comnac une chose qui cause beau-
coup de tracas danslo ménage ct oblige
A consommer beaucoup d'eau et de sa-
von. ISobservation montre que dans
nos maisons citadines, il suftit d'un
court espaca do temps pour quo les sur-
faces horizontales s¢ couvrent d'unc
couche respectable do poussiére, tandis
que les varois vorticales ot les tentures
regoivont une couche—non moins épais-
so d'ailleurs, surtout si cos parois sont
rugucuses—d'uno poussidro plus légdre
ot plus fino. Toute cotte poussitro est
amoendo par l'sir vonant da l'oxtéricurct
so dépose par suito du calme rolatif
qu’cllo trouve dans les pitcos.

Plus les particules solides qui compo-



