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Les mdches feutrées ne sont pas
simplement ouvertes et démélées sur
les machines 3 ‘carder, mais elles
sont réellement _‘divisées en leurs
parties: constituantes : les fibres sont
séparées,'déliées, et ‘ensuite mélan-
gées d’une fagon tellement intime
que le résultat: est un tout ‘d’une
compositionabsolument homogéne.

L’opération’ consiste :donc i dé-
truire ‘d’abord  la condition natu:

}N -
l’ext.rémité de sortle ﬂe la machme
‘Tel est, décrit d’une fagon succincte,
le principe du cardage.

On peut se faire une idée du tra-
vail de séparation et de mélange
auquel les fibres- de la laine sont
soumises d’aprés le nombre d’'ai-
guilles qui. garnissent la carde.

L'on a calcul$,  par exemple,-que
le nombre des a,lgullles d’une. ma-
chine ordinaire dépasse 56 millions ;

relle ou'lordre des fibres, et ensnite
A les réajuster. avec une régulanté
mécanique telles qu’elles s "amalga“
"ment dans les ‘opérationssuivantes
sous forme de fils.- L’on-ne:cherche
pas, par le passage & la carde; a ob-

tenir-le parallélisme des fibres, m:is|

bien & les mélanger et & les entre-
méler d’une’ faqon umforme et régu-
lidre. -

Apreésle cardage les ﬁbres de la
lainesont réguhéremenb distribuées,
car elles foriment une espéce de toile
ou gaze sans fin; mais, sous:un
autre rapport, elles sont -disposées
d'uiie fagon absolument irrégulidre,
car elles sont dirigées en tous sens.
Le boudin que fournit la carde peut

—.-renfermer-toutes-espdces—de-fibres,-

frisées;—droites;—eourtes;—longues;
fines -6t ‘grossiéres. Il est évident
que la condition de la'matidre subit
un changement comnplet dans:le car-
dage, car les meches feutrées dispa-
raissent, la' laine s’ouvre et devient
flexible. Ce sont la; en peu de mots,
les caracteres qui dxstmguent la ma-
tiere cardée de la laine d Pétat brut.

La .carde: brisense dans laquelle
- ce travail “8’accomplit, se-¢ompose,
d’une fagon: générale,: d’uu -certain

de cenombre, 50 millions retiennent
la lqme. la portent en avaunt et ré-

sistent & 1’action des aiguilles d’au-
tres cylindres lorsque ces "derniéres
arrivent en—contact de la matidre 4
‘carder, tandis que les 6 autres mil-

lions-jouent-le-rble-d’extracteurs et
de débourreurs et retirent les fibres
d’entre les ‘aiguilles d’autres rou-

leanx.

D’aprés oette donnée on a calculé
que dans cette carde briseuse ordi-|
naire, une fibre de laine est soumise
3 Paction déliante et emmélante de
25,000 pointes. Quand 1’on_songe
qne ’assortiment des cardes se com-
pose quelquefois de trois machines
dont le nombre d’aiguilles va en
-augmentant;-il-est-évident—que-par |
"T’opération™ du cardage 1’on obtient
rien moins qu’une séparation et un
réajustement parfait des fibres,

SYSTEMES DE OARDAGE.—Dans le
gystéme de cardage généralement
adopté dans les centres lainiers de
Grande - Bretagne, un assortiment
complet se compose d’une carde
briseuse, comprenant un tambour
d’avant-train et deux grands tam-
bours, d’une carde repasseuse ou ii-
termédiaire comprenant deux grands|

indres de” rentes/
dimensions qui- tou;rnent en sens

contraire 1’un de 1’autre et avec des
vitesses ‘variables. |Ces cylindres
liques, fines, pliantes, appelées gar-
nitures de cardes. Lu laine est ou-
verte et réduite & ’état fibreux par
la série. de transports, : partages et
restitntions des filaments ‘entre les
pomte&—des—dwers—_cyhndres—ad]a
cents, Le principe du travail est le
suivant : les pointes'des deux cylin-
dres adjacents travaillent les unes 3
I’encontre des autres, dégagent ‘et
attirent la matieére dont lesdeux cy

lindres sont couverts, tandis qu’un
froisi¢me cylindre, plus grand et 3

ointes mrétal

tambours, et d’ane carde finisseuse
composée de deux tambours et de
’appareil extra-frotteur. . :

La carde intermédiaire n’est pas
W_ﬁmws—
téme d’assortiment, usité presque
exclusivement en Amérique, en
France et en Belgique, et adopté de

puis quélques années seulement par
un petit nombre de fabricants an-

toutes espéces de matidres, pour nu-
méros fins ou gros, tandis que le
systdme & simple tambour “est em-
ployé de préférence au travail des
laines destinées A OGtre filées dun .
titre élevé.

~ L’espace limité dont nous dispo-
sons ne nous permet pas de décrire
en détail que le premier systéme
d’assortiment.

identique dans-les deux-systdmes, -
les explications données pourront
facilement s’appliquer & ’autre type
de machines. .

—PASSAGE A LA OARDE BRISEUSE:— —
‘Nous allons décrire maintenant le
_passago-de—la—matidre—dans-la- pre-
midre carde ou carde briseuse.

La laine est étalée sur une toile
sans fin d’alimentation qui est divi-
sée transversalement en sections
égales, pour servir de guide & 1'ou-
vriére,

La distribution irréguliére de la
laine sur la toile -d’alimentation oc-
casionne un_cardage irrégulier et
défectueux. Les chargeuses automa-
tiques sont généralement adoptées
maintenant—et—remplacent—avec
avantage le travail manuel ; elles
alimentent la carde d’une fagon plus

.| régulidre que par le pesage pratiqué

dans ’alimentation & 1a main. Avant
que les fibres' ne soient amenées sur
le tamboar d’avant-train, la laine
est soumise & un mélange prélimi-

naire qui tend 3 régulariser la quan-

tité de matidre transmise 9 ce tam-
bour et 3 préparer en méme temps
les fibres pour le travail plus com-

soumises dans d’autres parties de la
machine.

Le mélange auquel nous faisons
allusion ici est accompli' par cinq
iTouteaux, dont trois se nomment
cylindres alimentaires ou presseurs
le quatridme cylindre échardonneur

|ouroule-ta-bosse et le cmqméme eylin-

dre balayeur.
Ces cylindres occupent.les posi-

glais, se compose comme précédem-
ment de trois cardes, briseuse, in-
termédiaire ou repasseuse, et finis-
seuse avec rota-frotteur.
- Mais dans ce cas chaque machine
n’a qu’un grand tambour, et par
conséquent, ocenpe moins de place
que l’a,ssortnment précédent.

tions suivantes: Ies trois cylindres
alimentaires sont placés 1’un au-
dessus de 1’autre; immédiatement
en arriére se trouve le cylindre
roule-ta-bosse, et au-dessus de ce der-
nier le cylindre balayeur. La laine
amenée par la-toile sans fin est livrée

tamment ‘avancer ‘les fibres .d’une
paire de rouleaux ‘A la paire sui-
vante.—Sous-Vaction “réeiproque-de
tous ces cylindres tournant soit en
sens countraire, 8oit avec des vitesses
différentes, 1a laine ‘est nécessaire-
meng ouverte -déliée, ‘peignée pour
. ainst dire entre ces dlﬂ‘érents ‘mouve-
ments et transportée peu 3 peu vers

“Dans_ce type de machmes, le
grand tambour de la carde briseuse
et'de Vintermédiaire. est ordinaire-
‘mient surmonté de cing paires de
cylindres et 1a carde finisseuse de
quatre paires seulement.- Les deux
'systdmes de’ cardage ‘donnent de
bons résultats. - L’on_peut- dire’ce:
pendant'que le ‘systdme " d’assorti:

mentaire inférieur. ,

‘Le cylindre. ahmentalre intermé-
dia‘re amasse aussi une portion de
Ta laine, et avec 1’'aide du cylindre
dhmentalre supérieur, ’ouvre et la
livre an roule-fa-bosse. Ce dernier, i
son tour, cdde la matiéreau cylindre
balayeur qui’la communique aux
aigmlles du tambour. d’avant-train,

ment. & double tambour convxept a

- (4 suivre)

Comme le principe du_trayvail est . 5

| plet de dressage auquel elles seront,

au roule-ta-bosse par le cylmdre,.a]xm_w



