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S soudeurs cybernétiques munis d’un systeme de vision bient

U
'L;:fteur constitué d’une caméra de télévision et d’un lase
, détermine les lignes et plans de référence.
q"af:jt‘;té 'Ordinato'sur calcule le profil tridimensionne
de matiére déposée dans un joint de soudure au cours

Cle

D
n::tgog?ts qui voient et qui compren-
systé.rne est d<.a 'plus en pl}ls fréquent. Un
"ayong de vision artlflmglle captant les
Btidre I(?frarouges, le ﬂn' du fun e.n
U noin e haute techr_wologl_e, a été mis
chel'chet par le Conseil national des re-
bient(‘)ts du .C’anada (CNRC) et sera
Qug e fzxploute par une nouvelle firme
ding; a?‘sf*: Servo-Robot Inc. On aura
a, -ueint 'un des buts les plus chers
8t dTTIStére canadien de la Science
o a Technologie, celui de transfé-
reche?c;ef{hr'lplogie des laboratoires de

e a |'industrie.
tion l[‘iter'me de trois années de collabora-
(di\lisie I'Institut de génie des matériaux
I “Stitoun montréalaise du conseil) et de
i étf de soudage du Canada, on a
Yo, fabriquer un « ceil » sensible aux
infrarouges dégagés par le métal
; alnt |’a soudure.
d“strie n'y a pour ainsi dire pas d'in-
ueht ? moderne sans soudage, sou-
§erV0_Rea”'PaU' Boillot, président de
mdispenobot. Le' soudage a l'arc est
Mo, sable, qu on fe.abrlque une auto-
té"gphé _Une bouilloire, un systeme
Vette Nique, un wagon ou une na-
Patiale ».

re:p‘_“s vingt ans déja, certaines sou-
dog rok‘)ndustnelles sont exécutées par
t°mo§'ts' n'otamment dans l'industrie
ile. Bien programmés, les robots
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augmentent le rendement en diminuant
les temps morts.

Un robot n’est jamais fatigué ni incom-
modé par les gaz déléteres ou touché par
les dangers qui menacent la santé et la
sécurité de I’homme. |l s'accommode des
cadences et des conditions de travail les

machine se dispense dune in-

Cette
tervention humaine pendant le soudage
mais & condition, bien entendu, que
‘opérateur lui ait préalablement fourni
les paramétres nécessaires.

r assure la conduite du soudage. La
Une caméra de télévision voit ces points de référence sous un certain angle. Le logi-

|/ du cordon de soudure en partant de I'image vidéo. Gréce a ce type de capteur, la

de passes multiples peut étre
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ot fabriqués industriellement

lumiére laser, projetée sur les plaques a

dosée avec précision.

plus infernales, permettant ainsi d’aug-
menter considérablement la productivité.
C’est pourquoi les robots soudeurs sont
maintenant utilisés en nombre croissant.

Un des défis du soudage a l‘arc est
d’obtenir un capteur qui travaille en
temps réel. L'ceil doit étre associé a un
logiciel assez rapide pour guider le robot
suivant les déplacements et les irrégula-
rités de la piece a souder.

Le capteur, muni d'une trentaine de
fibres optiques, sera commercialisé sous le
nom d’« INFRARC ».

Un train qui passe...vite !
En vendant a la fois des robots et des

capteurs a I'infrarouge, Servo-Robot pour-
rait bien devenir le leader d'un marché
qui représentera, en 1992, 133,6 millions
de dollars aux Etats-Unis et 13 millions
au Canada.

En effet, Servo-Robot entend agir
trés vite pour utiliser cette technologie
avant que la concurrence internationale
ne s'en empare. Le premier prototype
commercial devrait étre prét au début de
|’an prochain.

La fabrication des robots-soudeurs do-
tés de vision a l’échelle commerciale va
entrainer des créationsd’emplois. De plus,
les économies que ces robots-soudeurs
permettront de réaliser auront des re-
tombées bénéfiques pour I’industrie.
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