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Métallisation de ta dentelte, de la
broderle et des feuilles
de végétaux

M. AL B Outerbridge a fwit 1éeem-
ment, au Franklin Institute, une com-
munieation euricuse sur la métallisetion
des matidres 16gores ot combustibles
telles que la dentelle, 1a broderie ot les
feailles de végétaux, Sans préjuger de
I'extension que peut premdre cetre Gpe
plication inattendue de la fonderie, i)
est intéressant d’en relater e prineipe,

M. Outerbridge a constaté, out 3'a-
bord, quun morcean de toile s (oton
ou de fine dentelle carbonisé peut Gtre
roulé oun plidé sans qu'il se casse ot xoun-
tis 2 la flamme intense d'un bee de gaz
sans se consmmer. In plagant ces tissus
carhonisés dans un bain de fer fondu,
par excmple dans le contenu d'un mou-
le de fonderie, ils n'éprouvent aucune
détérioration ; par contre, on découvre,
sur la face du métal qu'ils touchaient,
une impression fine, exacte ot délicate
de leur dessin, Cette impression peut
étre utilisée pour estamper du papier
o des feuilles de métal moun. pour
anfrer du enir, on simplement pour
produire des ornelments & o surface
des pidees moulées. On peut done y
trouver. a4 c¢e que pense l'observateur
de ¢e fait, des motifs nouveaus de Céco-
ration artistique,

Dans les expériences faites par M,
Outerbridge, le moule &tait fait en sa-
ble vert suivant les méthodes ordinai-
ves, puis le tissu ¢tait posé délicate-
ment sur une dez faces  intérienres,
suns tension. Le métal fondu, arrivant
dans le moule, colle le tissu contre le
sable 3 lorsque Ja pidee fondue est re-
tirde, il peut &tre décollé sans  .rio-
ration ¢t servir A une opération nou-
velle. On obtient ainsi des résultats d'u-
ne délicatesse analogue  ceux de I'é-
lectrotypie.

Liauteur attribue I résultat obte-
nu A Paffinied qui existe entre le fer,
Facier ¢t le ecarbone : le métal fondu
tend A attirer le carbone ot il en ré-
sulte une application stricte du tissu
sur le métal,

Dans d’autres expériences, une pitee
de dentelle, dont les mailles avaient
lil dimension ‘une téte d’épingle, au
licu détre placee sur une foce du mou-
le, &ait maintenue par les bords de fa-
¢on A diviser le moule en denx partics
¢zales. Deux trous de coulée, placés
de part et d’autre de la cloison de den-
telle, aboutissaient au font du moul,
et le métal fondu, arrivant par les deux
rous, remplissait Je monle en restant
an méme niveau des deux dtés, Apres
» froidissemcnt, e moulage ¢ait St
moen deux parties, la dentelle intacte
enlevée, ot 1o reirouvait le dessin re-
produit des Jdeax odtés sur le métal.

I convient Qoptrer avee des dentel-
les trds fines.

Le méme proedé peut s'appliquer
A toutes sortes de tissus, de feuilles
et d'herbes. Dans ce cas, les objets
sont phicés dans une caisse en- fonte,
fermée aussi hermétiquement gue possi-
ble, entre deux conches de ponssidre de
charbon de wis. La caisse. est chauf-
fee, doucement d'abord, pour chasser
Fhumidité, puis portée A la chaleur
blanche pendant environ deux heures.
Au hO!lt de ce temps, les objets sont
carbonisés et peuvent servir & Pimpres-
swon dans les moules de wétal en fusion.
On reconnaft que la carbonisation est
suffisante lorsqu'ils ne brolent plus
Fair, méme A la chaleur blanche. Les
prinapes A appliquer pour cette opéra-
tionn sont : lo Pexclusion partielle de
I'uir A Ia substitution d'une atmospho-
re earburée ; 2o le chauffage lent pour
climiner 'humidité et les Gléments vo-

Intils ; 8o une chaleur intense fisenle
¢t prolongée.

On est parvenn ainal & faire des mou-
Inges de fines serviettes damassées et
de soie moirée carbonisée.

Cette dentelle métallurgique se subs-
tituera-teolle nux deatelles de Malines,
au point d’Alengon et méme aux gim-
ples dentelles de fil & bon nuché 2 On
n fout & fait le drvit d'en douter, si ve
u'est pus 14 le but utile & reteniv, dans
los  oxpériences que nous venons de
déerire. Te véritable point de vue est
lobitention facile de motifs de décor-
tion variés sur les pidees de fonderie.
La petite méennigque : machines d cou-
dre, vélocipddey, presses machines agri-
coles, ete., ot da méeanique de luxe
ponrront sans doute en tirer parti pour
beancoup de pidees apparentes auxguel-
Jes la peinture donne un aspect satis-
faisant, & la vorité, mais fugitif et tem-
poritire : un dessin en relief, & la fois
inaltérable et Geonomigque, sera appré-
¢i¢ dang bien des cas.

Monopole de la France pour le
chrome et 'aluminium

“I,'Echo des Mines et de Ja Métallur-
gie” a amoncé 1’ déeouverte, par M.
Ernest Bazin, du proctdé de durcisse-
ment de 'aluminium chromé. Ce pro-
¢édé dit M. Bazin, a en vue de rendre
I'aluminium aussi dur que V'ecier chro-
mé, sans en augmenter sensiblement la
densité. Personne n’avait encore songé
au chrome pour procurer A 'aluminium
Ia dureté qui lui fait défaut.

La fusibilité pratique du chrome par
I’¢lectrolyse est done aunjourd'hui acqui-
se; la docouverte de M. Bazin vient jus-
titier Vopinion de M. Moissan au sujet
de Pextension que va praedre Yemnloi
industricl de ce métal, et Von peut pré-
voir que Paluminium chromé est appelé
4 prendre la place du cuivre dans un
grand nombre de ses applications.

Jusqu’d présent, on ne connaissait
gudre quune ine de chrome,située dans
'Asie Mincure et exploitée par une com-
pagnic anglaise. Notre industric est
done tributaire de Vétranger pour lu
production du chrome ¢t un chiffre d’af-
faires évalué & douze millions pour la
France nous est enlevé par nos voisins,

Cependant, la Nouvelle - Calédonie,
qui nous & donné le nickel et le cobalt,
possdde <également des gisements de
chrome, M. Garnier, ingénicur des mi-
nes,, chargé d'une mission par le gou-
vernement francais, 'avait déjd consta-
té en 1865. Depuis, M. Couchoud, ingt-
nicur de I'Ecole des wmines de St Etien-
ne, continuant les recherches, mettait
au jour d'importaats et riches gisements
de chrone, d'une étendue considérable,

Ceci sc passait il y a quelques années;
mais cette découverte n'eacita, sur le
moment, pas grand enthousiaswe, le
chrome ¢&tant alors encore peu cm-
ployé.

Mais, on vient de le voir, les temps
sont bien changés et les mines de chro-
me de notre colonie océanienne peuvent
¢tre considérées, des A présent, comme
une source féeonde de richesses, ce mé-
tal Gtant désormais appelé A prendre
un des premiers rangs parmi les métaux
usuels.

Le minerai se présente & 'état de fer
chiromé. Sa tencur varie de 52 A 57 pour
cent de sesquioxyde de chrome. Cette
richesse est supéricure A celle des autres
minerais connus et permet la transfor-
mation Geconomique du minerai en chro-

Juates et en bichromates alealins, aci-

de chronique, etc., ce qui assure & celui
provenant de notre colonie nco-calédo-
nicnne Ia préférence sur tous les mar-
chés, aussi bien en France qu'a 1'¢étran-
ger.

Les minerais concurrents ntteignent
N peine H0 pour cent et parfois ne dé-
passent pans 40 pour cent, les frais de
transformation étant les maomes.

Quand done se déeidera-t-on A exploi-
ter nos richesses, aun lieu d'aller porter
nos capitnux do 1'étranger ?

Ainsi la Ifrance peut, si les enpitaux
n'y sont pas trop timides, se trouver In
micux située dans le monde, par sey gi-
sements de bauxite dans le Midi et ses
gisements de chrome en Nouvelle - Cn-
1édonie, pour monopoliser le commerce
et Iz production de ces deux métaux.—
“La Science pour tous.”

Nouveau produit infusible pour rem-
placer la brique

Jugqud ce jour, Ies brigues réfractui-
res dont Pemploi est général aujour-
’hui, se fabriquent avee de la terve
plastique.

Ces terres sont mélanges soit & des
produits caleinds, soit 2 de la silice ou
autres matiéres, et donnent parfois de
bhons résultats ; mais, comme les gise-
ments de ces terres sont trds varinbles,
on n'est jumais assuré de recevoir des
terres présentant la méme réfractibili-
té et, malgrd le grand nombre de fabri-
ques (ui existent, on s’ext plaint sou-
vent du mangue d'uniformité dans les
livraisons. .

Aprds bien des recherches, connnis-
sant 2 fond cette fabrication, M. De-
buis-Renlenux est parvenu & trouver
un produit infusible contenant de .90
A°08 p. 100 de silice pure qui associée
A un autre produit, assure une homo-
2Enéité parfaite, en méme temps quun
degré d'infusibilité absolu.

Ce produit a subi le baptéme des
températures les plug Clevées dans ui-
vers OGtablissements, hauts-fournenux,
laminoirs ct notamment dans une fon-
derie de métaux duors.

Ces briques ont ¢té  exposfes sur
Yautel d'un four A puddler o0 seules
résistent les briques anglaises.

Btant donné le bon marché des pro-
duits compestat ces briques, clles peu-
vent Ctre livrees, tout en Gtant sinon
de qualité supérieure, du moins poun-
vant rivaliser avee Jes driques anglai-
ses, A des prix  moitié moins flaves
qQue ces dernidres.

Un volaat {roue d'air) en fil d’acler

Tous ceux yui se sont plus oun moins
occupbs de mécanique connnissent les
avantages mais aussi les dangers gue
présente, dans certaines industries, 1'u-
sage des volants d'un poids un pru con-
sidérable. L'intensité de la force cen-
trifuge ou autre développée devient par-
fuis, lorsque la machine atteint une hau-
te vitesge, supérieure A la résistance de
la foute méme dont est fait le volant,
qui, dans ce cas, se brise en causant des
accidents terribles. On a tout dernidre-
ment essayé aux ateliers de Mannes-
mann, en Allemagne, un nouveaun sys:
téme de volant en fil d’acier. Soumis &
une série C'4preuves concluantes, il it
montré des qualités de résistance pour
ainsi dire limitées, Le volant s¢ com-
pose d'un moyeu en founte sur lequel
sont boulonnés deux disques en plaques
Qacier de 20 pieds de diamatre.

L'espace libre entre Jes deux plagues
est rempli par du fil d'acier, No 5, cn-
roulé trds serré autour du moyeu. La
quantité de fil métallique ainsi enrounlé
g'¢leve & 70 tonnes et représente une
longuecur de 250 milles. Cet Enorme vo-
lant est animé d'une viteyse angulairo
moyenne de 240 tours par minute. Sa
vitesse A la périphdrie atteint 121 wmiil
les & I'heure.



