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TISSUS ET NOUVEAUTES

La premidre usine A carder fut établi2
aux Etats-Unis, & Pittsburg, Mass, en
1790, Tout d’abord le cardage formait
vue industrie & part, et les autres opéra-
tions de la manufacture des lainages
avaient liea dans d'autres établissements.
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Le tissage consiste & entielacer régu-
litrement et transversalement des fils de
une surface sans solu-

Les fils placés dans
le sens de la longucur forment ce qu'on
appelle chaine, et les fils transversaux
ferment la trtame. Une partie des fils
fermant la chaine est élevée et une par-
laissant un espace entre
elles, Dans ces espaces, on fait passer
la navette qui porte le fil de trame. En
élevant les fils qui étaient abaissés, et en
wbaissant cenx qui étaient élevés, on
obtient  leur entrecrolsement. Toutes
ces opérations ont été faites pendant des
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sidcles sur des métiers fonctionnant d la
main. Le métier mécanigue n'a fait son
apparition qu'au dix-neuvidme sidcle. Le
métier mécanigque fait automatiquement
toutes les opérations citées plus haat
avec toute la dextérité de la main humai-
ne. Un maitre mécanicien arrange les
pour l'accomplissement d'une
certalne partie du travall et des ouvridres
fournissent le fil & la navette. 8i, au
cours des opérations, un fil se casse, le
métier s'arréte automatiguement,

Le drap, & sa sortie des métiers, est
nettoyé de nouveau, examiné et teint.
On en extrait 'eau et on le fait passer
andessus d'un systéme de tuyaux & va-
peur, On fait disparaitre les inégalités
par une opération appelée “tonte”, aprds
quoi on le presse entre de gros cylindres.
On le mesure et on l'enroule sur des ron-
leaux.

mdtiers

LA LAINE DE BOIS

La laine de¢ bols est loin d'étre une
quantité négligeable. Pendant qu'en Amé-
rique I'usage de ce prodult—ainsi nommé
parce qu'il consiste en copeaux trés dé-
liés, provenant de déchets de bois — est
trés 1&pandu depuis quelques années, son
cmploi est demeuré fort restreint en Eu-
rope.  Ce n'est que dans ces derniers
temps qu'on parait s'y étre décidé et
qu'on se sert de la laine de bois non seu-
lement pour les emballages, mais encore
ot trés avantageusement dans la confec-
tion de certains matelas ainsi que pour
remplacer les chiffons dans les nettoy-
ages des machines, pour la filtration et
une quantité d'autres applications, en
choisissant, pour chacune d'elles, I'espdce
de Lois la plus convenable,

Comne les déchets de bols de tout
genre peuvent servir & la fabrication de
la laine de bois et que les machines qul
produisent celle«ci peuvent, selon la fi-
nesse qu'on veut obtenir, débiter jusqu'a
1,000 livres par jour, on peut prétendre
avec raison que la laine de bois est, com-
parativement au bois et & la paille, la
matidre d'emballage la plus économique.
D'autre part, le foin ou la paille sont fort
souvent humides et le premier est rara
ment sans contenir des tiges résistantes
de plantes; ce qui les rend impropres a
I'emballage,

Dans la literie, la bourrellerie et la ta-
pisserie, la laine de bols, est aprés le
crin, la matidre la plus élastique; elle ast
méme préférable A toute autre, lorsqu'glle
provient de bois résineux, en ce qu'elle
n'absorbe pas l'humidité et éloigne les
insectes Notre confrére le “Moniteur
frangais” croit savoir qu'aprés de nom-
breux essais qui ont fait ressortir la va-
leur de cette nouvelle matidre, plusieurs
hopitaux 'ont adoptée pour la literie, les
coussins, les meubles, ete.




