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ILCALBUM INDUSTRIEL

mannequins e nos théilres que tout 'en.
tourage de s’derier .

** La mére est. sanvée, mais malheu
eocusement 'enfant est mort 1

** Jo donne aussitot le nonsean-né i
Mmo Cambray, lui recommandant do lo
mettre dans un hain tiede, de pmtiqucr
Ia respivation artificiclle et de lo lotion
nor avee du rhum.

“Un quart d’henre s'est & poine
ecould.  Aucun des soins préconisés n'a
donné de résultats.

*Je mo déeido nussitdt it pratiquer
los tractions ruthmees de In languo,

CAu bout d'une groxse demdi-heure,
mes efforts sont couronnés de suceds :
un premier hoquet so produait, Diento
suivi d'un deuxiéme ; bref ma pince a
pansements qui mo servait i faire hs
tractions est, pour ainsi dire, absorhée
par lo pseudo-mort.

** Je m'arréto, et hien qu'un cri vigou-
roux—j'allzis dire généreux—-at manqué
dans cette mise en scene, je constate la
parfaite coloration des téguments, une
marche de plus en plus accelérée du
ceeur et une respiration qui devient de
plus en plus bruyante.

“Grice n ce procédé, la France
comptera une ménngére de plus.”

Uincinérateur Thaskeray a Montréal

Lo haut degré do ochaleur reguise
pour la pumfuite combustion desvidanges,
ou ordures ménagéres, pour parler
francals, ot par swite, la tenperature
excessivo des gaz qui s'édiappent par la
chennnde ont, dés longtemps, suggéré
aux constructeurs anglais de fourneaux
« vidanges, Pidée d'utiliser cette méme

145 rue St Jacques, Montréal.  Cet in-
cinérateur a une capacitd de combustion
do 200 tonnes d'ondures ménugdres par
jour.

Ainsi qu'on le fait en Angleterre, los
fournaux sont placés dos i dos, ot les
détritus tombent directemont des tom
boreaun dans In trémie, c'est i-dire dans
I'entonnoir qui les envoie an foyer d'in-

los parois des grandos fournnsies, clles
ont un haut degré de chalenr et un plus
furt tivago. Les grosses fournaises sont
munies de barres rotatives brovetdos
mues par un lovier a main placé sur la
faco de In fournaise.

11 y adoux courants de feu prineipauns
superpusés  horizontaloment, tols que
désignés danr les soctions longitudi.
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Fig. 2.

candescence méme.  Par cette méthodo
la main-d'acuvre pour le déchargement
de ces ordures est tout & fait simplifide.
et 'entonnuir eat ménagé de maniere i
recororr des cunduits de chaleur ane
température  qui dessiche cutplite
ment ces matiéres avant qu'elles ne
tombent dans In fournaise,
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‘aupe {ransversale des grandes fournaises.

nales, fig. 5, ot des conduites d’air sup
plémontaires i coté do celles-ci. ~

Une chaudiére propre & I'utilisation
des gaz on ignition avant leur fuito pur
la cheminde ost placde sur lo chéin du
courant do feu supéricur, et un cunden
sateur de fumée que le dessin n'indique
pas est placé sur le courant inféricur.
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Fig. 1. Plan vertical des grandes et des peliles fournaises sur la ligne A. B. C.D. E.

chaleur d’une manitre quelconjue. Clest
en travaillant dans ce but, qu'on est
parvenu, dans quelques localités an-
glaises, ol ces fournaux sont en usage, &
convertir I chalour en vapeur ¢t & uti-
lisor cette vapeur pour différentes fins.

I’unc des premieres constructions de
ce genre, de ce chté-ci de I'Atlantique,
outillées pour counvertir la_calorique en
vapeur au lieu de 'éparpller dans Vair
u 616 mise en opérativn & Moutréal il y
a une couple de mois.  Cet incinérateur
a pour but de consumer les détritus do
toutes sortes dans un des trois districts
sanitaires de Montréal ; ot i1l a été cons-
truit par MM. Chas. Thackoray & Cie,

Nous donnons ici un plan de l'in-
cinérateur Thackeray. 11 se compose
de 12 grandes fournaises et do 14 petites,
placées deux par deux et dos 4 dos,
ainsi que le montre le plan No 1 ot les
coupes transversales (fig. 2 et 3). Les
grosses fournaises sont alimentées par
Ie haut, ainsi que nous l'avons dit plus
haut, et comme lo montroe la fig. 7. Les
petites qui sont placées entroles grandes
et avec lesquelles elles sont roliées par
les courants do flammes sont alimentées
par le foyer de surface. Ces dernitres
cunsument les substances les plus réfrac-
taires , comme clles ont un foyer plus
condensé et qu'elles sunt placées entre

Des conduites & vent sont gretfées sur les
courants do feu, fig. 1, 2 et 3, afin que
I'air, poussé par un éventail de "90
pouces, soit réchauffé avant d'entrer
dans la fournaise. . )
Ordinairement les gaz de combustion
pénétrent dans le courant éprincip‘nl. par
deux petits tuyaux placés do chaque
coté du grand entonnoir et entront dans
la fournaise en passant par Ia chaudiéro.
Si Yon vout traiter ces gaz & ln vapeur
afin do détruire certains germes qut au-
raient survécu ¥ la chaleur soche, on
peut les diriger sur lo dovant des gros-
ses fournaises en fermant les réyistres
vertivaax (fig. 6) ot par cortuix_xs;-auti-es



