
3.8 uEssi au feu stasdarW désigne uesai au cours duquel des éputvette sont soumises, dans un
four d'«u, à des températures correspondant approimativemnt à la courbe standard température-
-tumps.

3.9 Tourbe standard temp&rr-t=enp désigne la courbe temérturetemps définie à l'aide de la
formule suivant:

T - 345 log,JSt + 1) + 20

dm squell:

T est la teipmpéatr nacyum du four (C)
t est le Immp (mku).

4 M A L'ESSA

4.1 Méides d'esai se feu

4.1.1 L'anexe 1 du pèlsent Code défit les méthodes'sai requises qui doivat être utilisées pour
mettre des produits à rossai au vu de leur approbation (y compris pour le ramovellement d'un
approbat) excepté dus lena prévs à la sction S.

4.2 Les méthodes d'ussai déterminent le mode <fsai nsi que les critères d'acceptation et de

classification.

4.2 Labea'tue d'usa

4.2.1 Les essais doivent être effectués dans des laboratoiresdessai reconnus par les Administrations
intéressées.

4.2.2 Pour reconallr un laboraoire rAmnsrto doit prendraena consdidmto la critre

suivants:

.1 le laboratoire effectue, das le cadre de su activités courantes, des inspections et des-
essais qui sont identiques ou similaires am essais décrits dans la partie pertinente,
du Code;

.2 le laboratoire a accès u instruments étalonnés, appareillages, installations e personnel
nécessaires pour effectuer ho essais et ho inspections arquestion; et

.3 le laboratoire n'appartient pas à un ficuut à un vendeur ou à un fournisseur du
produit mis àFe"a mi n'est contrôlé par ceux-ca.

4.2.3 Le laboratoire d'essai doit appliquer un ystiane de contrôle de la qualité vérifié par lautorité

compétente.

4.3 Procès-verbaux d'usai

4.3.1 Le conteu dus procès-verbux d'usai ut spécifié dans hos méthodes deusaL


