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LE PRIX COURANT

alcools de bonne nature, en mnlnti,!:lllié dans  certaines
tuant, dans le travail de distillerie |avee d’auntres métaux, il peut le de-
ladevure de vin A ki levure de bidres venir, bien qu'en générdl la question
. ce qui rendrait inutiles les proe¢dés de 'employer soit seul, soit sous
de rectification des aleools réeem- forme diallhiages; excepté pour des
ment imaginés,  Ces procédés per accessoirves et des parties peu im-
mettent, il est vrai, d'obtenir de portantes, demeure encore irrésolue.
U'alcool ¢thylique pur, mais cet al- - A P'état pur ou comparativement
cool est ce qu'on appelle de Paleool pur, il ne se ternit, ni se corrode
neutre, et e'est justement ce que ne pas facilement, que ce soit par une
veut pas le consommitenr, qui ne température séehe ou humide ou
boit pas alcool sans goif.” méme lorsqu'il est exposé i la fu-
La section déeide de proposer au mée du gaz ou i toute chose
Conseil d'accorder & M. Jacguemin analogue, mais la plupart des allia.
une grande médaille d'or pour le ges ne possédent pas cette propri¢té
récompenser de ses travaux sur les importante ) un degré aussi grand
ferments vinique et de son inven L'aluominiam est trés malléable et
tion de la cervoise ou vin d'orge qui trés ductile et peut étre étiré en tu-
en est la conséquence. (Adopté).  bes ou en fils ou
Ainsi, voild une intéressante dé.
couverte permettant d utiliser opge
sur une vaste éehelle, par consé
quent ouvreant A Pagriculture un
immense débouché  chague année.
Evidemment, le gouvernement va
encourager cette industrie dans une
farge mesure.  On pouvait ke croire
apres tant de promesses irréalisées,
Le directeur géuéral des contribn-
tions directes émettait, A la date du
10 novembre 1888 une cirenlaire en
cesens 5 mais i la fin de 1889, Ia
Régie revenait sur cette décision et
appliquait au vin d'orge la taxation
au degré aleoolique, A 1 fr. 56 le de-
¢ Cétait lumort sans phrases. Tous
les travaux, toutes les découvertes
antériewres ¢taient annihilés, Kt de
fait, Ia fabrication industrielle du
vin d'orge, aprés avoir pris en
quelques mois un  essor considé-
rable, cessait  brusquement. On
frappait ce vin du droit général des
alcools, ece qui faisait, par hecto
litre, 15 fr. de droits pour D'Etat,
sans compter 'octroi des viiles !
Tant de-bonnes volontés, tant de
capitaux n'avaient plus d'emploi,
plus de raison d’étre.  La question
en est 1. — L dgriculture Nouvelle.

ces. On peut fabriquer un alliage
Aaluminium ayant un poids spéei-
figne de 3t environ, une résistance
alactraction de 10X 12t étant fon
du et plusde 12t lorsqu’il est la-
miné et ce qui est trés important
pour la fabrication des bicycles, il
possede une limite ¢élastique pro-
portionnée A sa résistance. La den-
sité de 'aluminium pur est d'envi-
ron 2.58, mais elle peut dtre portée
a 267 quand Maluminium est étiré
ou laminé,  L'aluminium
“une grande sonorité et il a déjy 6té
cmployé A la confection des timbres
employés sur les bieyeles,  On dit
“que le son de ces timbres se trouve
amcélioré encore  par  1adjonction
d'une petite quantité de cuivre et
de nickel.

En le forgeant, 'aluminium peut
Ctre rendu ausst dur que le fer; il
est alors apte a étre étiré, laminéou
travaillé tout autrement ; pour cer
taines destinations, il est nécessaire

_de_le recuire. La *‘ Phenix En-
gineering Company " qui a une
grande expérience de la fabrication
de Paluminiom et de scs alliages,
donne les renseignements ci-apreés
e ce qui concerne le recuisage :
“ Il convient de chauffer le métal
*jusqutd ce qu'un peu de graisse,
“quion a eu le soin d’étendre, au
‘préalable, A sa surface, commence
A biler, ou jusqu'd ce que la
* pointe d'un moreeau de bois appli-
© qué A sa surface commence A char
** bonner ; ou bien on peut le plon-
l:: ger dans de I'haile de lin sur le

point d'entrer en ébullition.”
Cette dernitre méthode est la meil-
leure pour les travaux délicats.
L'huile ne donne pas le maximum
de Ia «lou'(-eur, mais elle doune une

lecl?urs.. _ ’ P douceur suflisante dans la plupart
L'alnminium n’est pas suflisam- des cas. Oun peut aussi le plonger

ment résistant, ni sufiswinment sir dans du plomb en fusion. Si l'on
o 1 1RN 1 1S o B 3 )

pour qu'on puisse Putiliser & la con-“plonge le métal chaud dans l'eau, on

fection d'un cadre de bicycle, mais. ’
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IPALUMINIUM POUR BICYCLES

L'aceroissement graduel de 'em.
ploi de Paluminium conjointement
avee la fabrication des bicycles et
des accessoires pour ces derniers
est une des choses sur lesquelles
Pouvrier chargé de leurs répara-
tions a le plus & compter. Quelques
remarques sur les propriétés et sur
les modes de traitement du métal
présenteront certainement, pour ce
motif, un certain intérét pour nos

Gtre battu sous:
forme de feuilles extrémement min-'

proportions

posséde

mémes résultats qu'avec le cuivre.
le métal se trouve &tre adouei.

Il convient, pour ce motif, de le
faire pour économiserdu temps. A
'estampage, le métal doit Gtre traité
A chand, car il est plus malléable et
dans des conditions meilleures pour
ce travail lorsqu'il a la température
de I'eau houillante.

En recuisant le métal, il faut veil.
ler & ce qu'il soit chauffé ¢galement
partout. L'luminium durei de
vient aussi duetile ou plus ductile,
méme, que le laiton, et il est trés
Ussant sous cette dernidre forme.

Pour Ia coulée de pidees moulées
en aluminium, D'opérateur devra
veiller A ne pas porter®le métal i la
température plus ¢levée qu'il n’est
nécessaire, ce qui sera une chaleur
modérée, celle du rouge cerise par
exemple, ou A le maintenir en fu-
sion pendant un temps plus long
que ce n'est nceessaire, car dans
cette dernicre situation il s’oxide
rapidement.

Il fond & une température voisine
de 7002 C, et se fond de préférence
dans des creusets en plombagine
analogues 3 ceux employés pour la
fusion du laiton, quand il est des:
tiné & la confection de pi¢ces mou-
Iées.

Les principes généraux de l'art
de couler le laiton et ceux de I'art

_de couler "alumininm sont. & quel-

ques différences pis, les mémes.

L'aluminium ne se volatilise pas
rapidement, de méme qu'il n’ab-
sorbe pas de carbone, quand les
deux sout fondus ensemble,

Les moulages ont un retrait qu'on
peut évaluer & un quart de pouce
par pied, soit & 2 p.c. environ. En

établissant les modeles en bois des-

tinés & des picces moulées, il con-
viendra autant que possible d'éviter
les angles vifs. Les moules devront
Gtre soit en fer, soit en sable; mais
on devra préférer le ler pour les
pitces moulées destinées A la fabri-

“cation des cycles, pourvu que I'opé-

rateur entende bien son affiire. Le
surchauffage du métal et une porte
d'évent insuffisante rentrent dans
les bévues que le débutant dans
I'art de fabriquer des piéces mou-
lées en aluminium est trés souvent
sujet & commettre.

En régle géunérale, 1'un quelcon-
que des alliages d alaminium, plu-
tot que le métal pur, devrait tou

jours étre employé & la fabrication

des pibces moulées, et il convient
de noter que les alliages devront

&tre brassésavec—soim pentaut tont——

le temps de la fusion, avant d'étre
coulés dans le moule,
En ce qui coucerne la soudure

'obtient A .pen de chose prés les' pour 'aluminium. wous donnons ci.



