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*+ Constructíon et 1[mmeub1es
NOTES PRATIQUES SUR L'EM-

PLO1 DU ZINOC

i.-Fonderie de zinc
Pour obt.enir des moulages en zinc

bien nets et sans soudfflure, il faut
chauffer le moule à uné température
très voisine lu zinc fondu. Il ne
faut pas trop chauffer le zinc, d'ail.
leurs, sans cela il s'oxyd rait et
donnerait, à la 'coulée, des pièces
rugueuses ou dartreuses. Pour
abaisser la température du bain on
ajoute de temps en temps un mor-
ceau de zinc."

2.-Décapage du zinc
On mélange une partie d'acide

sulfurique et 12 parties d'eau; on.
yplongelezincpendantquelques
secondes, puis on le sèche et on le
frotte avec un morceau de flanelle
ou de drap.

3.-Zingage du fer.
Pour zinguer un objet en fer il

faut d'abord le brosser et le déca-
per ; puis on le plonge dans un bain
contenant une solution concentrée
de sel ammoniac et du zinc granulé;
on fait bouillir l'objet quelques mi-
nutes aprèaksqueRejs on le retire.
On augmente l'adhérence, la régu-,

*larité et la blancheur du dépôt de
zinc en ajoutant au bain des sels
solubles de magnésium et de mer-
cure. Cette addition empêche l'oxy-
dation des objets due à l'action de
la solution acide.

Un autre procédé consiste à plon-
ger l'objet dans une lessive bouil-
lante d'alcali, de soude à -la chaux
par exemple, dans laquelle on a fait
dissoudre de l'oxyde de zinc.

4.-Armalgamation du zinc.
On sait que les zincs des piles

électriques doivent être amalgamés
pour fournir un long et bon service.
Voici un procédé d'amalgamation
tout à fait recommandable. On pré-
pare une solution presque saturée de
sulfate neutre dans l'eau eton yajou-
te la quantité d'acide sulfurique né-
cessaire pour opérer complètement
la dissolution. Cela fait, on mélange
cette Èolution avec de l'acide oxali-
que jusqu'à ceque l'où obtienne une
masse grisâtre ayant la consistance

d'une crème, on y ajoute encore un'
peu-de sel-ammoniac, puis on enduit
les zincs de cetýe mixture et on les
fratte énergiquement après séchage.
5. - Autre formule d'amalgamation.

On frotte les zincs de piles avec
une pâte ainsi formée.

Eau ........................ 20 gr.
Sulfate de mercure .......... 5 -.
A'cide sulfurique_...........4-.
Acide oxalique ........... -.

Chlorure d'ammonium ...... 7 -.
6. - Peinture 8ur zinc

Pour que les couleurs à l'huile
restent adhérentes au zinc il faut
enduire celui-ci d'un mordant com-
posé de chlorure de cuivre (,1 par tie)
azotate de cuivré (1 partie) et sel
ammoniac (1 partie) dissous dans.

-64-parties-d1cau-contenant-1-partie-
d'acide chlorhydrique. La solution
se passe au pinceau ; le zinc noircit
aussitôt mais après séchage il rede-
vient gris on blanc sale, et il est
apte à recevoir la peinture.

On peut opérer plus simplement
en passant sur le zinc une couche
d'esprit de sel qui attaque- le zinc,
le rend rugueux et augmente les
facilités d'adhérence de la peinture
àA'huile.. _-

dans'de l'eau où ofa ajouté un peu
d'acide sulfurique. Après un cér'
tain temps d'immersion, on lave et
on sèche.

9.-Dorure du zinc.
On dore le zinc en le trempant

bien décapé, dans une solution coin-
posée de sulfure d'or et de sulfure
d'ammonium bien pur; il faut opé-
rer à l'abri de l'air le plus possible.
dans un récipient fermé et bouché à
l'émeri par exemple.

10. - Ouivrage di zinc.
Pour cuivrer un objet en zinc, il

faut le suspendre, par des fils de
zinc dans un bain de sulfate de cui-
vre et de potasse caustique addition-
né d'acide tartrique ou de glycérine.

11. - Moirage du zinc.
Une couche d'acide chlorhydrique

ou esprit de sel, passée sur le zinc
rend sa surface moirée ; on.lave et on
sèche ensuite.

12. - Vernia noir pour le zinc.
Faire dissoudre du chlorate de po-

tasse et du sulfate de cuivrepar par-
-tes égales dans de l'eau chaude;

aisser refroidir; plonger l'objet en

7j-Golorat' du zic i Su- 24» mUAU iLViulu 1.- ooaon du znc, qu'il est noir; le rincer à l'eau, puis
Les objets en zinc pur (sans plomb) le sécher et frotter.

et bien polis se colorent en diverses Si le sultate de cuivre contient du
nuances en les faisant séjourner fer celui ci se précipite à l'état
pendant plus ou moins longtemps oxyde et on le sépare par décan-
dans une solution composée de 3 tation on filtration.
parties de tartrate de cuivre sec, 4 Lorsqu'oni ne vent pas plonger en
parties d'hydrate de soude et 48 entier dans là solution et que l'on
parties d'eau. Après 2 minutes de veut noircir certaines de ses parties
séjour, on obtient le violet ; après 3 seulement, on peut les frotter avec
minutes, le brun foncé; après 4 mi- une éponge imbibée du mélange.
nutes et demi, le vert; après 6 mi- Lorsque l'objet coloré présente
nutes et demi, le jaune d'or; après des taches couleur cuivre on y passe
8-minutes et demi, le pourpre. Il une nouvelle couche'de solution qui
convient d'opérer à la température les fait disparaître ou bien on lave
de 10° centigrades ; à une tempéra l'objet avec un lait de cire qui pro-
ture plus élevée les couleurs se suc- duit un noir intense. -
cèdent plus rapidement. Le lait de cire s'obtient en-faisant

Après la coloration, on vernit les bouillir de la cire du Jgpon (2 par-
objets pour leur conserver leur ties) et du savon jaune (1 partie)
teinte. dans de l'eau (20 parties) et en

8.--Noirci8sage du zinc faisant bouillir jusqu'à ce que l'on
• Après avoir décapé, poli et décapé obtienne la consistance voulue.
encore -les objets en zinc, on les Quelquefois les taches mordorées
plonge dans une solutiou au dixième nuancées de noir présentent un bel
de sulfate ammoniacal de nickel -: effet que l'on tient à conserver.


