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pierre, la force nécessasire de traction €tait ré-
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1l résulle de cette expdrience ‘que la force nécessaire
pour faire marcher fa pieerre sur le sol indgal de la carriere
était presque fes deux tiers de son poids; qu'elle etat
reduste aux trois cinguiemes de ce poids par le frottement
aur un plancher, aux cing neuviemes par le froitement de
bois sur bois, 3 un sixiéme lorsque les surfaces étaient
savonnees, a un trente-deuxieme larsqu’on fai=ait usage
des rouleaux setls, & un quarantieme lorsquiils roulatent
sur un plancher, etentin 2 nn cinquantieine lorsqu'ils rou-
Jaient entre deix surfaces de bois.

Chaque nouvelle connaissance acquize, chague oitil
pnouvezu inventd, diminue la fatigue du travail de 'hamme.

Celut qui imagina Pemplor des ronleaux quintupla les
farces hamaines , celui qui e prener fit usage du savon
ou de la graizse, put immediatement, et sans exercer un
plus arand etfort, faive monvoir un poids trois fois plus

© considiérable quiauparavant.

Les effuts que produisent les corps gras en diminuant
le frotterment ont regu une application remarquable 2
Amsterdim, ot les conduecteurs de traincaux chargés
de poids considérables porient 2 lu main une corde en-
duite de suily qwils jettent de temps en lemps devant le
traineau, dont les bandes se graisseat en passant sur cette
corde.

BCONOMIE DR TEMPS.

Timportance de cette économie n’a pas besoin de
démonstration, et quelques excmples suffiront  pour
faire  voir jusqua  quel point il est possible de la
pousser.

L'ewploi de la poudre @ canon dans les travaux des
mines est le premier que bous offiirons.  Quelques jours
detravail peavent fournic le gain nécessaire pour en
pequerir plosienrs livees, et leur emploi peut, en quel-
gues heures, produire des résultats quon n'obtiendrait
pits, avec les meilleurs outils, d’un uavail de plusicurs
mois.

Fabricalion des aiauilles.— L’arrangement de vingt
mille aiguilies jetées pele-mele dans une boite, enchevé-
trées les unes dins les autres suivant toutes les directions
parait, au prewier abord, une occupation aussi difficile
gwennuyense : cart faudrait plusienrs heures pour les
disposer paralielemernt les unes aux autres, si 'on eétait
obligs de les placer une 2 une; et cependant quelques
minntes suffisent pour obtenir ce resultat.

Les aiguilles sont jetdes dans une auge plate en 1dir,
lézerement concave au fond. On frappe les bords de Pauge
d'une mamere particulidre, en lui donnant en m@me temps
un petit mouvement longitudinal, et les aiguilies s’arran-
gent d’elles-mémes dans des directions paralieles, ce qui
est dit 2 la forme méme do= aiguilles. Cela fait, on fiap-
pe ange dans une direciion perpendiculaire ala premiere;
et bientdt toutes les aiguilles se rassemblent les unes sur
les wutres sur Pun des bords de lauge, en couservant iau-
jours leur parallélisme.

.- Dinis, dens cetto position, les aiguilles sonty. pour nous
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gervir de Pexpression technique, tate-béche, c'est-n-dire
que la pointe des unes est du méme cOté que la 18te des
autres : et pour les rendre marchandes, il faut les dispo=
ser la téte ou la pointe du .méme eoté  Powr y parvenir,
on emploie la methode suivante; une femme ou un en-
fant place gquelques aiguilies sur une table; et les pressant
avec le doigt indicateur de la main ganche, les écaite un
peu les unes des antres,ct avec la main druoite pousse suc-
cessivement €n avant ou en arriere chaque uniguil’e @ me-
sure quelle se présente, selon que la 1ete est dirigée'dnns
un sens ou dans 'autre. Celte opérzuiou,encure pratiguee
-daus beavnconp d'ateliers,est assez lqnguo,puisqu'qn nagit
que sur une atgnitle 2 Ta {ois. \"mui le procéde, beau-
coup plus ravide, qwon y a substitué : Tenfant porte au

doigt  indicateur de la main drotte un ;doigtivr en
drap; avec le méme doigt de la main ganche,
il fait gli=ser en avant du tas, ot les aiguilles
sont ranzees paiallelement, quelques  unes d'entre

elles, ce qui leur fait quitter la  position hori_znntnle
pour une position plus ou moies oblique 5 il appuie alors
doucement son doigtier sur Pextrémite la plus clevee, €t
les aignilles dont la pointe est en haul y pénétrent de
soulevées, et par conséquent s€=
parees des autiés avee une irés grande rapidiié.

Feabrication des clous.—Dauns plusienrs opfrations des
art=, Pusage-d'une troisitnie main serait d’un grand se-
¢ours i Pouvrier.  Cette troiziéme main, il la trouve daus
plusivurs espeees d’outils qui la remplacent souvent avec
avantage. Lels sont les eétaux, les valets, les presses de
differens genves, qui retiennent avec force les matities
sur lesquelles Pouvrier peut alors exercer ses deaX mains.
Nous en trouverons un excinple moins -connu daus la fa-
brication des clous, :

Quelques especes de clous doivent avoir la téte d'une
forme particulicre. Liouviier retire du feu le barreau
de frr rougi, et forge d’abord la pointe @ la maniere
ordinatire 3 puis la coupant a la longueur voulue, sans
cependant le détacher du barreau, il la courbe a ancle
droit, et Fintrodwit dans un  trou de forme conveunable
pratique dans Penclume, au-dessous d’un fourd marteatt
adapte A une pédale, et portant en creuX la forme que
la tete du clou doit avoir en relief.  Apres avoir préparé
;_rms:sibremom';a téte du clou avec son marteau a main,
Pouvrics presse la pédale, le gros marteau est dégagé
de larrét qui le retenait, et termine d'un saul coup la
téte du clou. La combinaison de cet appareil est telle
gne le ressaut que faitle imartean de son cdte, en méme
temps que la réaction de la pedale, les replace tous
deux duns leur premiere position. et que le martean
jeste suspendu ;3 cette méme réaction de la pédale dé-
termine 2n méme temps Iexpulsion da clou du trou de
I'enclume.

Suns Pemploi de cet appareil, qui lui permet de faire
faire & san pied les fonctions d’une troisieme main, Pou-
vrier serait probablement obligé de faire chaufler deux fois
son fer.

EMPLOI UTILE DE MATERIAUX DE PEU DE VALEUR.

~ Les débris les plus rebutans des animaux trouvent
presque tous, dans l4s arts, d’utiles applications.  l.es
sabots des chevaux, des beeurs, et d’autres rebuts de cor-
nes, serventa Ja confection du blen de Prusse ou du
prussizia de potasse. IL.es vawes de ferblane ou de tole



