vent &tre . extraits, ce qui est nécessaire,
afin que ces agents chimiques puisserit
stre employés & la confection des,man-
choms.

Le fil de coton Sea Island le plus fin
est néicessalre pour tricoter les tubes en
fonme—de-bas:-c'est le_ premier procédé de
la fabrication des manchons. Le fil No

36 est généralement employé dans la fa-

brication des meilleures qualités. Ces
—“-¢tuis sont tricobés sur des cylindres i
mévolution portant environ quarte-vingts
aiguilles par cylindre. Les étuis, en réa-
lité, sont des cOnes ayant de 80 a 100
pleds de long, dans lesquels entrent en-
vironr 12,000 venges. de fil. Dans le tri-
cotage, onl emploie plusieurs sortes diffié-
rentes de points, pour satisfaire la fan-
taisie’ du public; mais ces différents
’ points n’ont gucune influence sur les mé-
rites relatifs du manchon. Les points
simples, triples et doubles, sont considA-
nés comme les polnts modeles ; mais
presque chaque manufacturier a quelque
point de fantaisie. Le cdne simple est
celui qud est le plus généralement em-
ployé. Chaque cone est coupé en lon-
gueurs dlenviron 8% pouces et produit
ainsi de 100 2 -140 manchoms.

Le lavage qui suit le tricotage est con-
sidéré comme le procédé le plus impor-
tant dans la fabrication des bons man-
chons. Tandis que le coton absolument
le plus pur est choisi, il doit étre exem pt
de toute impureté possible et débarrassé
de tout alcali qui pourrait s’y &tre attaché
dans le sol. Une buanderie réguliere
emiployant l'eau distillée la plus pure est
nécessaire pour accomplir ce travail.
Apres avoir &t lavé, le tissu est repassé
au moyen d'une calandre séche ressem-
blant & une calandre de buanderie. La
manchon est alors prét et megoit la solu-
tion de nitrate de thorium et de cérium.
Auwcun de ces deux métaux pris isolément
ne donne de lumidre en brtlant. C'est
l'action de I'un sur l'autre -qui cause 1'é-
clairage. Le thorium est dissout dans de
I'eau distillée et on ajoute alors la quan-
tité voulue de cfrium. Comme il a été
dit auparavant, la solution se compose de
99% de thorium et de 19 de cérium.
Aprés avoir &té plongé pendant environ
cing minutes jusqu’'a saturation, dans la
solutions de thorum-cérium, le tissu est
coupé en longueurs d’environ 814 pouces,
plus ow moins, selon qu'on le désire. Ces
longueurs de tissu sont alors placées sur
une forme et mises dans des fours pour
sécher. Ces formes peuvent étre en tois
ou en fer. On applique alors sur le tissu
la manque de commerce par un procédé
chimique. Chaque marchand de gros a
sa marque particulidre, ce qui pourrait
faire croire qu'il est -le fabricant d=2s
manchons; quelques marchands de gros
eux-mémes ont jusqu'd quinze marques
différentes sur leurs manchons, tous faits
A la mémie fabrique avec laquelle e mar-
chand de gros peut n’avoir aucune rela-
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tion, si' ce m'est comme .client vendant
en gros. Quand la marque a été appo-
sée sur le manchon, un cercle en asbeste
est ccusu au scmmet et le manteaw re-
coit sa forme sur un gabarit en bois.
Maintenant le tissu a toute la forme d’un
manchon complet, mwais il n'a awcune va-
feur tant que le cotom m'a pas €ét6 bralé
de maniére & ne rvien laisser que “des
mailles en cendres des deux satles tho-
rium et cérium soudés ensemble par 1a
chaleur. Ce procéds est appels bridlage.
La flamme du brdleur commence 2 atta-
quer la pontion du manchon situfe au
sommet et le coton brdle graduellement
de haut en 'bas. Quand la flamme est
éteinte, il reste encore une guantité con-
sicérable de carbene derridre elle. On
la Iridle en la soumettant & la flamme
d'un brdlewr Bunsen appliguée a 1'inté-
rieur du manchon. Pour cette opération,
il existe des machires contenant chacune
dix becs Bunsen. Aimsi, toute la matiére
organique disparait et les métaux sont
convertis en oxydes. A ce stage des opé-
rations, les manchons megoivent Ileur
forme finale par contraction ou dilata-
tien au moyen d’une chaleur Dden régu-
larisée, la chaleur intérieure augmnentant
la soudure des deux métaux.

Bien que le manchon solt encore
trés fragile, n'étant formé que de
mailles de cendre qui s'effondrerajent
au moindre attowchement, il est néan-
moins beauwcoup plus fort que lorsgu'il
est somti de la flamme du gaz, parce que
les métaux cat une soudure beaucoup
plus “€troite. Pendant le procéd$ du bri-
lage, un changement chimique merveil-
leux a lieu. Les tubes de la fibre somt
remiplis de nitrates cristallisés des mé-
taux:; et & mesure que-le coton brile, les
nibrates se décomposént, mettant en li-
beité l'oxygeéne et formant des nitrates
fusibles qui, dans leur €état semidiquide,
sont rendus cohérents par 14 contraction
rapide qui a dieu. Comme l'action con-
tinue, les nitrates deviennent des oxydes,
perdant leur fusibilité, de sorte que an
moenent ol la matidre organique a. disna-
mu, un fil d'oxy'ge ayant de la cchésion
est laissé A la place des fils de coton
changés en nitrates.

Quand ce procéids est terminé, les man-
chons sont exactement tels qu'ils appa-
raissent sur un bec de gaz, a V'exception
qu'ils ne portent pas de fil métallique ;
mais pour pouvoir les manipuler, on les
tremwipe dans un bain de collodion, qul
laisse sur le tissu, une fois sec, un enduit
solide mendant ce tissw beauwcoup plus
fort temporairement. Ceci a simplement
pour but de donner de 1a forme aux man-
chons, pendant qu'on les empaquette et-
pendant leur expédition. C’est cet enduit
de collodion qui brdle guand on allume
le bec de gaz pour la premidre fois.

Une fois qu'ils sont secs, les manchons
sont coupés d'une grandeur uniforme qui
varie de 312 3 6 pouces de longueur.




