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LE PRIX COURANT

il permet d’obtenir des peintures dont les
teintes se coinservent indéfiniment.

4° Il couvre beaucoup plus que la cé
ruse. Cette derniére affirmation va pa-
_raitre invraisemblable 2 nos lecteurs, car
ils ont tous entendu dire que le blanc de
zinc était un produit excelient, inoffensif,
mais impossible & employer parce qu'il
ne couvrait pas! Or, il est facile de prou-
ver qtie le pouvoir colorant de 'oxyde de
zinc est bien supérieur A& celui de I'hy-
drocarbonate de plomb; en prenant, non
pas des volumes égaux, mais des poids &
gaux des deux corps et en les triturant
avec une méme quantité d’huile ou d"“un
mélange d’huile et d’essence de térében-

" thine, on verra qu’il est possible de cou-
vrir une surface nettement plus grande
(25 p. c. environ) avec la peinture au
zinc.

I1 a été exécuté ainsi, soit par des chi-
mistes, soit par des peintres en bAati-
ments, de nombreuses expériences qui,
toutes, ont donné le m&me résultat; il
fallait montrer que sur ce point, comme
sur beaucoup d’autres, les ouvriers con-
fondaient encore au vingtidme sidcle les
volumes avec les poids spécifiques et ti-
raient de cette erreur grossiére et incom-
préhensible une conclusion erronnée, 1’0x-
yde de zinc étant plus léger que la cé-
ruse.

Malheureusement, le blanc de zinc sem-
ble posséder un grave défaut industriel,

il est plus cher que la céruse. La diffé-
rence de prix n’est pas trés considérable,
et devient presque nulle si on considére
qu’il couvre plus et permet la fabrication
des peintures & base d’essences volatiles
et de gommés; et les laques minérales.
Le blanc de zinc est aussi plus difficile a
travailler que la céruse; pendant. long-
temps les ouvriers peintres ne surent pas
I'appliquer, et, préférant l'intoxication a
I’effort, ils furent les défenseurs des poi-
sons. .

Vu leur immense importance commer-
ciale, les blancs pour peinture ne pou-
vaient échapper & la falsification; il n'est
pas rare de trouver 40 p. c. de sulfate de
baryte, matiére trés lourde et sans va-
leur, dans un tonneau de céruse. Le
blanc de zinc est bien rarement de 1’oxy-
de pur, il contient parfois de notables
proportions de craie pulvérisée, de blanc
de Meudon ou de blanc .de Bougival; ces
substances se reconnaissent trés facile-
ment & l'analyse, lorsque leurs propor-
tions ne dépassent ‘pas 50 p. c. du poids

. total du mélange, elles permettent d’ob-

tenir de fort belles peintures peu cou-

vrantes; elles ne jouent en réalité qu’un

role de présence.

Ayant définitivement renoncé a l’em-
ploi de la céruse, certains industriels pré-
conisent un mélange ae sulfure et de sul-
fite de zinc trés blanc et bien meilleur
marché que 'oxyde; en réalité, ce mélan-

.de nos connaissances,

ge est défectueux et ne permet pas d'es-
pérer la conservation des teintes claires,
on l'a prouvé en exposant & l'air exté
rieur et au soleil, des planchettes recou-
vertes de peintures obtenues par ce pro-
cédé; elle devenaient jaunes au bout de
quelques heures d’insolation. par suite
de la formation d’'un oxysulfure de zinc

sous l'action. combinée de I'oxygene et de °

la lumiére.

Nous devons donec, dans l'état actuel
nous contenter,
pour le blanc, de I'oxyde de zinc sublimé
et. rejeter toutes les autres matiéres. Si
nous omettons de parler des blancs géla-
tineux et du- blanc électrolytique, c'est
parce que ces corps, & composition essen-
tiellement variable, ne sont employés, as-
sociés au platre, que pour les revéte-
ments extérieurs, et en général tous les
travaux grossiers.

Le minium posséde une trés belle cou-
leur, et permet d’obtenir par son mélange
avec . I'iuile des enduits qui adhérent
fortement sur les métaux et les préser-
vent de 'oxydation. Nous pouvons dans

ce cas négliger la valeur de la teinte, car.

les peintures au minium appliquées sur
les fers sont toujours recouvertes elles-
mémes par d’autres enduits et par une
couche de vernis, et nous remplacerons
alors aisément l'oxyde salin de plomb,
minium ou mine orange, par le sesqui-
oxyde de fer, colcothar ou rouge d’An-
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Laiton, Aluminium, sous toutes les formes.
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