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nomhbre des vannes. Actuellement, trois
vannes sont en opération, qui conduisent
T'eau A autant de rowes de turbines qui
se trouvent dans l'édifice de pouvoir si-
tué sur les bords du lac inférieur. Cha-
que vanne fournit un pouvoir de 6000
chevaux A une turbine & arbre de couche
horizontal, laquelle est raccondée direc-
tement 2 un générateur & révolutions de
3.750 kilowatt, lequel générateur donne
un courent quant de phase de 2,200 volts
30 cycles. La roue tourne 2 la vitesse de
180 révolutions par minute, et des pro-
visions ont évé faites en vue d’une perte
de 2 1-2 pour cent dans le générateur, et
de 15 pour cent de surchange.

Présentement, la production de force
fournie par cette station, est augmentée
par la présence d’une quatriéme turbine,
qu'installa la Compagnie I. P. Mornis de
Philadelphie. Cette turbine est la plus
grande qui ait jamais été construite. Elle

“peut donmer 10,500 chevaux de pouvoir,
et ses dimensions sont énormes; elle
est du type dit a influx, avec anbre de
couche horizontal; son enveloppe est 2
spirale, et elle posséde un tube de tirage
de chague ¢6té; tubes qui permettent a
I'eau de s'écouler A l'intérieur, apres
qu'elle a atteint le contre de la turbine.
L’eau rentre dans cette turbine par l'ou-
verture d'acceés, [d'un diamétre de dix
pieds], qui se trouve & sa base et ac-
tionne le systéme.

Lies dimensions de cette vaste machine
sont imposanites. Blles sont de: 30 pieds
de la base au sommet; 22 pieds dans la
grande largeur et 27 pieds d'un centre a
I'autre des suports de ('arbre de couche.
Le poids total de cette turbine est de
364,000 livres. L'aibre de- couche, qui
est en fer forgé massif, pése 10 tonnes.
Sa longueur est de 32 pieds 3 1-2 pouces
il a 22 pouces de diamétre au cen-
tre. Cet axe se fuséle aux bouts, et il a
alors 16 pouces de diameétre du coté du
générateur et 10 pouces de diametre de
l'autre coOté. Il.a Tmoue rotative de cette
turbine monstre, est en bronze et pése
5 tonnes. la quantité d'eau employée
par cette tumrbine, quand elle fonetionne
+n plein, est énormme, car elle n'est pas
inférieure a 400,000 gallons par minute.
Pour donner une idée du volume d’eau
courante dont nous parlons, disons, qu'dn
pourrait le représenter au moyen d'une
riviere de 100 pieds de large, de 9 pieds
de profondeur, et coulant 4 la vitesse de
60 pieds par minute. Malgré ses gran-

des dimensions, cette turbine a été cons-

truite en cing mois de temps.

La production actuelle de pouvoir 2a
Shawinigan est de 22500 chevaux, dont
10,000 chevaux sont transportés a 84 mil-
les de distance et distribués & Montréal,
ol on les utilise pour la traction des
tramways électriques, pour 1éclairage
électrique et pour des fins générales
ayant Dbesoin 'de pouvoir. ILe reste du
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pouvolr est pris par des consommateurs
de la localité; le courant électrique de
Shawinigan ayant augmenté de 2,200
volts quart’ de phase, & 50,000 volts trols
phases. Ses transformateurs ont été
faits de fagcon que, si on le désire on
peut les opérer sous une pression de
56,000 volts. C'est & noter, st on songe
que la solitude qui régnait & Shawinigan,
il y a cinq ans, a &té memplacée, depuis,

‘par l'activité d'une petite ville de 5,000

habitants.

LES PROBLEMES DES REBUTS DU
FER

Dans les chemins de fer, l'acier a tel-
lement remplacé le fer pout les cornie-
es, les essieux de chars et autres four-
nitures de chemin de fer; que le pour-
centage du vieux fer, en comparaison a
celui de lacier offert par les compagnies
de chemins de fer, baisse considérabile-
ment. Ceci est aussi vrai pour les re
buts des usines, et pour ceux de la com-
pagnie; ce qui fait qu'il devient de plus
en plus difficile pour les usines ol 1'on
travaille le fer, pour les forges et autres
industries ol l'on emploie les rebuts du
fer, de se procurer des approvisionme-
ments suffisants et convenables-de cette
matiére premiére. Déjd le prix cofitant
des rebuts de fer approche tellement ce-
lui du fer en gueuse [aprés avoir tenu
compte de la plus grande dépense qu'oc-
casionne la fonte des rebuts de fer, ct
du plus grand pourcentage de pente four-
ri jpar ces rebuts] que de nombreuses
fonderies pensent que dans cerntains cas.
une fonte compléte de fer en gueuse re-
vient presque aussi bon mamnché quun
mélange fait avec des rebuts. Dans ce
cas, ce probléme componte sa propre so-
Jution.

Un autre probléme qui se présente,
c'est la diminution constante des rebuts
de fer fondu. 'Les progrés réalisés dans
I'art de forger, et le colt moindre des
formes forgées tenident a substituer les
fers de forge A ceux de fonte. C'est ainsi
que mille et un petits anticles que 1'on
faisait naguére en fonte, sont mainte-
nant faits avec des feuilles et des pla-
ques d'acier. Omn devra aussi remarquer
{"augmentation de I’emploi de feuilles
d’acier au lieu de fer fondu, dams la fa-
brication des poéles et poéles de cuisi-
ne. Ce changement de méthode et te
matériaux réduit continuellement la som-
me des rebuts de fer fondu. Dans ce cas
aussi, Maugmentation constante du cout
du fer fondu nrésout ce probléme; car
cet état de choses fait penser aux fon-
deurs que les rebuts ne sont pas aussi
indispensables a leurs mélanges qu'ils
le pensaient jadis. Aussi s'en passent
lls, toutes les fois que par "achat des re-
buts ils ne réalisent pas une économir
I.e plus grand savoir des fondeurs, ra-
voir acquis dans les associations qu'ils
ont formées, et par 0'étude qu’is consa-
crent 3 d'excellentes publications com-
menciales, & fait beaucoup pour faire
triompher la science dans sa lutte avec
la routine. C'est ainsi que ces indu:-
triels ont appris que l'addition de pr«-
duits chimiques donne les meilleurs 1v-
sultats. Aussi, ne commandentls leur
fer en gueuse, qu'en connaissance (¢
cause; donnamt aux rebuts une place s:-
condaire; exicepté, toutefois, lorsque leur
prix est si bas qu'il leur procure un avan-
tage commercial &vident.



