
LE PRIX COURANT

oen-trifu comme une des phases de l'é-
volution; e appareils peuvent avoir de
l'importance dans l'aven.ir.

Pompes à force centrifuge

IPendant la dernière moitié du siècle
dernier, quia vu en réalité se transfor-
mer les formes ordinaires de 'pompes
centrifuges, dans lesquels le fluide est
mis en mouvement dans un récipient
fixe, nous avons eu un dédale de calcula
faits par des hommes de science, portant
sur la constructiQn et le fonctionnement
de ces machines; mais je ne sache pas
qu'il ait été donné 'une explication claire
ou juste des phénomènes qui accompa-
gnent leur fonctionnement ou des condi-
tions variées dans lesquelles ces machi-
nes sont- employées. .

Oes calculs sont naturellement basés
sur des données tirées de lois évidentes
de l'hydraulique, et jusqu'à un certain
point tirées d'expériences; mais' ces ex-
p6riences n'étaient pas de nature à faire
connaître ce que nous appelons le prin-
cipe de marche, y compris le passage
complet du liquide à traveýrs les machi-
nes. On a recherché quelles étaient les
principales résistances qui détérminent
l'efifet, .et on les a exprimées d'une ma-
nière abrégée sous forme de formules,
qui sont exactes en principe. Des dispo-
sitions et des proportions ont été basées
sur ces formules, des progrès ont été
faits pendant cinquante aps; mais ces
progrès n'ont pas fait connaître claire-
ment ce qu'on a appelé les phénomènes
de fonctionnement, ni le traitement à y
appliquer.. Chose étrange, les appareils
ont été améliorés uniquement pour ra-
mener l'eau, après sa rotation, à un état
statique, ou à un écoulement utilisé, sans
lui laisser rien perdre de l'énergie ci-
nématique, qui a été employée pour la
mettre en mouvement.

Ces phénomènes étaient enveloppés
d'un grand mystère, ce dont il est facile
de se -rendre compte en lisant les ouvra-
ges écrits au sujet de ces pompes; la plus
grande partie de ces ouvrages traitent
principalement de la forme à donner
aux aulbes des roues d'impulsion; 'or la
pratique moderne a démontré que ce dé-
tail n'a aucune importance et peut être
négligé dans un dessin de construction.
Le Ibut de ces aubes est d'imprimer à
l'eau un mouvement de rotation, et leur
forme bne fait qu'apporter une légère
modification à la résistance due au frot-
temen-t. La seule chose à considérer est
l'eau animée d'un mouvement de rota-
tion. Les aubes, à part leur fonction
dont je viens de parler, sont simplement
une -portion de la masse tournante, se
mouvant à une vitesse relative, qui fait
que -leur forme et leurs courbures sont de
pu d'importance. On aurait dû s'aper-
cev olie que la eeule perte considérable
d'énergie se produit entre les moteurs
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L'essai le plus heureux poir conser-
ver ou utiliser l'énergie cinématique pro-
duite par le mouvement de rotation de
l'eau, a été fait il y -a quelques années
par les frères Sulzer en Suisse, qui in-
troduisirent des aubes de séparation
dans la zone de dispersion des pompes
à .force centrifuge, pour diviser l'eau en
jets distincts et divergents, et pour la
garantir le toute agitation jusqu'à ce que
son énergie ait été transformée en pres-
sion. Pour arriver à ce résultat, les pas-
sages où a lieu cette division ont, à leur
orkine, une capacité collective pouvant
donner passage à un certain volume
d'eau animé de la vitesse requise pour
couttrebalancer la résistance. Une cons-
truetion (le cette espèce, quand les pièces
fondues et les surfaces internes sont
bien faites et suffisamment unies, aug-
nient l'efficacité des pompes à haute
pression d'environ 10 pour cent ou da-
vantage, par rapport aux pompes dépour-
vues <le zône de dispersion, ou à celles
dans lesquelles l'échappement se fait di-
rectement des moteurs à la chambre d.e
collection. Mais par contre, ce d.isîfositi
donne naissance à des obstacles formida-
bles à surmonter. La fonte les pièces
est difficile à faire: les pointes aigües
des aubes <le division s'usent; mais par-
dessus tout, les pompes doivent être
mues à une vitesse invariable et doivent
fournir un volunie d'eau donné, pour at-
teindre leur rendement le plus élevé. Ce
dispositif oblige aussi à augmenter les
dimensions <le l'appareil, d'où une dépen-
se plus grande, et il reste à voir si un
rendement satisfaisant ne peut pas étre
obtenu sans avoir à faire face à ces in-
convénients.

Nous ne pouvons pas connaître actuel-
lement la valeurt d une division le l'eau
dans les zônes <le dispersion <le ces pom-
pes, avant que les causes le pertes aux-
quelles elle donne lieu ne soient bien
comprises. Une niasse <l'eau animée d u-
ne grande vitesse est facilemen-t, contra-
riée dans sa course et divisée en jets
séparés, principalement lorsque l'eau
parcourt un trajet circulaire, et il est fa-
cile cie concevoir que des surfaces ru-
gueuses et une forme incorrecte *du pas-
sage d'échapement produisent la princi-
pale perte d'énergie dans ure zône cl'é-
"-happement ouverte. Le calcul ne four-
nit aucune donnée à ce sujet.

L'avenir sans doute donnera une so-
lution à la question, t cette solution ne
se produira pas soudainement, ni peut-
être sous forme <le découverte. mais sera
due à une étude approfondie de la cons-
truction les pompes et à l'application à
-ette construction <le la théorie uissi

bien que des données acquises par la pra-
tique.

La construction d'une pompe à force


