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effectué par des meules analogues a
celles des moulins, mais en pierres
grossidres : laves, grés, etc. Aprés
le tamisage, on fait sécher au four
peandant vingt-quatre heures cette
poussiére de lidge trés légére et ex-
plosible, ce qui exige de nombreuses
précautions : écarter toute lnmiére.
des broyeurs et y éviter, 8i possible,
les étincelles ; M. Reid considére la
manipulation de ces poussiéres
comme plus dangereuse que celle de
la dpnamite. Le lidge renferme en-
viron 10 p.c. de grains noirs, pres:
que entiérement de tanin, qui le
salissent, affaiblissent son élasticité
et diminuent sa durée. Il faudrait
pouvoir ~éparer ces grains et trouver
pour les linoléums 3 teintes piles,
un moyen pratique de blanchir
le lidge sans nuire & son élasticité.

On a essayé de remplacer le lidge
par de la sciure de bois, du tan, de
la tourbe, etc., mais sauns jamais
pouvoir en obtenir la méme durée
ni la méme élasticité.

Pour constituer le linoléum, la
poussiére de lidge est mélangée & un
ciment constitué par de I’huile de
lin oxydée, qui doit étre d’une ex-
cellente qualité, trés siccative. Pour
essayer la siccavité de ces huiles, on
les chauffe & 260 o environ, en le-
agitant perpétuellement et en y iu
sufflant de I’air. Au bout «(’un
temps plus ou moins lcng, D'huile
8’épaissit au point de pouvoir étre
étirée en fils apres refroidissement.
L’huile ainsi solidifiée constitue la
base de la plupart des linoléums de
parquets, notamment des corticines,
mais e]le dégage une odeur persis-
tante ‘et désagréable. Les phéno-
meénes chimiques qui se produisent
dans 1’épaisissement de 1’huile par
la chaleur, pendant lequel 1’huile
perd 5 p.c. de son poids, sont tout
différents de ceux qui se passent
pendant la solidification 4 la tempé-
rature ordinaire, qui se fait avec
une angmentation de poids de 11 p.
c., et ces phénomeénes sont encore,
malgré les travaux de Mulder, in-
completement définis. D’apreés Ha-
zura, les huiles siccatives seraient
des mélanges d’acides linoléique,
isolinoléique, oléique et linolique,
lignides & 1’état isolé, et dans les
proportions suivantes pour les dif-
férentes huiles : =

HuIlLEs DE

-

ACIDES

Lin  Chanvre Noix Pavot l,'otor:

Lilonéique 15 p.c.

Isolinoléique 66 — }15 P 18 B
Oléique.. 156 — 15— 7 3) 40
Limolique.. 5 — 70 — 80 65 0

L’acide oléique ne joue ancun role
dans le desséchement des huiles,
mais ses glycérides et celles des au-

1 tres acides’se dédoubleraient en les
. trois autres acides et en glycérine,
qui donneraient par oxydation de
I'ncide carbonique et de l'ean. 1l
se dégage en effet beaucoup d'eau
pendant l'oxydation des huiles de
lin, mais il se produit aussi proba-
blement beaucoup d’acroléine par
décomposition de la glycérine. D'a-
prés Hazura, le produit final de la
dess cation est de I’oxynoléine soli-
de; mais, ainsi que I'a démontré M.
Reid, ce corps s’oxyde lui-mé ne en
un produit semi-liquide. Il est, en
outre, probable que cette liquation
peut étre provoquée pardu peroxy-
de d’hydrogeéne, car, en 15896, Cohné
a pruoposé de transformer les huiles
siccatives en huiles de graissage par
ce réactif. [’ozone facilite aussi
beaucoup l'oxydation des huiles sic-
catives, mais sans que l'on en ait
encore fait une application indus-
trielle. :

L’addition de plomb ou de sels de
plomb accélére l’oxydation et aug-
meunte la proportion d’oxygeéne ab-
sorbée: par 'addition de plomb en
poudre, 'huile de lin gagne 14 p. c.
en poids en quelques jours, au lieu
de 11 p. ¢. en quelques mois, proba
blement grice au pullulement plns
rapide du microbe microladns oleo
rum de Freire, qui se rencontre dans
les sels de plomb et d¢ mercure et
se wmultiplie & des températures
bien supérieures & 100 5. Peandant
’loxydation, la densité de I’huile de
lin augmente considérablemeant; elle
passe de 0.9:3 4 1, et, de plus, il se
produit, A la fin de- I'opération, un
dégagement de chaleur considérable.

Si ’huile est fraichement prépa
rée, il faut la laisser déposer pour
se séparer des impuretés connues
sous le nom de mucilages, et on peut
facilement la débarrasser de son
eau, qui mousse a 1'ébullition, en la
filtrant sur du sel marin sec. L'é
bullition de I'huile doit se faire 3
des températures variant de 150 A
180 o, qu’il ne faut pas dépasser
sous peine de brller I’huile et de
provoquer peut étre des explosions;
il faut agiter constamment 1’huile
en raison de sa mauvaise conducti-
bilité. Aussitdt la température ac
quise, on ajoute les siccatifs: 1 2
2p.c. d’un mélange d’oxyde rouge
de plomb, de litharge et de plomb.

L’huile une fois bouillie est pom-
pée dans des réservoirs ou elle dé.
pose encore du mucilage. Ces ré-
gervoirs doivent étre fermés et dis-
posés de fagon & se débarrasser des
fumées nuisibles qui s’en échap
pent ; ces fumées renferment beau-
coup d’acroléine et des acides vola-
tils que l’on pourra peut-étre utili-

ser un jour griice aux progréds de la
chimie synthetique.

I’oxydation des huiles houillies se
fait encore aujourd’hui par le pro-
cédé méme de Walton. L’hnile,
pompée au haut d’une tour, 8¢
coule le long de nombreuses pidces
de coton légdres suspendues verti
calement sur des barreanux en fer
dans une atmosphére chauffée & en-
viron 400, 11 se dépose ainsi, au
bout de vingt-quatre heures, sur ces
calicots de 21 A 24 pieds de long,
une mince couche d’huile solidifiée
successivement recouverte par d’au-
tres. C'est un procédé lent, qui
exige un approvisionnement d’huile
considérable ; en outre. le haut de
la tour étant toujours un peu plus
chaud que le bas, lesx huiles 8’y oxy-
dent plus ; mais chaque couche, une
fois oxydée, se trouvant abritée
d’une suroxydation par la suivante,
I'on évite ainsi la formation du
corps semi liguide d & cette su-
roxydation. Aprés six d huit semai.
nex, I'¢épaisseur des différentes cou-
ches superposées sur les toiles at-
teint environ 3 pouce On les coupe
et on les lamine ; la toile, compléte-
ment brdlée, ne constitue guére
qu’une impureté coliteuse du lino-
léum.

On a proposé, pour Doxydation
des hiles de lin, un grand nombre
de procédés. principalement d'y
faire passer a chaud un courant
d’air ou d’oxygeéne ; mais le procé-
dé précédent est encore de bean-
coup. le plus usité, et, parmi lesan-
tres, le seul qui ait survécen en pra-
tique et qui soit appliqué dans quel-
ques manufactures de linolémn est
celui de Bedfor!. [huile est, A
P’état brut, agitée par des palettes
dans un cylindre a4 chemise de va-
peur, qu'elle ne regpplit qu’d moi-
tié, et ol elle est pulvérisée par la
rotafion rapide des palettes: puis
une fois L température voulue ac-
quise, on lance daus cette pulvéri-
sation d’huile un courant d'air. lLa
température, qui tend & monter pen-
dant Poxydation, est réglée par 'in-
troduction d’ean au lieu de vapenr
dans Venveloppe du cylindre.
L’oxydation se fait en cing oa six
heures ; mais si 'on veut éviter
toute coloration de I'huile, il faut
opérer A une température plus basse
et pendant vingt qu:tre heure. Le
principal inconvénient de ces pro-
cédés rapides parait étre d’exposer
I’huile 4 la suroxydation.

Apres son oxydation, I’huile sert
A préparer le ciment par des procé-
dés 3 peu prés identiques dans
toutes les usines. On la mélange
avec de la résine et de la gomwme de
kauri dans la proportion, par exem-
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