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Ils sont maintenant prats A étre empa-
quetés. Toutes les mauvaises formes ot
tous les manchons pontant des taches
sont mis de c6té et brigés, les particules
- brisées sont-recueillies avee soin et ex-
pédises en Allemagne, ol on en extralt

le thorium: et le cérium qui sont expi-

diés,. si on le peut, & la méme manufac-
ture. On paie & la manufacture environ
$7.00 par livre pour le thorium. et le o8-
1ium contenus dans les déchets.

Les manchons sont alors placés sur
qdes éuipj:m'ts et empaquetés dans des iu-
bes en carton, pour étre expédiés. Sur
cortains manchons, on met des fils m4-
talliques et des capsules, tandis qu2
d'autres sont expldiés avec un simpie
smport de fil midtalligue, an moyen du-
quel on les suspend au-dessus du bri-
leur. Un autre systéme qui donne meil-
leure satisfaction que les deux méthod2s
mientionndes ici, consiste & monter les
manchons sur unre tige centrale de mag-
nésium. Cette tige ne brile pas comme
les fils en nickel et elle maintient toujours
I+ manchon parfaitement dreit, ajoutant
a l'intensité de la lumidre ainsi qu'a la
durée du manchon. Outre le thorium
et 1le cérium, d'autres - substances sont
emrloyées par quelques manufactures
daws la fabrication des manchons a in-
candescence, Mais l'exclusicn de ces
substances devient «le plus en plus gé-
nérale.

Les lumie.es incandescentes de tcud:s
les formes exigent une cheminde, ordi-
naivement en verre ou en mica enten:
raat le manchon; celle cheminde sert a
la fcis veur prot’ger le braleur et pour
avemoenter le tirage.

Les bedlers des lumidees in: andescen-
tes <doiveat donner une flamme nron M-

miireusze, avirement les déndss de cas-

bone wwine 2ient Liertot le pouvoic £clai-
rant dos manchons. Cn obtiont la fiammo
201 Mndnende en admettant 'air avee le
gaz avant la combastion; ou ti2n en bri-
lant 1o gaz «"Iclairage avee ute flamme
si mince que lair peut s’y mélanger as-
sez librement powre vendie la flameriz nen
hrmineuse. La premidie méthode est gd-
néralement cniployée en Amésrique. La
derriére est employée A Paiis, avee e
systéme De Mare pour allumer les becs
A incandescence.

-

LA FABRICATION DES EPINGLES

Il serait intéressant de savoir combien
d'épingles sont fabriquées et vendues cha-
que année. Dans une seule fabrique d'An-
gleterre, la prcduction moyenne par jour
est de (,174,000. Une personne ingénieuse
a calculé que les épingles gaspillées cha-

que annce, si on Jes mettait bout A bout, .

formeraient une ceintiire qui ferait dix-
huit. fois le tour de l'équateur, ou une
ligne double assez longue sur laquelle un
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train en miniature pourrait aller de la
terre a la lune.

L’histoire de I'évolution 'de 1'épingle
depuis I'’époque ol on se servait & sa pla-
ce d'épines et de petits os de poissons et
d’animaux, jusqu'd l'article fini de 1’é-

poque actuelle ,vaudrait la peine d’dtre -

racontée; mais nous nous bornerons a
un exposé succinct de I'industrie, telle
qu'elle existe de nps jours.

Les épingles & téte massive sont fabri-
quées en Angleterre depuis prés d’'un sie-
cle, et toute la fabrication se fait au
moyen d'une seule machine.

Une maéchoire en fer tire le fil métalli-
que dans la machine, en le redressant en-
tre des chevilles d’acier, & mesure qu'’il se
déroule de la bobine; une sorte de ma-
choire formant cloutidre saisit ‘et tient
ferme I'extrémité du fil, pendant que trois
coups secs d'un mouton, faconnent la té-
te qui convient & un certain genre d4'é-
pingle. Un ciseau en s’abaissant coupe le
fil & la longueur voulue, et la tige—épin-
gle compldte sauf la pointe—tombe dans
une sorte de trémie, assez petite pour em-
pécher la téte de passer, et est transpor-
tée ainsi, dans une position verticale, a
la partie antérieure et plus basse de la
machine. LA une régle’ d'entrainement

roule I'épingle de droite a4 gauche contre.

une série de limes circulaires graduées
depuis les limes a4 dégrossir jusqu’aux

limes les plus fines, lésquelles, animées

d'un mouvement de rotation rapide, usent
le métal et forment la pointe. L'épingle
maintenant complétement formée sort-de
la machine et tombe sur un plateau prét
a la recevoir. Pendant ce temps, les grif-
fes de fer ne cessent jamais leur travail
actif, et les épingles se succédent si rapi-
‘ement que chaque machine peut en pro-
duire de 150 & 300 par minute, suivant la
£rosseur.

Les épingles sont ensuite débarrassées

de la graisse, et enduites d’étain, ou dé-
capées; on les place ensuite dans des ba-’

rils animés d'un mouvement de révolu-
tion pour les polir.

Certaines sortes d’épingles sont polies
a4 l'émeri. Les dernieres opérations —
pesée, piquage a la machine sur des feuil-
les de papier, empaquetage, etc. — sont
faites par des femmes et des jeunes filles.

Birmingham est le centre de cette in-
dustrie en Angleterre; le reste de ce pays
produit une quantité d’épingles excédant
a peine la moitié de la production de Bir-
mingham. :

POLICES CONTRATS
CLAIRES RAISONNABLES.
Legr Polices sont simples et claires; les

Contratssincéres ¢t éqni‘abl-s.
UNION MUTUAL LIFE INSURANGE CO.
: Portland. Maine.

Pour agences, s'adresser A Henrl E. Morin,
‘ surir.tendant, ou & W.I. Joseph, gérant, 151

rueSt. Jacques, Montréal ; Geo. P. Chatean-
vert, {05rue St. J.-an Québec; J.P Michaud

Fraseriille, Quebec,

" 841287—Samuel

LA CONTENANCE DES CUILLERES

11 pourrait paraitre oiseux de discuter
sur la contenance des cuilléres, et cepen-
dant le rdle que jouent ces ustensiles de
table en médecine et en pharmacie est
de telle importance qu'il n’est pas inufile
de préciser la capacité qu’ils représen-
tent.

N'est-ce pas, en effet, par cuillérées a
café, & entremets ou & bouche que les mé-
decins, la plupart du temps, prescrivent
de prendre les potions et les solutions
qu’'ils formulent? Et ces médicaments, il
faut” bien le supposer, ne sont pas tou-
jours anodins.

Or, M. Martinet a eu la curiosité de
mesurer la contenance de nombre de cuil-
léres, et il a constaté de telles différen-
ces qu’'on peut affirmer qu’il n’existe ni
régle ni sécurité avec des unités de me-
sure aussi peu comparables.

Ainsi la cuillére & bouche — souvent
considérée comme représentant une capa-
cits de 20 centimeétres cubes (1.22 pou-
ce cube), soit 20 grammes (308,6 grains)
de solution aqueuse-— varie de 16cc,4 a
12cc,6. On peut -donc, d’'une cuillere a
Yautre, aveir une différence de prés de
4 centimeétres cubes, (0.24 pouce cube),
soit un coefficient allant d’'un quart & un
tiers.

M. Martinet propose, pour obvier a ce
dangereux inconvénient, d’établir une
cuillére normale, demi-sphérique, pour la
distinguer des cuilléres de service jour-
nalier, comme on a établi un compte-gout-
tes normal. Cette cuillére normale devrait
étre délivrée par le pharmacien avec la
potion prescrite. (Journal de la Jeu-
nesse;).

Travaux d'Inventeurs

MM. MARION & WMARION, Sollici-
teurs de Brevets, Montréal,- Canada et
Washington, E.-U., fournissent la liste
suivante de brevets Canadiens et Améri-
cains récemment obterus par leur entre-
mise.

Tout renseignement & ce sujet sera
fourni gratis en s'adressant au bureauv
G'affaires plus-haut mentionné.

.CANADA

102889—Edmond Montet, Montréal, Qué.
Machine 4 mouler le savon.
162997—Elmer E. Paris, Coleman, Alber-
ta. Engin a traction.
103106—William Brandon, Brandon, Man.
Rigulateur.
103116—Stanlake Cracknell, Fort
liam, Ont.. S&maphore.

Nos ETATS-UNIS

839498—William Millar, New Hamburg,
Ont. Maniere de joindre les
tuyaux de poéles, etc.
840096—Adam A. Stenhouse, Montréal,
. _Qué. Pendant de boite & montre.
840476—Romain Couture, Somerswonth,
N. H. Appareil pour nettoyer
les machines a carder.
Vessot, Joliette, Qué.
Dispesitif pour aiguiser les ma-
chines & concasser le grain,

Nos

Wil




