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I%st intéressant de voir les livres
de fabrigue, i soixante années d’in-
tervalle, d'une usine de cotonnades.

Le tablean ei-dessous est un ex-
trait des livres des Boot Cotton
Mills Co. 'une des plus anciennes
usines du Massachusetts ;

1838 1895
Numéros des filés.... ... 13,610 13,93
Nombre de yards A la

LIV e coin siws siwvn an 2091 285
Heures de travail par ‘

Bemaine, ... 6,50 60,00
Livres de coton filées

piar broches en GO hrs 2,292 2 581
Livres d*étofle produi-

tes par ouvrier, par

heure.................... 1,012 3,561
Salaires payés par cha-

que livre de coton ots cta.

employée. .. ........... 0.9 071

On peut remarquer la déeroissance
du salaire de 'ouvrier par livre de

coton qu’il travaille, mais réellement
|

la somme qu'il touche est heaucoup
plus forte (30 poeor. sa produetivité
étant plus grande.

In 1860, le nombre total des hro-
ches aux Ftats-Unis était de 5,235,
000, \ cette époque le cont de la
construction d’une usine filant et
tissant du numéro 25 était en moy-
enne de 162 20 dollars par broche,
La valeur de la balle de coton
était de 100 250, Clest alors que
vinrent les effets désastreux de la
guerre et du papier monnaie.  La
balle de coton valut. $900, les deux-
tiers des usines furent obligées de
fermer pendant une période de trois
A quakreans.  La valeur des tissus
communs devint sept A huit fois
plus forte.  Cette crise disparut
bien vite, sans laisser de traces.

Iin 1880, Jes Etats-Unis comptent
10 millions et demi de broches ; eir
ISSH, 12 millions et demi ; en 1890,
L millions, et 15 millions en 1895,
Le Massachussetts compte A lui seul
le quart du  nombre total
broches.

Les deux centres principaux de
la filature du coton dans la Nou-
velle-Angleterresont : Lowell (Mas-

des

sachusetts) et Fall River Mass,
Ces deux villes n'ont dailleurs
aucune exclusivité, IL'on trouve

des filatures dans toute I'étendue du
Massachusetts, Connecticut, Rhode-

Island, New-Hampshire et New-
York. Il enexiste un grand nom-

bre dans la Georgie, les deux (aro-
lines, la  Floride, P’Alabama, la
Louisiane. le Texas. ete,

La filature du coton a comme
caractere principal aux Etats-Unis
de ne produire que des numéros bas,

ou de diametre moyen.

LE PRIX COURANT

Les numéros les plus g(-n('rulv-!
ment filés sont de 0 4 50 et plus par-
ticuli¢rement de 20 3 30,

Comme je 1'ai dit plus haut, les
planteurs américiins . sont obligés
d'exporter leur  sea island ™ dont
il ne trouvent pas le débhouché
dans les fabriques nationales : celui- |
ci est filé dans la Lancashire et une.
partie revient ensuite dans i Nou-|
velle Angleterre.  Les numéros lmi
plus fins  fabriqués aux Etats Unis |
sont tous fabriqués avee du jumel. |
Depuis quelques années, des usines
ont produit des numéros allant de
GO 100 et quelquefois du 120,

On w longtemps objecté que les
numdéros fins ne pouvaient pas se
produire anx FEtats-Unis, en égard
anx conditions spéeiales de 'atmos-
phére restant. seéche et toujours en
partie chargée d'électricité pendant
8ix mois de 'aunée.  Cependant, je
crois quiavec les appareils employiés
anjourd’hui, on peut arriver A pro-
duire un degré d’humidité constant
surtout dans le Nord : cet argument
a s raison d'¢tre dans le Sud ol Ia
température movenne de 1'é1é est
80290 = Farenheit,

La raison véritable de I'absence
de filés fins est P'inutilité de la pro-
duction de ces filés pour la produe-
tion locale de tissus @ ces filés sont,
en effet, employés pour les articles
légers de fantaisie,, les ¢toffes d ha-
billement qui, jusqu’a présent. ont
¢téen majorité importés,

Les tissus qui emploient des filés
fins s%approvisionnent  de ces filés
dans le Lanecashire,

L'importation des filés anglais en
Amdrique a atteint, de mai 1895 a
mad 1896, 2355169 livres ;. la quan:
tité importée de mai 184 a4 mai
1S9 n'était que 1616480 livres, ce
quigliénoterait un mouvement vers
une fabrication plus perfectionnée.

Un fait assez curieux, que 1'on
peut constater presque toujoursaux
Etats-Unis, est la réanion dans la
méme usine de la filature et du tis-

sage.
L'on peut dire, d'une maniére
générale, qu'en Angleterre et en

FFrance un fabricant manufacture le
file, un autre tisse 'étoffe et un
troisiéme Il'appréte. Dans la Nou-
velle-Angleterre, ainsi que dans le
Sud, un méme fabricant opere géné.
ralement toutes ces diverses trans-

formations lui-méme : il achéte le
coton brut et vend aux consignatai-
res de New-York de 1'étoffe prite i
étre employée et marquée A son nom. |

Les Etats-Unis disposent, a I'heure |

cactuelle, de un demi-milion de mé-
¢’est-a-dire des fils de fort diametre|tiers i tisser travaillant le coton. Laldra 1'effet contraire.

Nouvelle- Angleterre compte A elle
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seule plus de la moitié de cette
quantité,

Les centres sont les mémes que
vour” la filature.  En envisageant
d'une manicre générale la produe
tion des cotonnades aux Etats-Unis,
on peuat noter les caracteres suivanis
La qualité des étoffes est bonne,
quoique bon marché, car la classe
de gens qu'elles approvisionnent le
plus particuli¢rement est la elasse
ouvritre. Les cotonnades améri
cajnes sont en général meilleures
que les cotonnades anglaises, alle
mandes et belges, mais inférieures
anx produits rrancais,

En Angleterre, 'apprét, sauf pow
les qualités  supérieures, contient
toujours de la farine de bl¢ et une
certaine quantité d’argile, ce qui,
au lavage, fait perdre aux tissus de
1O 12 070 ; es tissus d'exportation
sont toujours beancoup plus chargés
que cela,

Aux Etats-Unis, apprét est tou-
jours fait avee de l'amidon de pom:
mes de terre, lequel est beaucoup
plus léger et non gélatineux. et ne
contient jamais de maticres étran-
geres pour augmenter le poids de
I'étoffe. L'impression des calicots
est beaucoup mieux faite en France
et en Angleterre qu'aux Etats- Unis:
les couleurs sont mieux choisies et
mieux varides,

(A suivre)
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POUR LENS CORDONNIERS

DU BRUIT QUE FONT LES

SURES EN MARCHANT

CHAUN-

A coté des capacités profession-
nelles que doit posséder tout bon
chaussear, il faut parfois a celui-ci
une bonne dose de patienee et de
tact.  \insi, pour ne parler que de
la question donnée pour titre a cet
article. il est des clients, surtout les

jeunes gens ou les jeunes filles, qui

croient de _bon goit d'avoir des
chaussures (ui fassent en marchant
ce Dbruit désagréable qui sonne si
mal aux oreilles des gens sérieux.
tandis que ces derniers font une
guerre perpétuelle i leur cordonnier
quand Ia chaussure a le défaut que
nous signialons.

Défaut un’est pas le mot, exact,
puisque pour certains c¢'est une
qualité précieuse. mais en ce qui
nous concerne nous le considérons
comme tel et nous allons parler des
moyens de I'éviter. (¢ sera du
reste faire.double besogne puisqu’en
prenant la contre-partie on obtien-
Neos lecteurs
trouveront done dans ces quelques
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