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MESURAGE DES
FACETTES
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LA TAILLE DU
DIAMANT.

Ce n'est quan XI1Te ou
X1Vo siccle qu'on gaperegnt
Bl des offels surprenants et des
]./’7/’/2 jeux de lumidre qu’ 0
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'\’ | :, 2 /'f / A S v ; sans 8tre rayé par aucun. en avait jusqu'alors empdché la taille.  L’opératicn de. Ja taille a
o ‘ 4 / 1 / ym ' 1 " pour but d¢ disposer des faceltes de manidre que:les vayons lumineux qui le pénétrent no
L@ﬁ’{)@ . , 0 // ) / /// w s '} puissent le traverser et-soient au contraire réfiéchis comme sur un grand nombre de petits
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* L taille consiste en, doux opérations, I'ébauchage et Ia taille proprement dite - Par

:’.mulmmll|I!MUUI!U(ll]llill!llmllmlll',llIll]"“"l"il|"”l"|"lﬂmlﬂlﬁmlllm T - La taille sc décompose en trois parvties :. le clivage ou fendage, la taille et le polissage.
St \ AV : l ‘ 7 l" : m H:jcu—“\ Le clivage a pour but de débarrasser la pierre brute des croutes qui I'enveloppent en uti-
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I’ébauche on donné au -diamant sa forme;-la‘taille en fagonne les faceties. Ces opérations se
font en frottant.’'un contre I'autre deux didmants'de méme grosseur. enchassés dans des ba-
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.TLE;‘—:_, @ ‘ m A -lisant la proprié¢té du diamant de se laisser facilement casser suivant cerlaines divections:ou
AT d'étre clivable. T ouvrier clivenr opére en plagant le diamant dans une bague.en cuivre fixée
\ an bout d'un manche en bois et en le retenant dans un mastic comyposé: de résine et de brique
il | S pilée A’'Paide d’un second baton armé d’un-dinmant a ardtes vives Pouvrier détermine une
=] > petite entaille en-forme de 'V ; le dinmant est alors clivé & I'aide d'une laine qu’on-introdnit
e ‘ Sy tons. Il y a deux foimes principales le brillant et Ja rose. 'I.¢ brillant qui-a la forme de deux
el ' S5 ) pyramides tronquées ayant undé base commune et la rose qui consiste en une pyramide aplatie.
> 5 = Le brllant a G4'facettes sans compter lesdeux bases. Lies rosés ant de 15 & 24 facettes seulement.
: - Tie polissage s’obtient en enchassant le dinmant dans.unc coguille de plomb ¢t en présentint
LE POLIS';DR'G;E-' chaque facette sur-une rove-d’acier placde -horizontalement et- recouverte d’une pite faite
P d’huile-et.de poudre dé diamants.. L’opération est trés longue. le diumant & polir devant &tre

' dans lentaille ét' qu'on enfonce & I'aide d’une masse on fer. -
sorti de sa coquille de plomb et enchéssé de nouveaun pour le polissage de chacune de ses facettes. Apres le polissage le diamant est prét & livrer au bijoutier..
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