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<\Il:um la déposition par 'électricité, il
faut qu'il existe un chemin sans obstacles
cntre 'anode et lobjet, pour le voyage

des lons dissociés des sels en solution.
St une partie quelconque est cachée ou
A4 I'¢eart, auncun dépot n'a lieu et les par-
ties les plus éloignées des anodes ont le
plus faible recouvrement.  Kn outre, fl
faut bien comprendre que les anodes ne
sont  pas  entiérement  employ ées et
quune de leurs parties est perdue au fond
de la cuve et que, comme résidu, cette
partie ausst ne peuat pas étre employ ée
jusqu'au point final.

Il est & peine néeessaire de faire remar-
qantité de
zine employée relativement au procédé
d chaud. Les articles galvanisés A chaud

ont, en général, une enveloppe métalli

quer 'énorme  économie en

que beaucoup plus épaisse qu'il n'est né.
cessalre, parce que la plupart d'entre eux
ne peuvent pas ére essuyés convenable-
ment, comme le fil métallique ou le fer
en ruban.  Dans le procédéd A sec, tout le
zine est consommé et I'épaisseur du dé-
1Ot est réglée tout aussi facilement que
dans le procédé 6lectrique.  Dans le pro-
«6dé & chaud, un fort pourcentage de zine
est converti en scories et bien qu'on en
récupére une grande partie, la perte nette
figure pour un chiffre assez fort dans le
prix de revient.

Epargne de la main-d'oeuvre.

La galvanfsation 3 sece est comme la
1eciite en demande
quiune petite quantité de main-d'oeuvre

et quelle

cela quelle ne

n‘exige que des ouvriers in-
expérimentés placés sous une surveillan-
ce o convenable U'n contenant

une ou plusieurs tonnes d'articles peut

cevlindre

Ctre abandonné A luiméme pendant une
demi-heure ou davantage: il n'y a qu'd
lui faire faire un tour de temps A autre;
dans I'intervalle, on prépare un autre ¢y
lindre, tandis que le premier est refroidi.
Des  cloisons d'une maniére
convenable permettront de galvaniser a
sec plusieurs catégories de petits arti-
cles dans un seul cvlindre, sans les mé-
langer.

l.a galvanisation 3 chaud demande une
attention constante et une manipulation
qui peut rarement étre exécutée par un
homme seul, méme avec I'aide de trolleys
aériens et d'accessoires similaires. Ce
n'est pas un procédé méecanique, ni au-
tomatique, mais c'est un procédé manuel
et qui exige un travail pénible et la ré-
gularité de la température, ainsi que les
méthodes d'immersion demandent I'at-
tention d'un galvanisateur expérimenté.
(omme un homme éminent dans l'art de
la galvanisation & chaud l'a écrit: “Une
habileté considérable est exigée pour
produire un ouvrage en métal et pour le
refroidir de telle sorte que sa surface soit
unie, exempte d'éraflures et pour qu'elle
ne présente pas des amas de métal.”

Dans le procédé électrique, un seul hom-
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me, ayant quelque connalssance de l'élec-
tricité et de toutes les frasques des élec-
trolytes, est nécessaire. Dans la déposi-
tion du métal par I'électricité, des formes
irréguliéres, a
trés petits, exigent des anodes d'une for-
me réguliére, mais dans la galvanisation
a sec, la poussiére de zinc, dont chaque
particule peut 8tre considérée comme une
anode minuscule, est employée telle
qu'elle vient de la raffinerie, pour les ar-
ticles d'une forme ou d'une dimension
quelconques.

EEn combinant les avantages des deux
procédés, la galvanisation 4 sec permet
4 un manufacturier de galvaniser, au
moven d'un seul établissement, des arti-
cles qui ont é6té jusqu'icl répartis entre
les deux procédés, les petits articles
ayant été& galvanisés A 1'électricité et les
gros articles qui ont été galvanisés a
chaud. 1l faut moins de soin dans le net-
tovage des articles qui dolvent &tre gal-
vanisés A sec, et I'huile ou la graisse, loiir
de former un obstacle, aldent au procé-
dé, parce que les hydro-carbones volatils
contribuent 3 empécher l'oxydation de
la poudre de zinc. I.'addition de graisse
ou de vaseline a été reconnue comme pro-
curant quelque avantage, dans nombre
tle cas. De plus, les articles peuvent
étre mis A 1'état humide dans les cylin-
dres, tetsqu'ils arrivent de la cuve de la-,
vage. Le travaill qui consiste 2 refaire
le filetage est éliminé. Des boulons, des
vis et des écrous peuvent &tre mis dans
le evlindre, tels qu'ils arrivent des ma-
chines, couverts d'huile.

Avec une petite installation, on peut
exécuter le procédé d'une maniére in-
termittente. l.e bas prix de l'installation
justifie un manufacturier de faire fonc-
tionner un cylindre pendant deux ou trois
jours par semaine, au lieu d'envoyer son
ouvrage en dehors, ce qui lui épargne
ainsi du temps, des frais de transport et
les profits que font les marchands de
gros.  l.a température exigée est trés
basse, il faut trés peu de temps pour
mettre en marche le four et 12 od on em-
ploie le gaz, cet élément de temps peut
étre presque mis de coté. Cette basse
température suggeére aussi l'usage des
gaz de dégagement des fours de recuite

et autres et, dans nombre de cas, on

trouvera économique de placer la produc-
tion de toute une journée dans la cornue
et de I'v laisser pendant la nuit, le gar-
dien de nuit surveillant le pyromaétre.
Il n’y a aucun travail pour écumer, il n'y
a pas de récipient & gratter & des mo-
ments o0l on ne s'y attend pas, pas de
four & détruire et A reconstruire a de fré-
quents intervalles.

Economie de combustible et de pouvoir
moteur.

Le fait le plus clair au sujet de la gal-
vanisation a chaud, c'est son efficacité
thermale. [I.'appareil doit fonctionner

I'exception des articles .

Jour et nuit, qu'il soit en -

I nhon
et méme durant sa mise en .. A
pjlus grande partie de 1a
perdue par radiation et par. fan

amener les articles A la ten, Cive
bain. D'un autre %m-m for v,
cst raremnt de quelque impor - ..
dis que dans le procédé &l ..

la quantité de courant consonii . .1 coy,
sidérable ou bien 11 se form. .. ...
destiné A quelque chose de | i
«hinple exhibition et qui doit ... ..
plétement négligé. Cela o~ - 0. .-
apprécié parce que Il'électricit. 1. -,
contre pas d'obstacles dans . g
lle coQit de la galvanisation « ..t
de feuilles métalliques minces 1m0
bitif, & cause du courant consoniu. .
la galvanisation & sec, la chalenur o ires
basse et est conservée par un rovotenage
de matériel réfractaire; les
galvaniser n'ont pas A atteindre Ly top
rature de la poussi®re de zinc v ;.
reil est toujours prét a
bref délai. On n’a pas & faire varer
température suivant les différenn. 4
mensions et classes d'articles a walan.:

Articies

fonetionne s .

ser et, comme je l'ai suggéri oo v
d’échappement peuvent étre utibi~i- dans
toutes les circonstances.
Autres facteurs d'économie_
Avec le nouveau procédé. on i

moins d'acides que dans le procede i
trolytique. parce que le neettovau: fa
pas besoin d'étre aussi complet Lo o
peur fait son chemin sous dex jurt .
de poussiére et il ne peut pa- .yi=t7
de place laissée & nu. Aucun
d’'aucune sorte n'est nécessaire ol
dans la galvanisation & chaud et ot
besoin d'acheter aucun appareil
que d'un prix relativement éleve

I1 n'y a aucun danger d'explosion -
de rupture de piéces fendues. ni Lart
cles en fer tordus & remplacer et Lo "'
pe de la plus fine lame d'acier et g
sorts d'acier n'est aucunement el
magée par la basse températur
ployée. Cela peut paraitre étranc
premier abord et ne sera pas Jui'’t"
ment évident jusqu'a ce que nou-o ot
chions quelque chose de plus an '
des tempér.atures existantes et do-
tions qui ont lieu dans la cornu
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Diverses applications de la galvan
a sec.

T.a galvanisation a sec ne =er!
boucher une fissure et elle nav’
comme une soudure. C'est =on =
convénient, mais elle a une gran!
riété de nouvelles applications i
pensent cet inconvénient. l.es pr
moustiquaires peuvent étre gali
et les pidces qui travaillent. dar-
instruments agricoles, telles aqw
dents des faucheuses et des hers:
vent recevoir une protection adéqu



