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hassins & fonds a tamis, gvec de Teau
chaude, avee emploi de secousses et de
hiros<os s

I Mouture an ovlindre cannelé jus-
quia la grosseur une g, de Tagon
que Ta moutare passes pidrun tamis de
I o . »

5 Séparation des parties métalhi-
ques par un aimant ou par trempage:

60 ST v des fibres, les ¢liminer
par Tair, la vapenr ou micux les acides,
Lavage ot nentralisation des acides. Lo
coton est enlevé par la soude:

~ Jumidification des déchets sous
pression. <ils n'onf pas ¢é traités par
les acides:

8% Mouture fine:

9% Régendération. .

Quand les déchets doivent ¢tre in-
corporés dans les mélanges sans traite-
ment ultérieur, Ia grande finesse est
absolument nécessaire, elle Pest aussi
quand on veut obfenir duhon caout-
choue reginére, sinon il faut e~ tami-
cor of san~ tamisage on ne peut chasser
tous les corps ¢trangers nuisibles. Pour
les plaques de eaoutehoue, pour les
conches interealaires des tnvaux on
pour des tissus efanches, cette ¢limina-
tion nest pas absolument nécessaire, si
Jon ne vent pas preparer Ja dissolution
de catonchoue par un traitement coii-
feux et complique.

La récinération des déchets se fait
par Lo procede Mitehell an moven de
vapeur, dans e ocas le plus général .
Mai< il e<t nécessaire, comme Mitehell
Findiquait dans son proc¢dé, de porter
le déehet au mclangeur aunssitot qu'il
e<t <ortisde Ta chaudiere o régénération
alors seulement onoa laomollesse et la
plasticité convenables. Ta gomme, du
reste, o<t amcliorée par lavage an moy-
en dean chande: les parties métalli-
ques et minerales se séparent. la gom-
me est leseres Clastique et tenace.
Mais on ne peut appliquer ee proed¢de
A tous le<déchetss Dans les déchetz de
chanssures. on a un produit compléte-
ment différent. avee un contenu im-
portani de Titharge.  La gomme des
chaliesiires est completement dévulea-
ni<ce, tont <on soufre o< m;n,]yin(-y
parce quil est emplove - petites quan-
titcs o une p.-nrli(- <ost volatilisée, Tan-
fro <est combince a Ta litharee, de
<orfe que pew est oentré en combinaison
avee la cone, Tin oréalité, les déchets
de chanssures <ent a pea pres sous-
vitleani<és: on no jamais Jde comme
décommnosée, qui ne =e produit que par
<urvitleanisation, dan< le cas dun ox-
ces de soufre.  Mais il faut toujours
comnter avee un neu de soufre  lihre
dans les déchetz de chaussures, e
doctenr Sehulze a déja indiqué que Ja
litharge absorbe le soufre et cert de vi-
hicule de chaleur. De sorte que la cha-
lenr a beauncoup plus d'action <ur les
déchets de chaussures que  sur _ ecux
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sans litharge, et excés de soufre libre
dans les premiers permet, en les ren- .
dant plastiques, de micux les amener
A la forme voulue, qui leur permette
de recevoir une nouvelle quantité de
soufre pour une autre vulcanisation.
11 ne faut pas eroire qu’il y a dévuleca-
nisation des factices, c’est-d-dire éli-
mination (u soufre combiné chimique-
ment, mais il y a une série de change-
ments chimiques, non seulement dans
le caontchoue, mais aussi, peut-étre,
une oxvdation, qui permettent ’accole-

ment des déchets méme secs. Il est
vrai que ceux-ci, pulvérisés, peuvent

ftre réunis par pression.

Weber prétendait, contrairement 2
Schulze, que Pemnloi de T’huile dans
la gomme régénérée n'est pas favorable
ot qu'on ne I'emploie pas dans les fa-
briques américaines; cependant Schul-
ze a toujours trouvé des hydrocarbures
en analysant les régénérés.  Mitchell
emplovait pourtant du pétrole et du
sulfure de calcium; ce dernier doit ab-
sorher 1o soufre libre et les polysulfures
formés peuvent étre lavés; mais on n’a
pas besoin de sulfure de calcium avee
les déchets de chaussures; ’emploi du
pétrole est favorable, parce qu’on peut
ainsi rawollir les produits, ’huile agit
¢ealement.  On ne doit pas compren-
dre aujourd’hui sous le nom de régéné-
ration que I'élimination la plus grande
possible du soufre est obtention de la
plasticité la plus considérable, de fagon
a pouvoir incorporer e mnouvelles
quantités de soufre.

I.es  huiles minérales lourdes, les
huiles de goudron, de résines, dissol-
vent toute la gomme vulcanisée a hau-
te température et prolongent la vul-
canisation de la nouvelle gomme. C'est
donc une bonne close que de rendre les
déchets plastiques par los huiles, sou-
vent on ne les traite, une fois moulus,
qu'avee des résines, du goudron ou des
huiles minérales leurdes en les expo-
sant a la chaleur.

On fait les opérations, en partie dans
les hoites qui sont placées dans la
chandi¢re 2 vuleaniser, en partie sous
la presse. La meilleure température
est celle qui correspond & environ 8 i
10 atmosphéres de pression.

Quand il sagit de déchets rouges, de
qualité movenne, avec peu de soufre
libre, on peut opérer comme il vient
d*¢tre (it cans rien ajouter. On peut
presser ces déchets en ‘plaques épais-
sex de 5 em environ et i le chauffage
st hien réglé, le produit doit, apres
laminage sur le mélangeur, étre en pla-
ques lisses. Un lavage, sur la machine
a laver, au moyven d’cau chaude et une
énergique préparation dans des masti-
cateurs fermés. améliorent heaucoup le
produit.

Ja quantité d*huile dépend: le de
la qualité de la gomme; 2e du contenu



