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LE CHAPEAU DE SOIE

Par Jacques Boyer

Dans la fabrication du chapeau de sole,

cet accessoire indispensable du costume

masculin, on emplole trés pea des ma

chines modernes qui jouent un role si

important dans tous les arts et

manufactures

presque

La tabrication du chapeau

de sole comprend cing opérations: fabri

cation de la carcasse, appelée “galette”

en terme du métier, converture, mise en

forme, couture de la peluche et enfin dou

blure et finissage. La carcasse se com

pose de plusienrs épaisseurs de monsse

line trés fine dont on entoure des 1ormes

en bols représentant les modéles de la sal
son. Avant qu'on place la mousseline sur

1a forme, on 1'étend sur des cadres et on
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'enduit d'une solution de shellac et d’alcool
contenant un peu d'ammoniaque; on fait

gécher le tout en plein air ou dans une

chambre bien aérée, suivant la saison et

la température La carcasse ainsi cons
triite est ensuite vernie. Elle est aussi
dure que du bois, trés légére et absolu

ment imperméuble. Si on la jette a terre,

elle rebondit sans étre déformée.  Pour

careasse s'adapte exactement i

que cette

la forme en bois qui est plus petite au
milien qu'en hs
re pidee de mousseline est coupée de hials
La premiére couche intérienre
le dessus du chapean, est en satin on en
Sur cette premiér

on applique la

it et qu'en bas, la premis-
formant

soie moirée.
mousseline préparée que
I'on pose en une ou plusieurs couches, La
carcasse du bord est faite au moyen de
deux on trois conches de mousseline plus

forte enduite de shellac; on presse le tout
et on moyen d'une machine
qui consiste essentiellement en ‘deux cy:
lindres en fer fondu montés sur un cadre

repasse au

en fer et chauffés an gaz. Ces rouleaux
passent plusieurs fois sur la carcasse du
bord encore plat, auquel ils donnent la
raidenr voulue. Le bord est ensuite as
semblé entre une planche de bols et une

plaque de zine, dans chacune desquelles

est un tron un peu plus grand que 'inté-
rienr du chapeau une fois fini; on courbe
a angle droit le cote interne du bord qul
dépasse la planche de bois et la plaque de
zine, au moyen d'un fer chaud d'une for-
me particuliére et on
teaux pour enlever les irrégularités pro
duites par cette opération

Le tube court ainsi formé en dedans
de 1a carcasse du bord est ajusté & la ea-

emploie des cou




