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- LE FER ET LE FER-BLANC

L’histoire du monde est  Thistoire
-non interrompue de Piage de for. 17A-
sic Occidentale, le¢ herceau e la race
humaine, connaissaiy le fer dans  les
temps les plus reculés. I kgypte, dont
Pexistenoe, comme mation, «ate de la
deuxiéme génération aprés Noé et qui
est la plus  ancienne civilisation  du
monde, a connu Pusage du fer de tres
bonne heure.  Un morceau de fer pur
a ébé trouvé sous Pobdlisque qui a ¢l¢
transporté, en 1880, @’Alexandrie  a
New-York.  Cet obdlisque a ¢é dérigé
environ 1600 ans avant le commence-
ment de Pére chrétienne. A inté-
rieur de Afrique, ot on trouve des pé-
pites et «es morceaux de minerai ri-
che en fer, les lottentots conservent
toujours les anciennes méthodes ¢t na-
nufacturent le for dans des fours en ar-
gile; ils Wdisposent une couche de char-
bon de bois, puis une couche de pi-
pites de fer, ot produisent un courant
d’air au moyen d'un certain nombre
de soufflets ou de pompes a air. Lo
produit de c¢e haut-fourncan  est une

~masse de fer qui est travaillée de nou-
vcau en la chauffant et en la martelant.

Avant le dernier siecle. les amdlio-
rations aux anéthodes de production du
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fer n'ond fait que ges ‘progrés treés
Jents, tandis qulaux temps reculés, on
produisait d'excellentes qualités de fer
ct d’acier, et on employait des métho-
des diverses.  Les morccaux de fer
forgé ¢taient chauffés sur un feu sem-
hlable au foyer agrandi d'unc forge,
puis martelés, révhaunffics “et martelés
de nouvean jusqu’a ce que épaisseur
cenvenable cut ¢t¢ atteinte. Puis, ving
e mantinet actionné par la foree hy-
draulique pour faciliter le travail ma-
nuel du forgeron.

Le procédé des Jaminoirs a ¢té in-
vente, en Angleterre, dans la premicre
partic «lu 18¢me sidele.  Ce fut un pro-

arés manqué en cela, que ce procalé

donnait des toles d’une ¢paisseur uni-
fornmre, plus souples et & un prix ré-
duit. Depuis cette époque, on a inven-
t¢ fde mombrenyx systdmes consistant en
machines auxiliaires pour ¢épargner lo
prix de la main d'ocuvre ; mais le prin-
cipe fondamental du laminage est de-
meuré a peu pres le mome, dit The
American Arlisan.

Les barres oblemies du minerai, de
fer sont converties en tole avant 6. 8
ou 10 pouces par 1-4 de pouce ou plus
dépaissenr, suivarl le modele de la

tole que Pon veut obtenir.  Cles harres
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scnt coupées en morceaux dont la la -
geur est de 12 pouces ou davantay
sentant la largeur de la tdle, On pl:i-
a la tole, la longueur de la barre repr. -
sentant la largeur de la téle. On pl

ce ces barres dans un four ou une four-
naise, on les chauffe & une températu.-
re convenable, puis on les porte au la-
minoir qui les étire & la longueur vou-
lue. Pour les dimensions plus petite:.
ces toles sont doublées, puis chaufféc:
A nouveau, ¢t laminées, doublées enco-
re ot chauffées, puis laminées jusqu'.
ce que 4 ou 8 tdles soient produites au
moyen d’une scule barre. Quand le la-
minage cst terminé, on laisse refroidir
les tdles qui sont alors prétes a &tre
coupées suivant la dimension désiréc.
Ces toles sont alors placées dans cc
quon appelle un four de recuite ot
ori produit une chaleur intense, princi-
palement au moyen de gaz naturel.
pendant une période de 24 heures e
quelquefois davantage. Apreés la recui-
te. si on veut faire un acier fin Jaminc¢
a froid, les tdles sont laminées & froid.
ce qui égalise et durcit leur surface:
cu les désigne alors sous le nom d’acier

laminé & froid a une, deux ou trois
passes suivant le nombre lde fois que
la tole a passé a travers le laminoir.
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» Avis au Commerce de Gros. »

1 Nous prions Messieurs les Marchands de Gros de ne pas placer
3 E leurs commandes de Bretelles et Jarretiéres pour Dames, de
toutes sortes, sans avoir vu les échantillons de I'EMPIRE Sus-

PENDER Co. Leurs valeurs ne peuvent étre surpassées. . . .

cque & die.
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