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LA SOUDURE PAR LA FLAMME DU
GAZ OXY-ACETYLENE

La flamme du chalumeau a gaz oxy-
acétylene posséde des avantages parti-
culiers pour la soudure des métaux.
Ce genre de soudure ne demande pas
d’appareil encombrant et dispendieux,
conune la soudure par DPélectricité;
clle nexige pas non plus des moules
plus ot moins compliqués, comme dans
le procédé thermique. La wméthode,
telle que décrite par André Beltzer
dans PIndustrie Electrochimique el
Métallurgique, est extrémement
simple, dépourvue d’opérations préli-
minaires et peu dispendieuse relative-
ment aux autres procédés.

I appareil nécessaire se compose de
deux générateurs, Pun pour Pacétylena
produit par du carbure de la maniére
ordinaire, 'autre pour I'oxygene, qui
est  produit  par  un  corps  nou-

“vellement  découvert, appelé  “épu-
rite.” Par  TPaddition  d’cau, co
produit donne de Poxygéne  chimi-
quement pur; il est manipulé exacte-
ment de la méme manicre que le car-
hure pour la production de acétylene.
Les deux gaz arrivent dans le chalu-
meaw 4 une pression de 60 pouces
d'eau, nécessaire pour que la sortie ra-
pide des gaz empéehe tout retour de la
[lamme en arricre. ;

Poufr faire fonetionner Pappareil, on

fait d"abord arriver dans Te chalumeau,

Pacétyvlene, puiz Poxvaene  jusquia co
que la flamme ne présente gquun senl
cone intéricur. Quand Ia flanmme de-
vient plus blanche et quil =e forme
deux eones, cela inglique quiil voaex-
cox dlacétyvlene et carburation. Une
Mamme oxydante est indiguée par une
teinte violente et Pébullition du métal
(acier).  La premicre flamme donne
une =oudure poreuse, grize el cette
flammme jointe a la flamme oxvdante
donne une soudure cassante: on l'em-
ploie rarement.  Pendant Popération
de la =oudure, la pointe du eone doit
ftre maintenue a 008 a 0,12 de pouee
du métal.  Quand les deux hords A
sowder ont ét¢ fondus. Pespace laiss¢
lihre est un peu plus que rempli par la
fusion d'une tige du méme métal main-
tenue dans la flamme. Par cette me-
thode. on peut souder avee sucees du
Ter. dé*¥avier. du cuivre, du laiton, du
fer de fonte, ete. Lloxydation ne peut
pas s produire puisque. a la haute
température de la flamme. Tean ot Ta-
cide carbonique résultant de la réac-
tion sont. diszociés.  la  température
de la flamme. 3500 degrés L (6332
degrés FU), est presque dégale a cells
de Fare ¢leetrique et beaucoup plus éle-
vée que celle de la flamme  du gaz
oshydrique, qui ezt d'environ 2000 de-
orés (. (3632 degrés F).

Dapreés le journal cité plus haut. Ia
sowdure par ¢e procédé revient a 0
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pour cent de ce que cofite le rivetage
ordinaire jusqu’a et y compris une
¢paisscur de 0.28 de pouce. Des pla-

qques épaisses de 0,04 de pouce peuvent

¢tre soudées a raison de 160 pouces
par heure et des feuilles de 0.06 de
pouce a raison de 14 pouces par heure.
Il a été reconnu, au moyen - d’essais
faits par le Bureau ~International
Veritas a Paris que la foree de tension
de la soudure ¢était de 5 pour cent de
celle du métal lui-méme. . Le procéds
en question est d’une application spé-
ciale pour la réparation facile et rapi-
de de toutes les parties, principalement
les parties forgées, qu’on était forcé
d'abandonner autrefois en raison de
soufflures ou de fissures. On ’a aus:i
employé avec avantage pour les assem-
blages de  houilloires,  réservoirs,
tuyaux, cte.

UN BON ACIDE A SOUDER

Un acide a souder tres satisfaisant
peut ¢étre obtenu par l'emploi de Da-
cide ordinaire 4 souder comme base,
auquel on ajoute une certdine propor-
tion de chlorure d’étain et de sel am-
moniaque.  On a ainsi un acide supé-
ricur sous tous les rapports a lancien
acide.

Pour un gallon de ce liquide a sou-
dere prenez qrois pintes dlacide chlo-
rhydrique ordinaire et laissez-le dis-
soudre Ju zine  jusqu'a  saturation
Cette méthode ext celle suivie habi-
tude dans la fabrication de lacide a
sowder ordinaire,  L'acide, comme on
[ sait. doit ¢tre miz dans=un vase en
terre o en verre. Le zine peut étre
en rognures ou en fragments de pla-
ques dezine du commerce. Mettez
Facide dans le vase et ajoutez-y le zine
par petites portions e manicre a em-
pecher Pébullition du tout.  Quand la
réaction cesse, ¢'est quiil v a assez de
zine. Toutefois il faut avoir soin de
laisser un pen de zine au fond, autre-
ment Pacide serait en exees.

Cela fait. il v aura un résidu =ous
forme de  précipité noir.  (Mest  da
plomh contenu dans le zine et qui nest
pas dissous par lacide chlorhydrigue.
On peut enlever ce plomb en filtrant
au moyen d'un entonnoir dans le fond
duquel on a placé un peu de coton ab-
sorbant : on peat aussi abandonner la
solution a elle-méme pendant une nuit,
le plomh =e dépose et la solution claire
peut étre déeantée.  Ce précipité de
plomh n'est pas nuisible, mais il est
préférable de s'en débarrasser. pour
avoir une honne solution bhien claire.

Iaites maintenant  dissoudre  une
onee de sel ammoniaque dans une cho-
pine d'eau chaude. Dans une autre
chopine d'eau, faites dissoudre quatre
onces de chlorure d*étain.  La solution
de chlorure d'¢tain ne sera dordinaire

pas claire, mais cela’ importe pei. M-
lez ensemble les trois solution-. (.
mélange sera un peu brouillé .+ -
dition de quelques gouttes ...
chlorhydrique le rendra parfaieuen
clair; mais il ne faut pas ajouter iy
d'acide qui’l n’en faut, car la <ol
en contiendrait trop et les résulian~ e
scraient pas hons. '

(et acide a souder s'emplow & i
meéme manicre que toule antre sl
tion du méme genre mais clle ne {1
pas d’éclaboussures quand on v appl-
que le fer.

PRODUCTION MONDIALE DU CHAR.
BON EN 1905

- Les statistiques les plus recentes
sur la production mondiale du char-
bon en 1905 portent le total a 4.
623,000 tonnes; la production cu 1t}
¢tait de 867,021,000 tonnes. 11 yv-u
done eu, en 1905, une augmentation
1.25 pour cent.

La plupart des pays productenrson

Ceu part a cette augmentation, 4 juar

ia Belgique et la Russie.  Le plus fon
cain a 6té fait parles Itats-Uniz. dont
la production s’est élevée de BINit-
000 tonnes a 352,694,000 tonnes. so
unc augmentation de 6.25 pour cent.
[”Amérique est maintenant le pays o
la production cst de heaucoup i piu-
forte, bien que le Royaume-Une an
aussi une production trés imypertin
et demeure le pays dont les exjpurti-
tions de charbon sont les plus fortes.
Dapres des chiffres officiels, b Tov
aume-Uni a produit, en 1904 it
889,000 fonnes, contre 23611000
tonnes en 1904, =oit une angment1’ o
de 1.5 pour cent.

Lo Allemagne “qui oceupe e -
me rang, a extrait de ses mines Lo
GG1.000  fonnes, contre THDZIS00
tonens en 19043 son gain pour I
est done de 2 pour cent. La -
tion de PInde est passée de 1.6
A 7.921.000 tonnes ct celle du !
de 11,600,000 &  11.895.000
I’ Autriche-Hongrie a un tota!l
T25.000 tonnes contre A0SEAT
1904 ot la France a fourni en = 7%
36,048,000 tonnes contre 315000
1904.

La production du Canada. v
de 6.814.000 tonnes en 1901 ~+-
vée a4 T.959.000 tonnes en 1
celle de TAfrique du Sud est pa-
3.015.000 2 3.219.000 tonnes. _l.
one est restée A peu pros statie
avee 3.200,000 tonnes, Un déels
liew pour les principaux Ctats b
teurs de 'Australie: la Nouve.
les du Sud et la .\'ou\'f\ll('-Z('l:m
production de la Belgique est
de 23.380.000 2 91.844.000 1o
colle de la Russie, de 1931 %
17,120,000 tonnes.
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