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te qu'une certaine portion s'étend atra-
vers le capuchon du four et a travers
1a. table. Une valve munie d'une tige per-
met do laisser tomber le creuset dans
un bain froid situé immédiatement au-
dessous. l.es électrodes sont munies &
leur extrémité de capsules en laiton pour
faciliter le passage du courant. Du co-
ke pulvérisé cst tassé autour du creu
set et deg 6lectrodes pour diminuer Ja
déperdition de la chaleur.

M. FKisher est arrivé a la conception
de ce four, aprés en avoir construit
plusieurs autres. T.e premier produit par
mi 6tait en chaux, comme celui de Mois-
«an; puis des fours furent construits en
asheste ot doublés de blocs de magné-
sie; mais ce n'est qu'avee le four décrit
p‘]us haut que des résultats vraiment
satisfaisants furent obtenus.

Comme de grandes pertes de-chaleur
se produlsaient entre le moment ot ¢
crenset 6tait retiré du four et celuion
gon contenu 6tait exposé dans le bain
I'expérimentateur  chercha  diffé
rems moyens pour faire tomber instan-
tancinent la matrice du four dans le 1¢é-
cipient de refroidissement placé au-des-

roud,

<ous.

I, premier plan imaginé consistait a
employer comme  creuset un o cylindre
creux en graphite et A en placer la par-
tle Inféricure sur une plaque de graphite
assezr grande pour dépasser les parois
‘i four par ¢o6té. Quand on voulait pré-
¢ipiter la masse liquide dans le bain de
refroidissement, on  tirait & soi cette
plaque et la pesanteur faisait le reste.
d'une  explosion résultant
scudain d> température,
refroidissait  dans

Lo danger
du changement
qnand la matrice se

ean, conduisit Pexpérimentatour 8 es-
caver Pelfieacite diauties agents refroi-
dizgant,  Dans un ddes anpareils mis a

aratde poce de plomb, ay-
tron e grandenr
lHquide: en-

I'cesai, ne
ant au ceatire un
recevait Ja masse
siiie un bain de soudure fut
mais e fut ean qui donna toujours les

«on-
vienabie,
essaye

resultats.

des premicrs essais de fabri-
servait
pour
fondue,

meitleurs

Dans un
diamants, ol on se
dasbeste A pivot
dans le bain la
lo creusel ne tomba pas en ligne drei-
te, mais précipita la n atrice bouillante
lo bain, de telie sorte qu'elle vint
avee le récipient en fer qui
vontenait le ligquide froid; immédiate-
ment une flamme  d'un blane bleuatre
jaillit due, pensa-t-on, & la décomposition
rapide de l'eau et la matrice traversa le
fond du pot en fer, en y faisant un grand
trou.

(et accident amena d'autros amdéliora-
tions qui empéchent le creuset de pren-
dre une dircetion autre que celle qu'on
veut lui faire prendre. On s'a])orcu}

cation de
d'une
plonger

trappe
masse

dans
en contact

plus tard que plus rapide est le refroi- -

dissement du contenu du creuset, plus

LE PRIX COURANT

grandes sont les qualités de production
de diamants de la matrice et que, quand
cette opération était exécutée trés-rapi-
dement, de petits morceaux qui se déta-
chaient dang l'eau de la masse principa-
le contenaient des diamants, ce quin’a-
vait pas lieu dans la grosse masse res-
tant dans le creuset, en partie isolée
par ce dernier.

On a pu obtenir la photographie des
premiers diamants produits par M. Fi-
sher. Ce sont des cristaux d'une trans-
parence parfaite, provenant évidemment
d'un cristal plus gros; le plus gros aun
diamétre d'un dewmimillimetre. Brialé
ur- une feuille de platine, il n'a laissé
qu'une trace de cendres.

Pour produire ces beaux petits dia-
mants, M. Fisher employait un courant
de 1200 ampeéres d'une intensité maxi-
mum de 5V Kkilowatts. L’arc produit par
cette énorme quantité d'énergie elevait
rapidement la température du four jus-
qu aux iimites que pouvait indiquer le
pyromeétre employé pour détermincr son
degre, 196v degrés C. A peine l'arc était-
il pioduit et avant que la matrice ne
1ut pirete a étre plongée dans le bain
froid, la tempéraiure était estimée 2 en-
viron 2500 degrés C., et il est tout pro-
balle qu'en certains points du creuset
elle s'élevait a 3500 ou 4000 degrés.

Bien que les diamants ainsi formés ne

soient pas assez gros pour étre d'une’

importance commerciale, ces expérien-
ces offrent cependant un certain intérét;
car elles indiquent la voie & suivre pour
la fabrication de la poudre de diamant
employée dans le polissage, et M. Fi-
sher a confiance que ses recherches fu-

_~ures lui feront trouver un procéd& aui

lu ipermettra de produire des diamants
d'assez bonnes dimensions.

LA PRODUCTION DE L’ANTIMOINE
EN 1904,

Plusieurs obstacles s'‘opposent & une
exploitation profitable de l'antimoine en
Amérique. Ces obstacles, dit ‘“The Iron
Age” sont exposés par le docteur Ed-
mund Otis Hovey dans un rapport fait
au Geological Survey ‘des Etats-Unis, au
sujet do la production de l'antimoine en
19014,

En premier

lieu, la’ réduction de l'an-

,timoine de ses minerais et des métaux .

avec lesquels il forme des alliages, né-
cessite un procédé difficile & employer,
compliqué et dispendieux, et une fonte
réussie dépend de conditlons particulie-
ves. Les minerais étrangers sont abon-
dants et A bon marché. I.e prix du mé-
tal est relativement bLas. Il est done évi-
dent que les minerais domestiques ne
rapportent pas le prix du transport; aus-
si n’'est-il pas surprenant que la \Qroduc-
tion d‘antimoine pmvenant de minerais
domestiques, aux Etats-Unis, ait été a
peu prés nulle en 1904. Il n'a été enre-
gistré qu'une production de 25,000 livres

e vndptatechimins

Jes plus

évaluées a $396. Si faible qu2 soit cette
production, elle indique cependant une
amélioration sur les années 1902 et

1903, pendant lesquelles aucun minzrai
domestique n'a été traité.

On estime qu'en 1904 les Etats<Unis
ont consommé environ 4750 tonnes net
A’antimoine, dont 2571 tonnes, c'stA--
dire plus de la moitié, provenaient de
plomb durci et 481 tonnes de minerais
importés et d'antimoine cru, les mine-
rais domrastiques et le métal importé
fournissant le reste. On estime que les
minerais importés contiennent en moy-
enne 521-2 pour cent d'antimoine
donnant 42 pour cent de métal affi-
né par les opérations de la fonte.. L'an-
timoine cru, qui est un minerai affiné
ou concentré et non un métal est com-
Dé‘is dans la quantité d'e minerai - impor-
té.

IL.a production mondiale anpuelle
d'antimoine est en moyenne d’environ
2700 tonres, ayant une valeur approx-
imative de $900.000.

L’Allemagne tient la téte avec 3858
tonnes et est suivie par la France avec
1901 tonnes, I'Italie avec 1202 tonnes, la
Hongrie avec 753 tbnnes et les Btats-
Urnig avec 857 tonnes; le reste se ré-
partit entre la Serbie, 1I'Autriche, l2Ja-
pon, ete.

Bien que 7les Etalté—Ums m'extraient
pour ainsi dire pas d’antimoine des mi-
nerais domwestiques, une grande quanti-
té de plomb durci ou plomb a I'antimoi-
ne est produite dans ce pays par la
fonte des minerais impurs de plomb ar-
gentifére. En 1904, la production da cet
alliage a été approximativement de 21.-
752,000 livres, avec un contenu d’anti-
moine de 23.13 4 32 pour cent et repré-
sentant environ 5,142,000 livres. On em-
ploie le plomb durci dans la fabrication
de plusieurs alliages d’antimoine. Son
prix est inférieur d’environ 20 cants par
100 livres a celui du plomb mou. La -
quantité totale d’antimoine provenant
d2 minerais domestiques et 6trangers et
de plomb durci a été de 3057 petites ton-
nes en 1904, d'une valeur de $505.524.

En 1204, la quantité de minerai d'an-
timoine importé aux Etats-Unis pour la
consomation a été de 2,288,518 livres,

“€valuées 2 $50,414, tandis qu’en 1903, cet-

te quantité était de 2,714,617 livres, éva-
luées 2 $54.316; il y a donc eu dimmunon
comme quantité, mais légdre augmenta-
tion dans le prix moyen par livre.

‘ L'antimoine entre =n fusion & une bas-
ise température et se vaporise facile
ment. On ne l'emploie pas A 1'6état pur:
mais il forme plusieurs alliages et com-
posés précieux. I.es alliages- d’antimoine
importants sont le métal des
caractéres d'imprimerie, le métal an-
slais, l'alliage d'étain et les métaux a
antifriction. l.e métal des caractéres
d:imprimerie consiste essentiellement ¢n
p.omb et antimoine, additionnés souvent
de petites quantités d'étain et de nicke!
ou de cuivre. I.e métal Anglais est un
alliage blanc d'antimoine. d'étain. de
cuivre et de bismuth et est trés-employé
pour les services de table. I.alliage d'¢-
tain est un alliage du méme genr2, mais
qui contient un plus faible pourcentage
d'antimoire que le métal anglais.

Il existe plusieurs alliages a antifric-
tion, connus sous le nom général de mé-
taux Babbitt.

I’addition d’antimoine au plomb dur-
cit ce dernier, et I'addition d'une” petm
quantité de bismuth donne 2 l’alliage la
propriété de se dilater quand il passed»
1’_état liquide ‘2 1'état solide; on obtien:
ainsi un moulage parfait.




