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consiste essentiellement à débarras 1 'rage préalable par simple iimmier- .5. De nouveau lavage il grande
m, eméa elacuh d'oxyde. sion dans le bain de cuivre, et, après eau pour chasser toute trace de
qui le recouvre lors del&mnie au, lin llva.gc à grande eau, de lat termi chlore.
bain, et d'en prévenir la formation n ler par un courant électrique. (). Mise au bain traversé pîar le
ultérieure dans le bain de cuivrage; Commne oit le sait, l'alumtiniumt courant électriquîe
lui-même. Nons rapportons à c.e 1n'est. pas attaqué sensib.lement à L'alumuiniumî cuivr-eux (celui que
sujet les observations de l'Industrie froid par l'acide sulf .urique pur ou l'on utilise pour sa grande résistance
Mléallurgique faites au .4 des ' 6ua, iti même cmi présence (lun mécanique est à 6 0,I (le cuivre) go
nombreux essais qui on idqéla autr métal, et il ite précipite pas. laisse aLussi facilenut recouvrir (Iue
v-oie à suivre. inoîî plus le cuivre dut sulfate <le l'.LlmîniukM pur. Le décapage nie

Lorsqu'on décape une feuille <l'a- i cnivre. ce que font par exemple le dtoit alor-s pas se faire ftux carbo-
luzinium dans l'acide chlorhydri- fer, le zinc et d'autres tmétaux aveu nates alcalints miais <lants ue solutiont
qlue, mieux dans uttesolut ion chtauude une grmîtde éntergie ; le phétnomènte chaude et diluée d'acide nitrique
et lin peu conceçtré de cet acide, et, chtange ent ièremnent (le ntature si lat qui produit ile surface matle trèse
qu'on lit plonge ensuite dans uin surface (le l'alun' iiumiii retient dles belle et. ext-réîueinent blanche. Cet
bain de sulfaàte (le cuivre, on reinar- traces dle chlore libre ou cçnittîné alliage se laisse remarquablement
que un dégagemnit de gaz trèssous la forme <le chlorure d 'ali i-i bien euivrer par la mîéthîode du
abondantt et l'alutminiuma se recou- Ilitiln. -silmple trempage, après imnmersiont
vre instuCtanément d'une couche de On peut supposer qîte le chlore dants le bain dl'acide chtlorhlydrique,
cuivre spongieux et peu adhérent. .agit, commne lin intermédiaire, qlui muais on -peut aussi, sans cet le pré-
Le même fait ne se prod ui t pas av'ec ,provoque liai- sutite (le réactions caution préalable le euivrer- directe-
l'aluminium plongé dans le bai n le; l'at taquet con titnue de l'alunium.i mn-uentt par voie éjectrique et ob tenir
cuivre san§ l'avoir préalablement 'En effet, on pett admuett re (Ile le titi dépôt t(iliérei)t.-Iniiiit, J>,u-
imtmergé dans une solution d'acide chlore se eonlinie atu miétal pour gir<'gxive.
chlorhydrique. !former (lit <llortre d'aluminiumt.

Ce procédé très imparfait ne don- 1lequel est. lui-même décomposé par
nie ainîsi qu'il est dit plus haut,qu'n l'acide sulfurique pour former <lu1 LES BAZARS DE TEIIERAN
dépôt pulvérulent et sans adhérentce:- su 1 fate d'al i uine sol uhle, tandis qule
il n'en est plus de mêm e en opérant le chlorure d'alumtinium et que le
de la manière suivante :l'objet à icuivre de itême libéré se dépose sur L;assasinat <le Nasr -ed -din a
cuivrer, en aluminium pur, est1l 'alIuîuinium, très hieureusemtent attiré sur la l'er-se la curiosité dle
préa1âbrement- dmp4 dans U" n. 4 prnnle -but ài atteindre, -nir-e Véa iqerrope. Or, Jusqu9ià eette( heure,
lution chaude de carbonate alcalin, 1pulvérulent, mais métallique et adl- il ite semble pias qtîe l'onm alit parlé
soude on potasse, de façon à rendre hérent. L'actionî chtimique une fois de l'un des côtés les plus curieux et,
la surface striée et poreuse- Cet eomiiiencée persiste jusqu'à décoîn les plus pittoresqules lu royaumue
état de porosité de la surfaîce est positio>n comtplète dii bain de (-ni- oriental, c'est-à lire les bazars de
nécessaire pour faciliter l'adhérence vrage, auisi, trop prolongée, <dev ient- Téhéîiîîî. renomméns pariai les plus
du métal déposé. elle préju<tîciablf à lat solidité dit riches.

L'objet est ensuite lavé à grande. dépôt de cuivre, le métal sous-jacemtt lie bazar est, à lui seutl, une ville
eau, soigneusement nettoyé et bros-, continuant à être attaqué visible renfermant ptendant le jour une
sé ; puis on l'immerge pendantquel- uent, tandis <lue le dégagement de puopulationt <le 20 à 25Y0E habitantts,
(lues instants dans -une solutionî gaz tend à ýioulever le cuivre. La et qjui a ses rues4, ses places, ses
chaude et diluée de 1110 à 1112 <l'a- premtière couette obtenue en quel carrefours, ses hôtelleries et se@
vide chlorhydrique. Cette solution ques secondes par simp)le trempage, mosquées. C'est. tti imimense laby-
attaquant le métal, le recouvre il est nécessaire le laver l'objet datns riîth lde rues recouvertes de voûites
d'une couche de chlorure d'aluxîmi-. l'eau courni-te, et, <le le mettre senu e'm briques4 percées d'outvertuires

mt9jqui le met à l'abri dle l'oxy- lemeît alors en communication tve<' »'ces voûte-s laissent pénîét rer l'air et
tIon., puis l'objet est immergé un le courant électrique. -lie dlégage- it lumixière, tout ent défemtdant, les

tè%ps très court dans un h>aquet mtent <le gaz ainsi <fle toute attaque promîeneurs contre la chaleur et les-
l'elu. L'excès le chlore disparaît ntii.sible, cessent complètement pal- rayoits brûlamtts; <l1 soleil.

mais il en reste suffisamment .dans: la disparition (les dernières t races 1 Atsis sur le rebordl (le leurs boit-
les pores du métal pour que, par >dc chlore ou (lec hlornir< d'aluiii-, tiques, les mtarchiandls regardlent le

Sl'immersion dans ne solution peu, mniî, et le cuivre se dhépose régut- mnouvemient perpétuel <le la foule
ecnncentree et léèeent, acté (le .utýment - usqueà -i'pa1ssëur que igi«f1irée qui se presse (!ans tes rut~
-sulfate de cuivre il se produise titi l'oirjuge suffisante d'obtenîir. .étroites dlepu-is la lever jusqu'au
beau dépôt adhtérent de entivre sur. La manière d'opérer peut douc coucher <lu soleil. Car le bazar
l'aluminium, tandis qu'un dégage- êtrte résý-umée-? n 'est paîs. .seulemîenit l'ernk4'oit ou se
ment abondant <le gaz se nma ileste. 1. DYéca-paige au moyen' <lin car- concentie le eomututerce dle liUapital e

Le prentier dépôt de cuivre pett bonate alcalin pour rendre la sur- et de l'empire, <"es4t aussi la promb
être suffisant (lats bien les cas, mais face (le l'alumtinium striée et, po-, nade favorite <les flâneurs, Ic-lieut
il«peut être continué par re courant ,reuse. où les oisifs se rencontrent pour
électrique. On peut même faire les 2. Après un fort lavage à l'eau apprécier les actes <lu gouverne-,-
deux bpiérations simultanément, courante, iîmtmersion dans une soin- ment, connaître les nouvelles du
c'est-à-dire mettre l'obyet à cuivrer tioîî chaude l'acide chlorhydrique jour et échart)gr des miédisances et
en contact avec un'e source d'élec- au 1120 envi.ron. de4 histot-iettes (lui fe'ront ensuite
tricité de façon que le courant élec-. S. Lavage superfic-iel à l'eau pure. le tour de la ville, corrigées, em-
trique passe à travers le b)ain <le 4. Mise aut bain simîple - trempé bellies et augmentées.
sulfate.de cuivre au moment même dans une solution peu concentrée et Le boulevard des Italiens-, la
ou\ l'objet y est plongé. Cependant légèrement acide de sulfated(e cuivre l>neî-ta (l bsol, le Strai<l ne peu-
il est préférable d'opérer un cui- 'jusqu'à obtention d'un dépôt. vent donner une idée de la foule


