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incombustible qu'on peut le de-|

mander. )
Avec des murs en briques de
foute, des poutres, poutrelles et

Les marchés de Londres et de
New York sort en hausse pour
’étain, qui a hausgé de £1. par
tonne la sewaine derniére 4 Lon-

) .
les minces de six pouces de hau-
teur et les roule en spirales ou
houcles de cinq & six pouces de
diamétre extéricur, les spires étant

entrainées au dehors. Enfin pen-
dant plusieurs périodes du travail,
les ouvriers sont exposés a respirer

—Holives en fer, des chassis en fer

. Inar

~442° F.tandié que l'acier

__pour les ouvertures, des escaliers

en funte elc, et une couverture €n
tdle, on n'aurait plus gudre & re-
douter la destruction de toute une
ville par I'incendie.

Nous voyons cependant un tout
yetit inconvénient. La maison de
}onto. en temps d'orage, ne man-
querait pas de +2 charger d’électri-
cité teirestre, de s'nimmanter par
constquent, et d’attirer & soi les
objets & en porlée, sans compter
1’électricité des nuages avec les-

uels il y aurait échange constant
36 décharges ¢électrignes. Ce serait
un spectacle splendide pour ceux
qui verraient cela de lvin; mais
nous croyons que la situation pe-

-raftraft peu confortable A ceux qui
geraient dans la mai.on. ~

- - "0“' -

UN MARCHE POUR NOS (BUFS
.. La menace que tient suspendue
‘sur nos tétes le bill McKinley, a
forcé hos commergants & chercher
ailleurs qu'aux Ktats-Unisg des dé-

. bouchés pour nos produits. Déja,

nous avons parlé de l'essai d’ex-
portation du foin, qui, malheureu-
sement n’a pas trés bien réuesi, en
Angleterre- Le peu de succts de
cet essai provient probablement de
ce gu’on n'a pas expédié la qualité
de foin que demande le warché
anglais, car les prix cotés devraient
permettre de ver.dre notre foin a
Glasgow avec un léger bénéfice.
D'autres ont cherché & placer en
Angleterre les wufs des poules ca-
nadiennes. Un expéditeur de fro-
mage, dit le Citizen d Ottawa, était
en Angleterre lorsque le bill Mc-
Kiunley fut présenté au Congris.

- L'idée lui vint de se renseigner sur

la possibilité de trouver 1i-bas un
s-eeufs: Defil en
aiguille, il en arriva a conclure des
arrangements avec une forte mai-
son dé commission & Liverpool,
3ui s’est chargée de faire la vente

6 c6 nouveau produit canadien

- 8ur-le marché de ce port.

Les premidres expéditions ont
6té, bien eutendu, trds légéres;
mais elle ont si bien réussi que
I'expéditeur achdte en ce moment
tous les ceufs qu’il peut trouver
pour les expédier & Liverpool.

Il n’y a gudre qu'une quinzaine
d’années que nous avons commen-

o6 A exporter du Dbétuil vivant;

les expéditions de la premidre an-
née ont été d’environ une trentaine
de tétes; cette unnée elles dépas-
seront 100,000 tétes. Peut 6tre en
sera-t-il. de méme pour les ceufs,
si l'adoption du tarif McKinley
nous force a chercher pour eux un
marché en Angleterre.
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METAUX

Pour faire prendre la peinture
sur les couvertures en fer blanc
poli, passez sar le métal une feuille
de-papier émeri.

Un {'o'urnnl' technique anglais
conseille d’étamer les articles en
acier dur; il dit qu'un bain d’étain
fondu ne détériore pas la trempe,
et n’amollit pas les surfaces dur-
cies de l'acier. L'élain fond a

' poli ne
prend ia couleur paille qu’a 460° F

et_pour le plomb qui a haussé de
¢, par livre 4 New York.

Un’jonrnal italien. Il Progresso,
dit que I'on peut 1rotéger les ar-
ticles en fer contre la rouille en
les plongeant prés du pole négatif
d’un bain électrique contenant 10
litres d'eau, 50 grammes de chlo-
rure de manganesc et 200 grammes|
de nitrate d’ammoniaque. Sous
I'influence du courant électrique
le bain dépose sur les articles une
mince couche .de mangané-e mé-
tallique qui les empéche de rouil-
ler. . o

Un journal allemand wentionne
lefait que, dans certaines condi-|
tions, les feuilles de zinc m’ses en
contrat immédiat avec In brique
dans les constructions sont rapi-
dement atiaquées. ( ela provient
d'une certaine proportion ‘de sels
Holubles que contient la brique, et
leur effet sur le zine est surtout
fuvoris¢ par 'homidité..Pour évi-
ter cet inconvénient, on doit isoler
le zine des briquesau moyen d’une
couverture en feutre ou touteautre
substance analogue.

La fonte employée dans une des
grandes fonderies de poéles d’Al-
bany vient d'étre signalée & 1'at-
tention ‘des métallurgistes par de
récentes expériences. Des échan-
tillons de la fonte employée tous les
jours par la fonderie, ayant 1 pou-
ce de large, ¢ d'épaisseur et 15 A 18
pouces de long, ont ¢té tondus en
spirale ou roulés autour d'un cy-
lindre métallique. Cette élasticité
est sans précélent. La torsion et
le roulage ont 6té faits pendant
que la fonte était chaude, et cette
fonte ne contient- aucune autre
matiére qu'un choix judicieux de
bon fer, sans aucun mélange de
ferraille. Quoique les poéle+ faits
de cette fonte ne soient pas absolu-
ment incassables, il est évident
que leur métal est grande:nent
supérieur-a celui da la généralité
de nqs fonderies. a7 s
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COMPOSITION DES PEINTURES
: ETS

Nous avons dit que le_blane—d

dres et de fc. parlivre A New-York

un peu géparfes pour gue toute Ia
rurfice soit exposte libremoent a
I'action des agents chimiques. Cha-
que boucle de plomb est mise dans
une espéce de pot-d-fleur_en terre
de neuf pouces de hauteur, huit de
diamétre intérieur en haut et cinq
en bas. Au tiers de la hauteur du

ot s¢ trouvent trois boutons sail-
ants en dedaus formant trépied
pour supporter le plomb. Deux
ouvertures opposées de deux pou-
ces de diumétre sont ménagées sur
les cOtés du pot 1'une plus haut
que I'autre, pour la libre circula-
tion des guz.

La cRambre de corrosion est une
construction en bLois de 20 pieds

fur 30, surle «ol-detaguette—on

étend une couche de 124 15 pouces
de tan usé humide. Ayant versé
environ une demi-chopine de vi-
naigre dans chacun des pots, on
les range sur le lit de tan. Oa
forme sur ce premier rang de pots
un plancher que I’on recouvre avec
du tan sur lequel on met .un se-
cond .it de pots. On continue ainsi
jusqu'a ce que la chambre soit
remplie jusqu'au haut ‘finissant

{par un plancher et un lit de tana.

Alors on ferme, ne laissant qu-
deux ouvertiires, I'une en bas et
i'autre en haut «'es deux murs op-
posés pour la ventilation,

Le tan humide ne tarde pas a
entrer en fermentation et 4 déve-
lopper une ehaleur qui réduit len-
tement le vinaigre des pots en _va-
peurs et ces vapeurs attaquent,
corrodent le plomb ; mais en méme
temps, la fermentation produit
une guantité considérable de gaz
acide carbonique qui change a me-
sure le plomb corrodé en carbonate
de plomb en meftant 'acide du
vinaigre en liberté. leuel est en-
trainé au dehors par le courant de
v:ntilation. L'opération prend de
trois 4 quatre mois, et quand,
aprés ce temps on opére le déchar-
gement, on trouve que 65 pour
cent environ du plomb 1étallique
ont été trunsformés. A 1’aide d’un
gysteme de tamis et de lavoirs mé-
canique on sépare le blanc du
plomb noen attaqué que 1'on ren-
voie 4 la fonte pour rentrer dans
une opération subséquente.

Le blanc de plomb tamisé, lavé,
passé par une série de mnoulins,

sonne,” mais il paraft que l'on a .
enfin découvert un procéié dans
la pratique duquel ces inconvé-
nientsseraient annulés. C: procédé -
en est encore, il est vrai, 4 1a phase
expérimentale, mais il semble par
le résultat des expériences qui en
ont été faites en Angleterre, yu'il
ue tardera pas i entrer dans la
pratique ind ustriclle et-d remplacer
compldtement I’ancienne méthode.
D’aprés ce qu'on suit de ce nou-
veau procédé, on ne se gervirait
plus comme matiére premiére du
plomb métallique, mais de 'oxyde
de plomb ou litharge que 1'on atta-

puis-on ferait agir un courant d’a-
cide carbonique qui mettrait 1'a-
cide acétique en liberté et prendrait
sa place comme dans l'ancienne
méthode. Mais 1'acide acétique li-
béré reprendrait possession de son
ammoniaque,en sorte que l'acetate
d’amm»oniaque introduit d’abord,
servirait indéfinitivement en com-
pensant les minimes pertes qui
pourraient survenir dans le cours
des opérations. La fabrication du
blanc de plomb s’effectuerait ainsi’
en quelques heures. De plus la
dissiccation qui durait plusieurs
jours serait de heaucoup abrégée -
et les ouvriers ne seraient plus ex-
posés a contracter des maladies
dangereuses.
' ¥

— Disons maintenant un mot des

falsifications de plomb.
Derniérement & paru aux Etats-
Unis uie brochure trés iniéres-
sante dénongant ces falsifications
et donnant les résultats d’un cer-
tain nombre d'analyses de blanc

de plomb faites par des chimistes

o
wiro—av

'HIKmB est la base de la généralité
es peintures, les autres couleurs
servant & former les teintes et les
nuances diverses plus ou moins
prononcées, et que les falsicifica-
tions de cette sub tance se faisaient
surtout avec le blanc ou oxyde de
zinc et le sulfute de barite.

Le blanc de plomb ou carbonate

"{de plomb fait I'objet d’une impor-

lante industrie qui s'est d’abord
implantée spécialement en Hol-
lande. La matidre premidie est le
plemb métallique pur. Le plomb
réduit en feuilles minces roulées
en spirales est attaqué par ies va-
peurs de I'acide acétique qui le
corrodent et le transforment en acé-
tate de plomb. Le plomb corrodé
est ensuite expo3é A I"nfluence de
I’acide carbonique qui chasse I'aci-.
de acétique pour prendre sa place
et former ainsi du carbonate de
plomb. Tel “est le-principe de la
fabrication dont nous allons don-
ner quelques détails succints. Une

-machine réduit le plomb en feuil-

est—enfim wis 4 sécher dans une
une étuve, ce qui prend quatre
jours en moyenne ; il est alors
prét i étre mélangé aveo de I'huile/
de lin et passe dans des moulins 2
broyer. Il ne reste plus qu'a met-
tre la peinture en beites ou en ba-
tils pour étre livrée au commerce.
Le peintre qui la mettra en ceuvre
la délayern suivant les circons-
tances. '
***

Au lieu de tan usé on emnploie
aussi le fumier de cheval pour la
production de la €haleur et le dé-
gagement de 'acide carboniqgue.

Cette- méthode de fabrication
dite Hollandaise présente plusieurs
incunvénients trés graves. D'abord
sa lenteur puisqu’elle dure detrois
4 quatre mois, ce qui concorde peu
avec iitations d’un époque
ol tout se fait.a la vapeur (on dira
bientOt & I'électricité). En second
lieu, il y a la perte totale d’un des
agents-chimiques; P'acide acétique]

américains. Voici ces résultats
pour seize des'analyses faites.
Sulfate de Blanc de Blanc de
No. barite. plomb. zine. -
1 5230 40.60 7.10
2 86.57 nul 13.06
3 75.08 nul’ 13.96
4 41.23 " 46.17 9.84
) 72.90 8.30 18.70
6 60,20 trace 39.80
7 53.40 2.22 45.10
8 40.50 nul 59.50
9  63.75 1.24 29.38
10 50.46 nul . 48.67
11 44.30 nul 65.70
12 51.85 2.73 42.42
13 80.23 nul 18.91
14 654.70 nul 5.00 .
16 73 00 nul 27.00
16 5763 ... 40.95

‘Le numéro 1 portait la meation
strictement pur ; les 2, 4, 5 et 6, ga-
rantis pur; le No 8, Blanc de plomb
anglais ; No'10 8100 de récompense
a celui qui prouvera qu'il n'est pas

{pur; 11,12 et 16, Pur; 13, Plomb

pur; 14, Le meillewr et le plus pur ;.
-15,-Le plus pur et le metlleur.

Dans le No 3 il @’y avait pas de
carbonate de plomb, mais il y avait
1u sulfate. :

***

Comme on le voit d’aprés ces
anaiyses, c'estle gulfate de barite
qui est I'agent falsificateur le plus
employé. Etant blanc et lourd
comme le blanc de plomb, il se
préte bien 1 cette fraude, mais il

est presque sans valear comme ~

du vinaigre dont les vapeurs sont

peintures ; mais comme son ‘prix

un air surchargé de poussiére dp
blane de plomb qui les empoi- -

Lquerait par 'acétate-d’ammoniaque,— -



