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LE PRIX COURANT

LA NOUVELLE PIECE DE DIX

SOUS EN FRANCE

. Vingt mille pieces de dix sous
gravées par M. Roty ont été mises en
circulation.

La nouvelle piéce de 50 centimes
est d’un modéle inusité jusqu’ici
Nous avions sous la Monarchie, 3
I’envers de nos monnaies, la téte du
souverain. Sous la premidre Répu-
bligie on y avait substitué 1’Her-
¢ule pour 1'écu de cinq francs
et: le Génie pour la piéce d’or.
Bn 1848 on alla déterrer les
viénx coins dans les tiroirs de
la Monnaie, ol ils rentrérent bien-

.pour reparaitre aprés la ré-
volution du 4 septembre. Chemin
faisant, on avait demandé & un gra-
veur de grand talent, E. A Oudiné,
uoe effigie allégorique qui pt don-
ner une idée convenable de la beau-
té républicaine. En artiste abreuvé
aux sources de l'art gree, Oudiné
dessina une téte sévére, correcte,
pire et honnédte,.qui n’a avec notre
Républigue que des rapports’ im
perceptibles. Il s’appliqua par
déssus tout A rendre la figure difi-
¢ile .4 imiter, lul wit ac front la
gerhbe agricole, a l’oreille les feunilles
de P'dlivier, embldme de la paix et
1a feuille de chéne, symbole de la
force. On comprend que cette
figure, qui représentait plutdt la
Frince yue la République, ait 'dé .
plu aux républicains. 1ls ont
éhargé M. Roty de chercher autre
chose, et voici ce que ce grand ar-
tiste, qui est en méme temps un
homme d’esprit, a trouvé.

%Suivez bien la description; ce
glest pas moi qui lai faite : i 7S
figure imaginée par 1'artiste est une
jaune République marchant dans
1’espace aux rayons du soleil levant
ef jetant & pleine main la semence

des moissons futures. Le“port de la
dgesse, sa grice décente, la noble.

stmplicité de gop allure, L’éléganqe'

1fgore de'sés pas; le mouveméntuds
d!abenes qui S'ouyrent . sur sés

pieds-et-slenvolent-au vent du matin
‘“ ]é geste amguste du semeur ’’ que
son bras droit trace dans 1’air bril-
lant, tonte cette composition est un
chef-d’euvre digne des camées et
des cornalines les plus admirables
de 1'art antique.”

Le revers de la Semeuse a exigé
des tdtonnements sans nombre. Le
premier revers imaginé par Roty, se
composait du flambeau du progreés

posé an milien de la piéce, perpen-
diculairemeut-. La composition en
était aussi satisfaisante que possible
pour V'ewil. Malheureusement elle
I’était beaucoup mnoins au point de
vue des exigences spéciales de la
fabrication.

La frappe étant exécutée, comme
on sait, d’un senl coup de balancier,
il est de toute nécessité que le mo-
déle n’oppose pas deux reliefs 1’'un
4 I'antre, exactement dans le méme
sens. Or, le flambeau et la semeuse
étaient perpendiculaires I’un comme
’autre ; il en serait résulté des mal-
fagons. Il fallait trouver autre
chose, et Roty remplaca le flambean
par de3 balances dans lesquelles
était passée une branche d’olivier.
Aux balances, dont il n’était pas
satisfait, il substitua un rameau de
chéne et un rameau d’olivier mélés
4 des épis, qui ne le contentdrent
pas davantage. Il sentit le besoin
de revenir & un motif moins compli

qué. C’est & ce scrupule que nous

devons l’excellente disposition ac
tuelle.

Donnons maintenant quelques dé-
tails sur les principales opérations
techniques que subit une piéce de
monnaie.

Un lingot n’a d’abord droit d’en-
trée i la_Monnaie antant gqu’il_a
passé par les mains d’un essayeur
de commerce qui le ‘¢ paraphe.”
C’est une garantie préalable dont

‘aucun détenteur du précieux métal

n’est dispensé. L’admiuvistration
refuse tout lingot ne titrant pas, au
pinimum, 994 millidmes. Aprés
quox tommence la série des avatars:

lo La fonte. Le métal est versé au
creuset avec 1'alhiage nécessaire
pour ramener le titre 3 900 millié-
mes. Sur le métal en fusion, on pré-
18ve une *‘ prise d’essai’ pour véri-
fier le titre de 1’alliage proposé.

20 Le métal en fusion est versé

dans des lingotiéres, sortes de
tuyaux rectanguiaires, -Jongs et
étroits, qui donnent 3 la matidre
une épaisseur déterminée; on ob-
tient ainsi des lames ol la monnaie
sera découpée a 1’emporte-piéce.
C’est la mise en lingots.
- 30 L’ébarbage. KEn sortant des
lingotiéres, les lames présentent
des aspérités, des ‘‘ barbes’ comme
on dit. Les ébarbeurs les unifient
et les retournent au four. Le métal,
qui était d’un blauc laiteux au sortir
des lingotiéres, revét ainsi une
teinte brune et se trouve i point
poar le laminage.

40 Le laminage. On les passe sous
les rouleaux du laminoir qui leur
donne ’épaisseur de la piéce a fa-
briquer. Un ouvrier tient les lames
4 deux mains pendant qu’elles s’en-
gagent sous le laminoir et s’allon-
gent de plus en plus. Cette opéra-
tion s’opére une douzaine de fois et
le métal s’amincit Jusqu’a la limite
cherchée.

50 L’essdyage. On découpe daus
les lames les flancs ; on s’assure que
ces flans ont le poids voulu. Si le
poids est bon, la lame est livrée a
’esta.upage ; 8'il est trop fort, on la
fait repasser au laminage ; enfin 8’il
est trop faible, on la retourne & la
fonte. Le déchet qui en résulte est
d’euviron 50 0;0.

60 Le blanchissage. Les flans
ayant noirci au contact au laminoir,

Lon les plonge dans nne solution d’a-.

cide nitrique étendu d’ean, qui leur
redonne leur premier aspect. .

7o Le cordonnage, qui fait acqué-
rir anx piéces ce petit renflement
qui fait saillie sur les bords.

80 La frappe. La frappe, qui
grave & la fois la face et le revers.
La face et le revers sont obtenus #
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Blé (x’onzé et blanc) Manitoba et Ontario ; Avoine, Banner
Welaome, Morveilleuse, Canadienne, eﬁc

Sarrpsin,
dl'de I'auest ; Tréfle rouge, blarc, alulke, hérmom..

; Pols. Orge
Bl : d'Indse asilos, Lent:lles, Mil canadien
moth ; Plitre & terre ; engrais chimiques.
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