Pendant le récent voyage qu'il a fait &
New York, M. Wm. Alexander, de MM.
8. F. McKinnon & Co, Lad, de Monmt
réal, a acheté une quantité de nouveantés
qui sont actuellement en stock dans les
magasing de la rue St-Plerre. Ce stock
comporte un choix superbe de formes de
chapeaux “Merry Widow”, des fonmes
“Leghorn” et “Flops”, uve ligne complét
d'ailes noires et blanches et toutes les
dernidres nouveautés en fait de garnitu
res de fantaisie.

La succursale de la maison J. M. Orkin
& Cie, & Québee, a été transférée dans
la batisse située 37 et 39 rue St-Joseph,
qui a 6té complétement restaurée pour
les besoins du commerce des modes. Le
gérant de la succursale, M. Henry Bogue,
se tient 4 la disposition des acheteurs
dans la nouvelle installation de la mal
son J. M. Orkin & Cie.

TAPIS ANCIENS ET MODERNES

(Suite,)

Le professeur Hennion, dont nous
avons publié, dans notre numéro d'avril,
une étude sur 'histoire des tapis, conti-
nue ainsl sa revue:

Aprés la révolution frangaise, l'indus-
trie des tapis se développe lentement jus.
qu'd la mervellleuse invention de Jac
quard, qui accéléra la production et ré
dulsit le prix de revient. Cette invention
eréa de nouveaux centres industriels, tels
que Roubaix, Tourcoig, Amiens, Nimes
Aubusson, etc. Je me dirai rien de 1'An
gleterre, car vous connaissez mieux que
mol U'importance des immenses manufac
tures de Crossleys et de Kiddermunster.
Vous savez aussi quelle évolution résulta
de Vinvention par Cartwright du métier
mécanique, tant en
France
tie de ma conférence, parler des diverses

Angleterre qu'en

Je désire, dans !a seconde par-
espéces de tapls que l'on tiouve sur le
marché par comparaison aux tapis manu
facturés en Turquie

Il y a d’abord les tapis tissés sur le mé
tier qu tex-
ture, mais qui ne comportent qu'un nom
bre de couleurs limité, Les fils de laine
du dessus sont tissés dans un canevas
formant la partie inférieure; ce canevas
se compose de fils de laine et de coton.
Les fils du dessus sont bouclés;
sous cette forme, on a le tissage

rd qui sont d'une méme

laissés
d'un ta-
pis de Bruxelles. Si on coupe les houcl

de manfére & former un poil de velours,
on a un tapis Wilton. Les tapis Axmins
ter et Chenille sont de la méme catégorie
que les tapis Wilton, c'est d-dire que les
boucles sont coupées. Toutefois leurs
couleurs sont illimitées puisque le fil che.
nille est préparé en coulenrs s'ajustant A
la largeur du tapis & tisser et que le poil
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en est coupé avant le tissage. Les fils
de couleur du tapis Axminser sont en-
roulés sur de petites bobines placées sur
un chassis; la position de chaque bobine
correspond aux cartes formaut le modéle,
quand on se sert du métier Jacquard
Deux fils de trame attachent la houcls
fermement dans le canevas formant e
dessous du tapis,

les boucles sont formées par des fils
métalliques plats ayant la largeur de lo
pldce qui est sur le métier; ces fils sont
insérés sous les fils de chaine et retirés
ensuite, quand les boucles sont fixées et
attachées par la trame, Ces opérations se
faisalent autrefols & 'a main, mais aujour-
d'hui le travail @ la main a été remplacé
par un mécanisme automatique et ingé.
nieux, La chalne, dans ce métier, est
placée horizontalement

Les tapis d'Orient sont encore tissés
comme il I'étatent il y a 2000 ans, c'est
a-dire avec la chaine verticale. C'est cette
méthode qui fait toujours voir un poil de
velours dans les tapie d'Orient. Les fils
qui forment les touffes sont coupés en
longueurs égales, avant de les houcler on
plutét avant de les nover dans la chaine.
Ces tapis 6tant tous faits A la main, 1a va-
riété des comleurs employées est illimi
tée. Les touffes sont pressées ensemble
au moyen de peignes et 6n en compte
neuf par pouce carré dans les tapls de
bonne qualité; les rangs liés siternative-
ment par Pinsertion d'un fil de coton ou
de lin. De cette manidre on peut former
un dessin quelcongue, rond, ovale, rec
tanguleire on irrégulier et d'une manidre
relativement aisée, Chaque noeud fixe
deux fils de chalne et est maintenu 1
par un fil de trame. "On voit ainsl la su
périorité de cette construction ot chaque
touffe est attachée fermement, guand on
1a compare A celle de toutes les autres
sortes de tapis, ol les fils de lalne ne
font que ghisser dans leur position. Clest
cette construction qui domme leur supé-
riorité aux tapis 4’Orient, ainsi que la
filature des fils & la main. C'est un fait
que nos fils filés A la machine ne suppor-
tent pas bien la comparaison quand les
Arabes les emplolent & la place de ceux
qu'ils ont filés eux mémes.

La laine des moutons de Perse, d'Inde
et d'Arable contribue aussi A cette sups-
riorité A cause de sa force et de ses pro
priétés & ne pas feutrer, ce qui tient le
poil en position. Nos filateurs modernes
emploient des laines plus douces et plus
de 1a leur infériorité. Les cou
leurs des Orientaux étaient supérieures,
puisqu’ils n'emp’oyaient que des teintures
végétales connues pour ne pas passer.
En Occident, nous employons des tein-
tures minérales, moins coteuses qui, trop
souvent, donnment des couleurs fugitives
Pire encore, nous avons appris aux Orien-
teux ces artifices de notre industrie ;
aussi nous expédientils maintenant des

courtes;

marchandises inférieures. Clest ainsi
qu'aujourd’hui, dans le¢ monde commer
clal, la qualité est sacrifiée au bon mar-
ché et & V'apparence.

LES VENTES DE LAINES A LONDRES

Un grand nombre d'acheteurs ont as-
sisté, le 12 mai, & 'ouverture de la troi
sidme série des ventes de laines aux en
chéres de 1908. Les offres s'élevérent
pour cette journée, & 10,235 balles, con-
sistant principalement en laines croisées.
La compétition fut assez active, mais les
acheteurs hésitérent parfois, les gran-
des quantités de laines en mains ayant
une influence déprimante sur le marché.
Les filateurs d'Angleterre furent les prin
cipaux acheteurs, Les fines laines méri
nos déclindrent de 71-2 & 10 pour cent,
les laines mérinos Inférieures, de 10 A
15 pour cent, les laines croisées, de 10 A
16 pour cent et les Jlaines ¢du Cap de
Bonne Espérance et de Natal, de 10 & 15
pour cent, Voiel le détail des ventes:

Nouvelle Galles du Sud.—300 balles :
latine dessuintée, 1s. 2d. & 1s 64d; laine
en suint, 43d. A 9jd. .

Queensland.—1,000 balles: laine des
suintée, 1s. 4d. & 1s. 8d.; en suit, Hd. a
9d.
Victoria.—500 balles: laine dessuin-
tée, 8d. A 1s.; en suint, 7d. & 1s. 1d.

Australie Occidentale.—300 balles : en
suint, 44. &4 63d.

Nouvelle Zélande.—3,800 balles: laine
dessuintés, 14, 3d. A4 1s. 94.; ensuit, 3d
A 1144d.

Cap de Bonne Espérance et Natal, —
900 balles : laine dessuintée, 11d. A 1s,
; en suint, 49d. A 8d.

—2,900 balles:
suint, 43d. A 84d.

La Plata.—300 balles:
4d. A 8d.

Lo 13 mal, les offres s'élevérent &4 9,
128 balles. La compétition fut active et
une forte demande se produisit pour les
laines croisées, A une avance de 2% A §
pour cent sur les prix de la veille. Les
Américains achetérent une quantité mo-
dérée de laines croisées. 11 ne fut offert
que de petites quantités de mérinos, qui
se vendirent facilement, & des prix plus
durs, Voici le résultat des ventes:

Nouvelle-Galles du Sud.—200 balles *
laine dessuintée, 8d. & 1s. 3%%d.; en
suint, 5d. & 10%d.

Queensland.—400 balles: laine dessuin
tée, 10d. & 1s, 84d.

Victoria.—400 bal'es:
414, & 18, %d.

Australie Occidentale. — 400 balles *
laine en suint, 4d. A 9d.

laine en

laine en suint

laine en suint,




