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33 LA SCIENCE POPULARE.

peut étre mise de ¢oté pour commencer le blanchir
ment d'une nouvelle quantité de fécule et éeonomiser
par [ un tiers de la préparation.

Lorsque tout le liquide a ¢te stpart antant que
possible, on verse sur la fécule déposée mne quantité
A peu prés cgale d'eant et on délaie de nouvean. On
renouvelle les Javages plusicurs fols jusqu'a ce gue
Podeur du chlore ait enticrement dispara, et on ter-
mine par les optiations de 'égouttage et du séchage.

A Taide de ee proeed?d, on procure A foutes les
{éenles une blancheur beanconp plus grande que
celle quielles possédaient précédemment.

On peut aussi, pour blanchir la féeule, employer
une solution d'acide sulfureny, et opérer de la méme
manicre,

Dans le prochain numéro, nous terminerons la
question de la fabrication de Ja féeule par quelques
considérations Geonomiques ef nous commencerons i
traiter du sa transformation en dextrine ¢t en gluco-
se,

SOUDURE,

La sondure est une opération qui consiste i lier,
a nuir Pune a Pautre deux parties d'un inéme métal
ou deux métanx frangers A aide d'un fondant métal-
lique, qui puisse fondre & Paction du len sans qua la
méme température, les objels A souder puissent fon-
dre eux mémes-  Ce foudant s"appelle soudure.

Les sondures se font avee des alliages de plomb
et d'¢laing On doit surtont porter son allention sur
cetie partic des ouvragesen métal, car c'est ordinai-
rement par [ qu'ils périssent ou qu'ils donnent lien
A des reéparations fréquentes et cotiienses-

L'exteution d’une sondure exige les précautions
suivantes: il fant d'abord que les extrémités des feuil-
les soient couptes avéc la plus grande netteté et de
maniéred se juxtaposer parfaitement sur toute leur
longueur, et en second lien, que les surfaces sur les-
quellesdoit sappliguer la soudure soient parfaitement
décaptes. La moindre trace doxydation suftit pour
empécher la soudure de prendre. A cet effel, aus-
sitdt qunne partic de la surface est décapée, on 1'en-
duit un corps gras. :

Les plombiers emploient ordinairement lo snil;
les ferblantiers et les ouvriers en cuivre la colophane.

Le décapage consiste donc a enlever des surfaces
métalliques & souder, loxyde ou les autres sabstan.
ces qui les recouvrent et qui peuvent empécher la
sondure de s'allier avee ces snrfages. On emploie le

* sable ou les acides afluiblis pour décaper les mélanx.

~ Onremplace souvent le décapage des objets en
zne en frottant d'ubord les parties & souder avee du
sel ammoniac, puis en les humectant aves de I'icide
chlorhydrique, et en soudant- pendant que les pidees
sont encore humides, '
Pendant qu'on prépare ainsi les lames, on fait
.chaufler les fers & souder dans un feut de charbon de
bois. Cos feis ont divers formos qui -leur permet-

tent d'atteindrs les picees d souder dans les dillérenfeg
pusitions; mais en général, ils sont formés de maggos
en fer onen bronze ayant la forme d'un prisine oy
d'une pyramide @ qualre pans termind2 par une queg,
qui s'engage dans un manchon en bois de bonleay ay
woment méme de s'en servir. Lorsque ces fers son
suflisamment chauds, on les retive du fen, on les -
cape a la lime, puis appliguant dessus le lingot do
soudnre dont on veut laire usage, on le fait fondp o
on {ransporte Ja soudure goulie i goutte sur e joint
qu'tl ¥agit de former. La, an Pétend en conche (e
minee an moyen du fer, en ayant soin de frotter ps.
soz fortement ot nssez longiewmps pour incorporer oy
quelque sovte avee le métal sur lequel on Papplique,
Cette partie de Popération esi la plas importanie ; Jo
reste consiste a augmenter sueeessivement 'épatssr
de cette conehe desoudure en enajontant de nouvelles
Jusqua former, dans certains eas, un hourrelet vn for-
me de dos d'ine, et dont on Cgalise les surfivees avee
les ménes instruments.

Nous avons dit que la sondure est un alliace de
plomb ¢t d’¢tain. Voici I=s proportions de ves
deux eorps gui entrent dans alliage pour 100 puities:

Soud Ainnire dos ferblaniiers { Bain ., b7
Roudure ordinaire des fevblantiers 5 1
2 - ey Btain o A
Soudure ordinaire des plombies..

| Vlomb.... 0

IVOIRT ARTIVICINLL.

La vareté de plus en plus grande de Vivoire naturel
tandis que la demande ne cesse dangmenter a donui:
Jiew & I'établissement d'une importante industrie con-
sistant dans Ja fabrication del'ivoire artiliciel. IVabord
on avail fabrigué cette substance avee du bois blane
sature de chlorure de chaux sous une forte pression,
nais maintenant on emploie pour celades os de mon-
ton et des rognures de peau de chevreaw, de dain.
On fait, macérer ot blanchir les os dans un bain de
chlorare de chaux pendant deunx semaines, puis on les
soumet & P'action de la vapeur avec lesvognures de

peaux demanidre i former une masse lhuide a laquel-

le on ajoute quelques centiemes d'alun. La masse vs
ensuite coulée, séchée a Pair et dureie dans un b_:nn
d’alun. On obtient ainsi des plagues blanches qui se
laissent plus faciiementtravailler que Pivoire nat urel
et qui ne le tui cédent pas en heanté ni en solidité.
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LES ENGELURLS

Voici un remede qui ne manque pas d'actualité et
qui est’ donné par un doctenr russe dans une publica-
tion médicale de la Russic, pays qui peut aller de paiv
avee nous, o plutél qui nous surpasse de beaucoup
pour J¢s inconvénients résultant de la rignenr des hi-
vers.. -l s’agit de guérir les engelures aux doigls et
aux orleils, qni causent sonvenf dos sensations de




