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la roue du potier, qui fait tourner la
masse pateuse sous les doigts de 1'ou-
vrier. Mais celui-ci ne fait qu'ébaucher
le bloc de pate en une forme grossiére;
on laisze ensuite sécher, puis on termi-
nera au tour, avec un outil qui enlévera
toute la matidre en trop. Au reste, méme
A Savres, on recourt 2 la machine a mon-
ler pour produire les pieces réguliéres,
rondes ou ovales, comme ‘les plats, les
assiettes, quitte & ce qu'il soit ensuite
collé;des anses ou des accessoires faits
séparément avec de la pite et rapportés
sur 'objet sortant du moule. De toutes
facons, c'est un couteau métallique, de
profil convenable, qui vient gratter la
surface de la piece pour la dresser par-
faitement et la polir [pour les statuettes
en biscuit, dont nous ne nous occupons
pas ici, on recourt naturellement au mou-
lage].

La pidce a la forme voulue, mais non
point sa consistance, ni son apparerce
définitives: et, pour arriver au résaltat
final, il faut une suite d'opérations assez
compliquées. Tout d'abord on va la cuire
“en dégourdi”, suivant l'expression du
métier, ce qui sigmifie que ta cuisson ne
sera que partielle. Celle-ci change pour-
tant suffisamment la mature de la pate,
pour que l'eau soit désormais incapable
de la transformer en cette bouillie qui a
6té séchée partiellement et pétrie avant
d'étre mise sur la roue ou de passer an
moule. Désormais la porcelaine, ou plus
exactement la pate A porcelaine, a perda
toute plasticité, elle est dure, mais elle
est de;neuré-e poreuse.

Si I'on se contentalt de faire repasser
aun feu la porcelaine pour la cuire et la
durcir davantage, pour Jui donner aussi
une certaine tra:sparence et plus d'ho-
mogénéité, et réduire son apparence gre-
biscuit: on sait

nue, on obtiendrait du
qu'il s'en fabriqne Dbeaucoup a Sévres
méme. Mais c'est presque uniquemen!

pour les objets d'art, car le biscuit au-
rait un inconvénient pratique majeur si
on fabriquait, par exemple, des plats, des
assiettes, des récipients: la surface en
demeure poreuse, elle absorberait une
bonne partie des liquides avec lesquels
elle viendrait en contact, et le nettoyage
en serait presque impossible. 11 faut
done donner A cette poreelaine cuite an
dégourdi une surface unie et impermé-
able, une couverte, un émail, formant
revétement lisse et fort résistant.
Cette couverte s'obtient avec une ro-
che trés dure, une sorte de granit que
I'on pulvérise finement, et qu'on met en
dissolution dans de l'eau, dont on fait
par conséquent une bouillie trés claire,
pour ne point employer un terme plus
technique. On trempe la piéce de porce-
laine daws cette bouillie; le biscuit, car
nous pouvons vraiment l'appeler ainsi,
va, une fois retiré du bain, absorber I'eau
par suite de sa porosité, et il restera
A sa surface une bonne couche de ce
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granite pulvérisé que l'on appelle peg-
matite; si la pidce est trop grosse pour
étre trempée, on pulvérise la bouillie a
sa surface, en I'étendant bien également,
el Je résultat est exactement le méme.
Il faut mainterant exposer cette couche
de pegmatite 2 une bonne ¢haleur, pour
la faire fondre et la transformer en une
sorte de matiére vitrifiée et transpa-
rente.

Mais il n'est pas si facile que 1'on peut
se le figurer, de mener & bien cette cuis-
son a haute température, d'autant que
les piéces pourraient se déformer sous
I'influence méme de la chaleur. La por-
celaine partiellement cuite se contracte
dans 'le four, elle perd au moins tempo-
rairement de sa rigidité, et 1'on est obli-
gé de disposer des soutiens a l'intérieur
ou a l'extérieur, au pourtour des piéces,
pour les empécher de .s’effondrer plus ou
moins complétement sur elles-mémes.
Et, s'il s’agit de piéces trés compliquées,
de statuettes, il y a toutes sortes de dis-
positions trés minutieuses & prendre.
l.es soutiens, les supports dont nous ve-
nons de parler, sont faits eux aussi de
pate & porcelaine, pour qu'ils se contrac-
tent tout comme ‘les objets & l'intérieur
desquels ils sont placés. Ajoutons, com-
ne complication nouvelle, que l'on est
obligé d'interposer une composition spé-
ciale entre les piéces & cuire et les sup-
ports, pour que les unes et les autres
ne se collent pas sous l'influence de la
cuisson. Et ce n'est pas tout: no: seule-
ment il ne faut pas que le dessous, les
pieds des piéces soient garnis de cou-
verte, car autrement ils risqueraient de
se souder & la surface sur laquelle cha-
que piéce repose, mais il est encore né-
cessaire que celleci soit logée dans fle
four & l'intérieur d'un abri, d'une sorte
de cylindre de terre réfractaire, qui I'i-
scle et la protége des souillures, des
poussiéres, de la fumée, etc. Cette petite
chambre spéciale en poterie est consti-
{uée par ce qUOn nomme la ‘“cazette"”,
do:t le nom assez curieux a le méme
radical que le mot espganol ‘“casa’, et
que le mot fran¢ais case.

Une fois les 1)iéces\'mises au ‘four, lo-
gées dans leur abri, dans leur cazette,
on procéde 2 la cuisson, mais celle-ci doit
s¢ faire en deux fois, pour 2tre 1)1‘0§re-s-
sive. La porcelaine subit d'abord le pe
tit feu, suivant I'expression classique, le
chauffage étant fait au moyen de bois, du
moins a4 la Manufacture de Sévres, ou
I'on ne regarde pas a la dépense. Quani
la porcelaine a biex commencé de cuire
et sa couverte de fondre légeérement,
alors on recourt au grand feu; c'est-a-
dire qu'on active le chauffage, de telle
1’;§con que finalement Jla température
peut s'élever jusqu'a prés de 1400° cen-
tigrades [2552° Fahr.] On n'imagine pas
toutes les précautions nécessaires dans
l:1 conduite du feu, pour que la porce-
laine ne jaunisse poirt sous sa couverte,
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pour que celle-ci se vitrifie bien x. <
couler, pour que l'air arrive dans le fo.
sans exces, et cependant en quantité -
fisante. On a enfermé dans le four. ...
méme temps que les piéces A fabriqu
vraiment, des petites masses de pore.
laine émaillée qui servent A suivre 1,
pération; or les retire successivenien:
pour constater ol en est la cuisson. .1,
quand la fabrication semble terminé.
on ¢éteint le feu, en fermant complii
ment ‘les ouvertures du four, en empe
chant l'air d'arriver, et on laisse tou
refroidir lentement avant de défourr
les porcelaines. :

.Nous r'avons eu en vue ici que la fa
brication de la porcelaine toute blanch..
car, avec le bain ou l'aspersion de pey
matite, on n'obtient naturellement quun
dépot uniforme de couverte, d'émail. ki
I'on sait que maintenant les porcelaines

toutes blanches ne sont plus guére de

mode, et que la Manufacture de Sév:re.
fait surtout des porcelaines décorées, o
iportant par conséquent des coloration:
variées. On recourt aux couleurs dites
de grand feu, ou de petit feu. Dans le
premier cas, on étend, & la surface de la
porcelaine sortant du “dégourdi”. un:
couverte contenant des oxydes métaili-
ques qu'on a dissous dans I'émail . par
fois aussi on étend ces oxydes comm:

use sorte de peinture sur ila porcelain:,

avant de la recouvrir uniformement ‘v
li. couverte, qui, apr&s cuisson, laiszsera
transparaitre ces colorations. En tout
cas, ces couleurs se vitrifient en passant
par la température trés élevée du granl
feu; mais comme il n'existe pas beait
coup de substances qui conservent len
teinte malgré cette élévation de temp’
rature, la palette de la décoration i
grand feu n'est pas trés étecdue; on ue
peut guére employer que le cobalt. 'v
nickel, le chrome, la titane, I'uranium. «
fer, le mangane@se, le cuivre et aussi ‘or
Dans les décorations de petit few. -
couleurs sont appliquées sur la poree
laine blanche une fois terminée, pui< o
procéde A un chauffage complément.:™
qui cuit les couleurs, mais en les lais-:""
opaques, la température n'était pi-
lativement trés élevée; c'est ce qu: ’
qu'on peut employer une grande ¢
sité de tons sans avoir & craindre ¢

se dénaturent. Les effets sont (re-
riés, mais moins riches certainemelr’
ceux que donnent les couleurs de :
feu.

Il est bien enterdu que, si les |
dés de fabrication de Tindustrie p
sont différents, d'une maniére géun
de ceux que l'on pratique dans ceti
nufacture spéciale ou 1'Etat ne crai:
de dépenser un peu sans compter:
moins la fabricatiom de la porc
ordinaire est bien basée sur les It
principes et les mémes procédés «
fabrication de ce qu'on nomme lv-
vres". On se contente de simplifi

)



