oL

60/20; elle doit contenir 40 p. c. d'eau,
ce degré d'hydradation étant indispen-
sable pour prévenir son inflammation au
cours des manipulations suivantes.

A la nitro-cellulose il faut, maintenant,
incorporer du camphre, l'alcool servant
de trait«l'union. Dans un moulin 4 meu-
les métalliques, on broie ensemble e
fulmi-coton, le camphre et les substan-
ces destinées 2 donner au celluloid 1on
opacité ou sa couleur. Une fols obtenue
I'homogénéité parfaite du mélange, on le
moule en le comprimant sous une presse
hydraulique, en des plaques de 8 a 10
mm. d'épaisseur, du poids de 0,200 kg.
chacune, de facon 2 enlever I'cau.

Ces plaques sont encore une fois (on-
cassées, puis traitées par l'alcool a 50°
dans la proportion de 15 a 20 p. ¢, afin
d’amener le celluloid a I'état de collo-
dion.

Il nous faut ’exu)liquer le role que joue
ici l'alcool: il dissout la totalité du
camphre, mais une partie seulement du
fulmi-coton, le reste de la pyroxiline for-
mant une gelée qui péneétre intimement
et soude dans toutes ses parties le soluté
camphré de poudre-coton.

" On lamine ensuite le produit & cet état
entre des cylindres chauffés a 60° et
amené ainsi a I'état de tablettes.

‘Mais ces tablettes sont inégales, cri-
blées de trous et de bulles. On les en-
tasse alors dans une boite en fonte d'a-
cier trés épaisse, puis on les soumet a
une compression de 150 atmospheéres,
tout en chauffant la bofte par une circu-
lation de vapeur. Cing ou six heures
aprés la mise en compression, on rem-
place la vapeur par de l'eau froide et on
obtient alors un bloc compact de cellu-

loid. Au moyen de machines trés puis-

cantes, les Llocs ainsi obtenus sont dé-
taillés en tranches de I'épaisseur que
l'on veut et que l'on soumet & la presse.

On obtient des baguettes ou des tubes
en roulant les feuilles & la sortie du la-
minoir et les for¢ant a passer dans um
cylindre en acier.

Il ne reste plus qu'a procéder a 1'étu-
vage du celluloid, opération capitale,
comme nous allons le voir. Pour cela
on dispose les feuilles ou tubes dans des
étuves ventillées et chautfées entre 60 a
65°C pendant un temps qui peut varier
entre huit jours et trois mois, pour chas-
ser l'alcool.

Le celluloid ne doit pas étre livré a 14
fabrication avant d'étre bien sec et que
soient éliminées les derniéres traces
d’alcool.

Les emplois du celluloid sont innom-
brables. Aucune matiére ne se préte
plus que ce comps a des emplois variés.
On le travaille comme le bois et I'ivoire.

Il jouit de la propriété précieuse de se

~ ramollir par la chaleur et de prendre

toutes Jes formes qu'on veut lui donner,
A la condition de le chaunffer 3 la tem-
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Le celluloid a depuis quelque temps
remplacé avantageusement 1'ébonite ou
caoutchouc vulcanisé dans 1'emploi qu'on
faisait de cetbe derniére matidre pour Ja
fabrication des manches d'instruments
de chirurgie; 1'optique en fait un treés
grand usage pour la fabrication des
montures de monocles, binocles et Junet-
tes “facon écaille” & bon marché.

Il fournit & la lingerie des faux-cols,
des manchettes, des plastrons. Le linge
dit américain n'est autre qu'une bande
de toile ou de carton recouverte, sur
chacune de ses faces, d'une couche mince
de celluloid forfement comprimé.

Transiucide et coloré en jaune ou vert
brouillé, le celluloid se transforme en
fume-cigares et fume-cigarettes, en bou-
quins de pipes, etc.

Il devient écaille entre les’ mains du
talbletier et sert alors a la fabrication de
peignes et ustensiles de toilette. Non
coloré, on en fait des porte-cartes, des
porte-photographies.

Coloré et décoré, surmonté, estampé,
gaufré, imprimé ou peint, on en fabrique
des portecigares, porte-monnaie et porte-
cigarettes, voire des vases a fleurs.

Coloré en blanc ivoire, il se trans-
forme en pommes de canmes, d'ombrel-
les, de parapluies, en touches de pianos,
en médiators de mandolines, en linge in-
usable, qui ressemble, & vrai dire, 4 Ja

-toile cirée.

On en fait méme des billes de billard
et des ballons qui rebondissent aussi
bien que n'importe quelle balle de caout-
des ronids de serviette, mille bi-
belots extraondinaires, et méme des pla-
ques de fausse écaille pour le placage
des meubles en faux Boule!

Si on voulait aussi des pierres préci-
euses, coraux, malachites, turquoises en
celluloid, on pourrait les fournir avec
une compléte illusion.

On utilise encore le celluloid pour 1'é-
maillage des photographies, la prépara-
tion des plaques négatives et des feuilles
pour I'impression photographique. On
en recouvre des tissus d’amiante pour
les rendre hydrofuges, tout en les lais-
sant perméables a l'air. On métallise
aujourd’hui le celluloid en le recouvrant
d'une couche dl'or ou d’argent.

Le celluloid trouve encore de nom-
breux usages dans la maroquinerie, la
chapellerie et principalement dans 1'in-
dustrie des fleurs amtificielles.

Il faillit méme servir au doublage des
navires, aux lieu et place du cuivre; des
expériences furent tentées en 1881; une
caréne de navire fut doublée moitié en
cuivre, moitié en celluloid. Cette der-
niére matiére résista admirablement 2
l'action corrosive de l'eau de mer; elle

. | coltait deux ou trois fols moins cher.

était absolument imperméable, ne se cor-
rodait pas, ne prétait aucune prise aux
végétations maritimes. Pourtant, cetts

pouvelle_application” du celluloid n'eunt



