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L'HUILE DE NAPHTE POUR LE
DEGRAISSAGE

L'buile de naphte est employée au-
Juurd’hiei comme substitut aax lessi-
ves alenlines pour le dégraissage des
Inines. Le procédé consiste A forcer
I'huile par pression A passer et repasser
au travers de la masse. La pratique
a montré que ce procdlé avait 'avanta-
g+ de mieux ménayer les fibres de In
lajue et en mdéme temps de permettre
Pextraction facile et sans altération
aucune, des bules qu'elles contenaient.
600,000 lbs de laine ainsi traités ont
douné 80,000 lbs d’huiles d'un emploi
courant e¢n pharmacie et dans la sa-
vonuerie.

INFLUENCE DESFILS TELEPHO-
NIGUES SUR L'ELECTRICITE
DE UATMOSPHERE

Le département des télégraphies alle-
mandes a tenu une enquéte dans le bue
de connaitre et de déterminer quel ef-
fet Jes fils de téléphone ont sur I'¢lec-
tricité de Paunosphére ; c'est-a-dire,
afin de voir si les dangers de la foudre
sont diminués ou auvgmentés par les
milliers de milles de fils téléphaniques
qui croisent jes villes en tout sens.
Dapris *Das Wetter” (novembre 1894,
page 264), le résultat de cette enqulte
a Gté de démontrer, que les fils Glec-

triques diminuent Pintensité des ora-
gus, ct par 1A wmeme les dangers de ln
foudre. D'aprds des fnformations recucy
de 340 villes ayant des fik, téléphum
ques, ct de 500 n'en ayant pas, il ré.
sulte que les dangers de In foudre dang
lesg daux cas sont de 1 A 4.0,

Quoique tout le monde sache que les
dangeis de la foudre sont plus ¢levds
dans les campagnes que dans les villes,

et que les villes saus fils t(-léphopiquus

sont plus exposées que celles od il v
en g, la différence ne peut pas excéder
60 p. ¢.; et cependant, par les chif-
fres donnés pins haut, les places sans
fils sont cing fois plus sujettes aux dan-
gers de la foudre que celles avec des
fils.

Uit autre fait intéressant, clest celui-
ci : pendant 1'activité d'un orage, le ton-
nerre fiappe cinq fois par heure, les
endroits ot il n'y a pas de fils télépho-
niques,. pendant que A o0 il y en a, il
ne frappe que trois fois.

11 faut done conclure de ceci, que les.

réseaux de fils ¢lectriques dans uos
villes, coustituent une protection et
augmentent notre sécurité.

L'UTILISATION CTU PETIT LAIT
On ecmploie depuis quelque temps,
aux Etats-Unis, le petit lait, qui ne

renferme plus, on le sait, que trds peu
de matitres grasses, {4 la fabrication
d’un Iaft artificiel ayant fa méme te-
neur en matitres grasses que le lait
pur non éeremé. A cet effet on ajoute
A 25 gallons do petit lait cnviron; 10
1bs de sucre et on chauffe jusqu'a com-
pléte dissolution de celui-ci ; on dé-
cante et on additionne au liquide %
Ib d’huile de navette rectifiée. Ie pro-

"duit obtenu et qui a &6 baptisé du

nom de *“Lactola", possdde, paraftil,
le méme gofit ct les memes qualités nu-
tritives que le lait naturel,

ACTION COMPAREE DES DI-
VERS SUPERPHOSPHATES
C’est une question discutée cn chi-
mie '‘agronomique que celle de la va-
leur relative des divers superphospha-
tes d'origine différente, superphospha-
tes d'os et superphosphates mintraux,
les essais en culture n'ayant pas tou-
-jours confirmé A ce sujet les données
de l'snalyse. La *“Gazette des Campa-
gnes” annonce que de nouvelles expé-
riences faites dans la Marne et 1'Eure,
sur des récoltes d’orge et d’avoine, ont
montré qu'a dose dgale d'acide phos-
phorique, les superphosphates d’os don-
nent des résultats bien supéricurs qux
superphosphates d’origine minérale,
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Soudure meétailique du verre

Nous avons dé¢jx entretenn nos lee-
teurs de intéressante découverte faite
Pan dernier par M. Ch . Margot, prépa-
rateur du laboratoire de physique 2
I Université de Gendve, au sujet Jde 'ad-
hérence de Paluminium au verre. L'au-
teur vient de pubiler 2 ce svjet de nou-
velles observatious qui peuvent otre
d'une grande utilté dans diverses indus-
tries.

A la suite de la premidre communi-
cation de M. Margot, plusicurs expé-
ricuces furent faites pouar déterminer
la cause de cette adhCreuce, et il sem-
ble en résulter anjourd'hui qu'elle est
due 2 une formation d'alumine qui,
par le frottemcut, raye le verre et s’y
incruste retenant une partie du mé-
tal. On a par suite 6té amené 2 en con-
clure que pour faciliter la gravure 3
Yaluminiuw, il suffit de saupoudrer
trds 1Ggorement le verre 2 graver avec
de la waguésie ou de 'alumine en pou-
drs trés tine ; le crayon mord alors trds
facilement le verre sans gu'il soit be-
soin de mettr: de 'ean. Cette action
mécanique est, du reste, facilitée 2 un
plus huut degré encore  par d'autres
substances, parmi lesquelles i1 faut
surtout retenic le tripoli, le blanc de
Troyes, la pierre pouce ivement pui-
vériste, le rouge d'Angleterre. 11 suffit
pour réussir d coup sar de frotter la
surface du verre avee up linge fin ou
un lidge recouvert d'une de ces pou-
dres, d'essuyer ensuite l6gdrement la
plaque, sur laquete il en reste toujours
une quaitité suffirante, pour quil soit
aussi facile de dessiver avec un crayon
d'aluminium sur le verre ainsi traité
que suar une ardoise ct cela saus avoir
recours A ['huwidité.

Muis les nousellex expériences de 3.
Ch. Margot présentent peut-Gtre plus
d'intérét encore relativenent 3 la sou-
dure du verre ot de 'aluminimn,

Etant douuée, en cffet, la facllité
avec Iaquello certaing métanx et notam-

ment 'alominium, le cadmium, le ma-
gnésium et le zinc s'attachent au verre
a2 froid, il &tait intéressaut de voir si
I'adhérence existait aussi aux tempéra-
tures de fusion de ces métaux et de
leurs alliages. L'explrience a prouvé
qu'il e est bien aijusi, mais les trois
derniers métaux s'oxydent facilement
la température de fusion, c¢'est I'alu-
minium qui a doonné les meilleurs ré-
sultats. 11 adbere é&nergiquement au
verre dés que la température est suf-
fisante pour fondre le métal. 11 est
ainsi possible de métalliser une pidce de
verre en la recouvrant d'une couche
adhérente d'aluminium que Von Gtend
avee une pelite spatule de fer comme
on ferait avec de la cire.

Cependant, il ¥ a un inconvénient
c'est la température relativement élevée
2 laquelle il faut opérer, température
qui est voisine de celle du ramollisse-
ment du verre. Aussi a-t-on trouvé
une autre solution en g’adressant aux
alliages qui sont beaucoup plus fusi-
bles. Le magnésium, Paluminium et le
zine transmettent d’une facon tres éner-
gique aux alliages de plomb et d'étain,
ia propriété de s’attacher au verre.
A.nsi 1a soudure des plombiers. devient
par b présence de quelques millidmes
de magnéinm un  véritable wastic
métallique pouvant s'étendre o chaud
sur le verre comme de la cire. Mais les
alliages de magnésium sont peu sta-
bles et I'eau bonillante les décompose ;
il serait préférable d’avoir recours
I'aluminium. Celui-¢i forme avee 1'¢-
tain des allinges d propriétés adhési-
vos possélant un bel éelat et inaltéra-
bles ; leur Inconvénient cst de fondre
{ une température &levée, A 3900
pour I'allinge contenant 10 0/0
d’alumininm ; auvesi ne devra-t-on 'em-
ployer que dans des cas spéeians.

Ia véritable sondure est celle d hase
de zine qui fond vers 40Q0. Les allia-
ges de zinc ot d°6tain possddent les
memes propriétés d’adhésion au verre

qite ccux d'aluminium et leur applica-
tion est plus facile par suite de la tem-
pérature relativement basse A laquel-
le ils entrent en fusion. I.e proportion
de zinc peut varier & 2 4 5 0/0 ; il
est prudent de ne pas dépasser ce chif-
fre, s8i l'on veut une soudure homoge-
ne ct exempte des phénomines de He
quation trop prononcés.

Pour cmployer ce genre de soudu-
re, on chauffe fortement 'objet-en ver-
re et on y applique um batonnet de sou-
dure qui fond comme un biton de cire
cn adhérant au verre. Au moyen d’un
tampon de papier dc soic ou un linge
propre, on peut au besoin frotter 1égd-
rement I'alliage sur les parties d mé-
talliser. Le dépdt métallique offre une
adhérence telle quon ne peut l'enlever
qu’avec un outil tranchant, Il ne faut
pas chavffer au deld du point de fu-
sion du métal, car il ¥ aurait oxyda-
tion et la soudure ne prendrait pas.
Ou peut employer, du reste, le fer o
roudor ordinaire ou micux celui en alu-
minium qui retient mieux la soudure
et ne g’oxyde pas ; on oplre alors com-
me si on soudait deux pidces métalli-
ques cnsemble, avee cette différence
qu'il ne faut employer auncun fondant ;
il faut sculement que les deux parties
qui doivent recevoir le métal soient bien
propres et surtout exemptes de matidres
grasses,

11 est intéressant de remarquer en
méme temps que les soudures-qui réus-
gigsent bien pour le verre donnent aus-
si de trés bons résultats pour V'alumi-
nium. On utilise de préférence pour cet
usage I'alliage &tain et zine dans lequel
ce dernier métal ne doit pns dépasser
7 2 8 0/0. 11 faut donc étamer d'abord
les parties ) réunir en &tendant Vallia-
ge sur chacune d'elles avee un tampon
de papicr de soiec et ensuite on termine
la réunlon en employant le fer & sou-
der, mais sans avoir recours d aucun
fondant comme .cela & llen pour les au-
tres genres do soudure.



