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rentes minsi qui sont souvent fran- Dans ces conîditions le caoutchiomî-uxcytde mmîls edaèr
.lés. !exige moinîs (le force pour le travail. inégal et chauffés îîîtérieureweut

Enfin on trouve le caoutchour (Io On procède ensuite au découpage. par lat vapeur. L~e travail eNt beault-
.Ifadagaacar-, <lui conmtitue une lbonne leua .- edécoupage se fait coup ieiux fait et plus rapide
gomme, mais que les indigènes frau - au moyen d'un couteau nmécanique qu'avec le diable.
(lent trop souvent, sur lequel coule constamment un C'est pendant cette opération quie

Caoutchoucs d'Aie-L'Asie four- courant. d'eau froide pour éviter lPou ajoute le soufre nécessaire à la
nissait autrefois b)eaucoup (le l'éclîauffenett. On obtient ai mi vulcanîisation. La. feuil le plus ou
gommes; mais depuis la destruétion des morceaux dle 2 il 2J pouces de moins épaissqe sortanît <le cette opé-
dies forêts cette exploitation a été côté. rat iotn est talquée pour tie pas coller,
considérablement rédluite. Era sage. -Dans certainies usines puis mnise eii niagasîla. C'et, elle

Ce sont en général dles gomueý dle on procède à cette opératijoli tout (le qui servira à fabiqcuer les oIýjetm eii
qualités itîféri eu res. su ite, après le ranioîllissage. viiout eliouc après avoirm été soit,

lie Plus important est le raout- C'ette opérat ion sec faisait autre- t ransi.foirînétýe i bloc par pr1ession,
rhtu de .Jci a qui autrefois était une fois cdans ui m pi loni à papier, tulai le Soit eia feuill l1'n i air la t-audr
lbonne gomme, mais aujourd 'liui il résultat était mîéd iocre. A tijou r- suivanut les duifférenuts objets iL fabri-
est toujours accompagné <le sable et <'lui on a fait passer le caoutchouc (fier.
le terre ; la perte à l'épuration est pr'éalablemenît raitiolli entre cleq -AL.i.Tu t)EU oit.;ETS E-N

'le 20 010E. cy lindraes <le diaitiètre inégal, tou r- cîî'<i<~
Le <uioutdaoue (le Bornéo est un 1natt eîa Mens invet-se. UnT1 filet dl'eau

produit assez recherché pour ses col oitaamit trl aucoc be'uill.'c (le eaît'ee. Ou con-
qualités au moulage, mais il donnme ptour emlever les mtatières ét rangèrem naît trois es (e le feuilles <Ile
un grand déchet. Sa perte ait lavage C'ette opérat ioni est assez longue ; ctchouct-l<iit.
est dle 25 à 45 010. on fait passer le caotcoa iusiîîau lt ille-< ?nfl<(liSil <i1 ten Iille Sciée,

mnomaent où toutes les imaipuretés Motf s'obatient (»ii dé-ou panit dles blocs de
'r A ITENIENT DU ('AOI'Tt'HoîWU enlevées, ce qui exige tati tenmps cautc<houc 'au îiloYtii dle couteaux.

N ATUR1<EL- pluas ou min s lonag, su ivan t laâ Les bloc-s (le <'amit 1 cliun, otenius
Le traitement du eaout<'hou(- se variété <le caoutc<houc flue l'on tr-a- par muipei'posit iota et î-îîilurî-ssioi à

divise en :vaille. -5 -- '. de lauines (le caouîtcthoutic, Mott
Io Trariail ?nécaniquie <>1< régéhnéra- On obtient <le longues feu i les (le fixés star una plate<aiu moabil h< lorizo>n-

lion. caoutchouc peiv-4-e dI'uni grand< tiati et t-nttel~ lv iclit m'apuye><r
'20 Villean isat1iona. nombre <le t rotas et quie I 'ou appel le tgi, -outleau, ver-ticail et aiiaé dl'uni

latis le îiét ie i- uille4 ridlées, Dans gran oulvti~emient i- ro<tatitoit, Un
TRA VA ILi E' i1 OU <-et état le e;a<mu it <-hiou - peut être filet dI'cati <-ouil le oist -Lil liiiiia pouar

RÉGÉNÉR<ATION 1avaiit:tgeuiseiieîît emaployé pou r la éviterI'é-it Tiirt-
Le travail mécanique ou régéuué- préparuittion, des dlissol utions (le 'J'a feuille Ilinfé mcc quta lipialt ibtit

ration confiiste ià épurer le t-dont- f caoutchaouc. eni lia.sit à la <calandr I'c1<s I<'iiilles
t-bouc ; c'est --à dire à le débarrassier ,;éch(ige.-[.e <-atoiitchaoic ainsi <il>- uobtenues'- avec le iliaMae.
des impuretés qu'il contient : terre, 1tenu renferme ile 1 2 à 15 010< dl'eati maouleccceltelet liyen
sable, menus et débris (le bois <le: 'q~ue l 'on enlève enm le imet tant <lans îles dlssi t ot le c:tatehiit
toutes sortes, etc. lunt séchloir à a.it- libre ; puis on -tar tane tioi 1'le îui oit élet l cunett

Ce travail constitue lat partie dr î.I'-utaaain-cans un endr îoi t sec i's>l uit ion de< c-aotcuciî ( g(-ilr-I.L
cipale de l'industrie dli caoutchouc: et obsc-ur. leitlia t sol ta tutu l.'icut t (fi la.<aits
il exige une grande force motr-ice. 1 lteissage dlu e-ao it-hi) li. - Cet te la1 hteiZi ni- et ont laisse évapoire-r
d'où une dépense assez conisidérabîle. opîérat ion a Poil li bt ci'aggl o nérer le sol va nt. Ain but ti ceata irt.ai n
(lui augmnate fortemuent le prix <le les fe-uil les <let cauitc-houce débat-ras- tentps il i-est e n ita ti ic-ef (-tct le
r-evient les ob jets .en caoutchouc. sées dle lemiris in îm retés par la régé <-aotit.<tu< qbu (ie P ota Peumt (i l(vr
Outre cette <léjense t rès forte oct-a- 1nmratitout. O n e-ffectue ce t ravail telle (Iltle tii (file 1oI <>it lmt aliglii<'i
mion née par la régénérat ion <luil ans tati apparet-il nom mé pétreisseur, t et- ait mot<yen (le itou velles vî-i-cs
c-aoutcho<uc-. <-e triavail mîécaniique aou diable. il >i- c-i>utjoe <'un tain- stu pi-rîtusées.
enc-ore l 'inctonvéntien t <le dIimtainiuer b-ot<, fer-mué pat- tan c-oiuverc-le à chlar-- c'e-st <-e pr-c<édlé quti l'on empilo~<ie
le.s propriétés r-ésistanates <lu lea-î- taière ; dlants <î- t atinhour tounme 11ait pourna la i labic-at ionî des d es-sins (le
dutîit . Il parat-utit dion(- av'antîageu x, ei îchd-e parm-ant <des <lents qu i îs i>o(at fc taulie.
sinlon dele su ppri tiea-. tout au moi ls vi ennetît -se c-roiser avec les8 dentLS Tuosix de raoulrlnu. I eiSA
(le le dimi>i nuer ; miaîs cetla est iitua fixes <lii tailu' 'ta . Quelqutefois ce <1<-mx mtoyenms dei fabaric-ation <les
possibhle étant donnté le-ï imanpurietés cylIi ngi -e est i-liata fé niais Il- plus tuaux île c'aouatcihouca<. Qutandi le
qui souilIlentt le c-aotit-haoiac- natuhrel. -souv~eiit le triav'ai I -iaigiq ttc' auaqutel <Iiiateest Pttit et fille l 'con veut
Néanmaoi ns avec- le para titn oit petit. est souuiai-s le c-aoutchouc su lit pour qu1e sa jta lipîsi tionî Soit homuoaugènte,
dans une certaine iiie.iut-e, ailoin tadon uer la c-haleulr néc-essauire à I 'opé- oni iui<4 ]a- pât e de'iui -liu'at
drir la durée de <'e travail, r-ation. ('et appareil néq:-esite taîe tue pri-sf à filière. Par lire-

La régénération (lu caoutchouc grande force ..- chevaux pour-5 ui ioti ota tient un tube de caoutchur
comprend :1lits. de caout<-hlouca. Le cylliadrel.que l'on enroule (-il spirale sur un

I. Le ràmollimsage ! tourne avec une vitesse ("e (;0> à 1003 plateau tournant préalableiialt taI-
Il. Le découpage ;tours par minitte. lDan-s c-es con<li- ijué ; puis on le vuilcaniise par lài
111. Le déchiquetage ou écrasage tions le caoîutc'houc subit un iina- vatpeur.
I V. Le séc-hage. litxage éniergique, et la chaleur Quand le dliamuètre dlevienit un
Rarnollissage.-Le rainollissage du aidant <45 ' c-i il ne forme plus bien- ;Peu gi-an< ('51ta1 tua aiins>, le

c-aoutcbouc consiste à plonger le. tôt qu'une masse homnogýène. 1tuyau se fait sur une Aillae pleine en
<aoutelhoue- pendant 12 à 24 heures Dans un <ertaini nomabre <'usines, fer. Voici conttient 011 )rO('ècle.
dtans de l'eau chiauffée à 45-50 !: c. 1le pétrissage se fait au moyen de 1La tige de fea- est préalablemnt


