 de terre ;
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rentes mais qui sont souvent frau-
ilés.

Enfin on trouve le caoutchouc de

Madagascar, qui constitue une honne .

gomme, mais que les indigeénes fran-
dent trop souvent.

Caoutchoucs d’ Asie.—L'Asie four-
nissait autrefois beaucoup de
gommes ; mais depuis la destruction
des foréts cette exploitation a été
considérablement réduite.

Ce sont en général des gommey de
qualités inférieures.

Le plus important est le caout-
chouc de Jarva qui autrefois était une
bonne gomme, mais aujourd'hui il
est toujours accompagné de sable et
la perte A |'épuration est
de 20 0)0,

Le caoutchoue de Bornéo est un
produit assez recherché pour ses
qualités au moulage, mais il donne
un grand déchet. Sa perteau lavage
est de 25 & 45 0)0.

TRAITEMENT DU CAOUTCHOUC
NATUREL

Le traitement du caoutchouc se
divise en :

lo Travail mécanique ou régénéra-
tion. *

20 Vulecanisation.

TRAVAIL MECANIQUE
REGENERATION

ouU

ration consiste A& épurer le cuiout-
chouc; c'est-a dire & le débarrasser
des impuretés qu'il contient : terre,

sable, menus et débris de bhois de?

toutes sortes, etc.

Ce travail constitue la partie prin-,
cipale de I'industrie du caoutchouc:
il exige une grande force motrice,
d'ol une dépense assez considérable
qui augmente fortement le prix de
revient des obhjets .en caoutchouc.
Outre cette dépense trés forte occa-
gionnée par la régénération
caoutchouc, ce travail mécanique a
encore l'inconvénient de diminuer!
les propriétés résistantes du pro.
duit.

opération a pour

[l pdl.ntl.ut, donc avantageux, u*\hu(he partant des

Dans ces conditions le caoutchouc
exige moins de force pour le travail.
On procede ensunite an découpage.

Découpage. —le découpage se fait
au moyen d'un couteau mécanique
sur lequel coule constamment un
courant. d'eaun froide pour éviter
I'échauffement. On obtient ainsi
des morceaux de 2 4 23 pouces de
cOté.

Kerasage.—Dauns certaines usines
on procéde A cette opération tout de
suite, aprds le ramollissage.

Cette opération se faisait autre.
fois dans un pilon & papier, mais le
résultat  était médiocre.  Anjour-
d'hui on a fait passer le caoutchouc
préalablement rawolli entre deyx|
cvlindres de diametre inégal, tour-
nant en sens inverse, Un hlet d'ean
coule constamment sur le caoutchoue
pour enlever les matidres étrangéres
Cette opération est assez longue ;
on fait passer le caoutchoue jusqu'au
moment o0l toutes les impuretés sont.
enlevées, ce qui exige un temps
plus ou moins long. suivant la
variété de caoutchouc que l'on tra-
vaille.

On obtient de longues feuilles de
caoutchouc percées d'un  grand
nombre de trous et que 1'on appelle
dans le métier feunilles ridées, Dans
cet état le caoutchoue peut étre

lavantageusement employé pour la
Le travail mécanique ou régénd-’

préparation’ des dissolutions de

‘aoutchoue.

Néchage.—Le caoutehone ainsi ob-
tenu renferme de 1231500 d’ean
que 1'on enltve en le mettant dans
un séchoir i air libre; puis on
l'emmagasine dans un ou(hoxt see
et obscur.

Pétrissage du caoutchoue. — Cette
but d’agglomérer
les feuilles de caoutchoue débarras-
sées de leurs impuretés par la régé
nération. On cffectue ce  travail

dudans un appareil nommé pétrissenr

ou diable. 11 ~e¢ compose d'un tam-
hmn fermé par un couvercle  char-
nu-re dans ce tambour tourne un
dents qui

sinon deTe supprimer. tout an moins | viennent se croiser avec les deuts

de le diminuer; mais cela est im-
possible étant donné les impuretés
qui souillent le caoutchone naturel.
Néanmoins avec le para fin on peut,
dans une certaine mesure,
drir la durée de ce travail.

comprend :
I. Le ramollissage
II. Le découpage
III. Le déchlquemge ou écrasage
IV. Le séchage.

caoutchouc consiste a plonger le'
caoutchouc pendant 12 a 24 heures

fixes

du tambour. Quelquefois ce
cylindre est chauffé mais le plus

rsouvent le travail énergique auquel

est soumis le caoutchoue suffit pour

amoin idonuner la chaleur nécessaire al'opé-
 ration.
La régénération du caoutchouc |grande force .5 chevaux pour

(et appareil nécessite une
35
Ibs. de caoutchouc). Le L)lmdre
 tours par minute.
tlons le caoutchoue subit un

l,umge énexglque et la

tot qu'une masse homoygéne.
Dans un certain’ nombre d’usines,

deux ('yliudros cannelds, de diamotre

inégal et chauflés intéricurement
par la vapeur. Le travail est beau-
coup mieux fait et plus rapide

qu'avec le diable.

C'est pendant cette opération que
I'on ajoute le soufre néeessaire A la
vulcanisation. La feuille plus ou
moins épaisse sortant de cette opé-
ration est talquée pour ne pas coller,
puis mise en magasin. C'est elle
qui servira & fabnquer les objets en
caoutchoue apres avoir  ¢té  soit
transformée en Lloe par pression,
soit en feuille mince par la calandre
suivant les difiérents objets  fabri-
quer.

™ ~FABRICATION DES OBJETS EN
CAOUTCHOUC

Fewilles de caoutchone.  On con-
nait trois especes de feuilles de
caoutchoue,

La fewille anglaise ou feunille scide,
s'obtient en découpant des bloes de
caoutchoue au moyen de couteaux.
Les bloes de caoutchoue, obtenus
par superposition ¢t compression A
45 < C. de Lames de caoutehoue, sont
fixés sur un plateau mobile horizon-
tal et contre lequel vient s’appuyer
un couteau vertical et animé d'un
grand mouvement de rotation.  Un
filet d'ean coule constamment pour
Gviter I'échauffement.,

L feuille laminée que 'on obtient
en passant A la calandre les feuilles
obtenues avee le diable.

La feuille relevée obtenne au moyen
des dissolutions de  caoutchoue :
Sur une toile talguée, on étend une
dissolution de caoutchoue (généri-
lement solution de caoutehoue dans
la benziner et on liisse évaporer
le solvant.  Au bout d'un certain
temps il reste une mince conche de
caoutchoue que 'on peut enicver
telle que ou que 'on peut augmen:
ter an moyen de nouvelles couches
superposées,

C'est ce procédé que 'on emploie
pour la fabrication des dessous de
bras pour femmes.

Tuyanwr de caoutchone.—I1 existe
deux moyens de fabrication des
tuyaux de caoutchoue, Quand le
diameétre est petit et que I'on veut
que sa composition soit homogtue,
on met la pite de caontehoue dany
une presse i filicre.  Par pres
sion on tient un tube de caoutchoue

chaleur l

Ramollissage,—Le ramollissage du aidant (45 © ¢, il ne forme plus bien- peu grand (Hmm.
I'tuyau se fait sur une 4me pleine e¢n

que l’'on earoule en spirale sur un

'tourne avec une vitesse de 60 & 100 ; plateau tournant préalablement tal-
Dans ces c0n(11»|qué
Ina- | vapeur,

puis on le vulcanise par la

Quand le diamdtre devient un
au moins), le

fer. Voici comment on proctde,

Aans de 'eau chauffée A 45-50 S c.!le pétrissage se fait au moyen delLa tige de fer est préalablement

’



