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La manlére de traiter lo verre.

Un éprouve souvent le besun do
percor un trou dans un verre ; :a18 vl
ne sait pas comment 8’y prendre. Quand
il g'agit A'une vitre ou d'un verre mince,
la chose n'est pas ditheile. On met du
mastic sur I'endroit qui doit Otro tra-
vaillé. On trace dans le mastic lo dessin
oxact do co trou quo 'on veut faire et
on onléve cotto partie du mastic jus-
qu'au verre qu'on nettoie bion. On
coule alors dans co trou du plomb fon-
du. Le morceau de verro so détache
tout seul,

Quand & tailler le verre, voici un
moyen do lo couper avec une paire de
ciseaux, commo on le ferait d’une pidce
d'étotle. Il suflit pour cela de plongor
le vorre, les ciseaux at les mains qui
tionnent lo tout dans un vaso rempli
@’cau. Les ciseaux couporont dans ces
conditions, le vorre droit comme un I.
C'est, parait-1l, 'absence de vibrativns
qui permet d'ebtenir ce résultat. Si la
moindre portion des ciseaux sort do
Peau, plus de coupagoe possible, les vi-
brations recommencent,

S'il s'agit de couper un tube, un gou-
lot ou quelqu’sutre corps rond en verre,
on peut prendre une pierre & fusil qui
a un angle pointu, et marquer au
pourtour une ligne circulaire & l'endroit
ou l'on désiro couper. On prend ensuito
un long fil soufré dont on fars deux ou
trois tours sur la livne circulaire qu'on
a tracée. On met le fou au fil et on
laisse briler ; lorsquoe le verre est bien
chauffé, on jette de l'eau froide sur la
partie chaude ; aussitdt la pidco so dé-
tache net comme si on l'avait coupée
avec des ciseaux. C'est ainsi qu'on par-
vient & couper des verres en forme de
rubang, dont les circonvolutions se sé-
parent et se rejoignent & Yaide du res-
sort de la matiére.

Maintenant, au lieu de travailler le
verre mgme, avez-vous besoin d'y faire
adhérer une autre substance ! Voici un
excellent procédé.

Cette compositior consiste dans 95
parties Q'étain et b parties de cuivre.
On peut, par ce moyen, souder les bouts
de deux tubes en verre. On méle lo
cuivre & 'étamn en fusion, en agitant le
tout. avec une cuilléro en bois. L'étain
et 1o cuivre pouvont &tre fondus & une
température de 680 degrés Farenheit.
Eun y ajoutant de une demic & un pour
cent do plomb ou de zine, la composition
devient ou plus dure ou plus molle, ou
plus facile & faire fondre. On peuts’en
servir également pour argenter les mé-
taux ot les fils métalliques.

L'art de forrer un cheoval

Ce ne sont pas tous les forgerons qui
peuvent ferrer un cheval convenable-
ment. Le fait est qu'il est impossible
d'dtre bon maréchal-ferrant sans avoir
quelques notions sur 'anatomie du che-
val ; car l'opérateur peut, & volonté,
déplacer lo centro de gravité, lo point
d’appei de 'animal, et faire porter le

poids du corps & volonté, sur un tendon
plutot que sur un aatre. En ofiet, il
suflit d’onlever plus do corne de l'avant
que du dorridre du pied, ou bion, de
fairo un for plus épais & un buut qu'a
T'autre, ovu bien encore, mettre dos
crampons d'mdégales hautours pour don-
ner une tendance xu choval & projeter
sa pesentonr dans uno direction plutit
que dans une autre.

Ainsi, beaucoup de furgerons sont
absolument surpris d'avoir piqué un
cheval en lo ferrunt et ils ne pouvent
s'en rendre compte. Voici la plupart
du temps ce qui arrive. Dans uno fer-
rure précé-lente, Tui, ou l'un de sos con-
froros, a pu dinmnuer plutét la partie
antéricure que la partie postéricure du
subot. Dans ce cas, 16 poids du cheval
a une tendance A so porter en avant; et
lesos de la patte appuient davantage
sur I'avent de ls corne; il en résulte
une inflammation ¢t une pénétration
de la chair dans cotte partie de Ia corne.
C'est lo contraire, si lo devant de In
corne est plus haut que le derridre.
Alors le poids pise sur Varriére de la
corno ¢t les tendons s'enflamment.

Et voila le malheureux cheval qui se
met & boiter, sans qu’on puisse en dé-
couvrir 1a cause. Ou bien, Pon se con-
tente de dire; *‘ Le cheval st piqué.”
Oui, il est piqué, parce qu'on a déplacé
les chairs, qui n’suraient jomais dd
s'étendre comme clles se sunt étendues
sous Ia pression de tout le corps qui se
porte au méme endroit.

11 faut, dans ces cas, que le forgeron
ait un coup d’ezil stir, qu'il s'apergoive
quo le cheval n’est pas & aplomb; et il
doit rétablir Y’équilibre.

Si on lnisse un talon plus haut que
V'autre, il résultern que le talon haut,
oar le fait qu’1l endure plus de poids
ou qu’il frappe le sol plus fortement,
attrappora  quelque contusion. Cetto
contusion formera un cor. 11 faut, dans
ce cas, mettre une semelle en cuir sur
toute la corne. On ne I'6te que lors-
qu'elle a puussé suffisamment.

Quand un cheval a des cors, on peut,
aussi, mettre 2 l'intérieur du fer un
large buurrelet ou bien un for plein.

Le dernier clou de Pextrémitd inté-
rieure du fer devrait &tre supprimé,
dans ce cas.

Du fdit que lo forgeron ne sait pas
g'il faut maintenir le cheval sur son
centro de gravité naturel ou g'il ne faut
pas plutéi faire dévier lo point d’appui,
naissont presque toutes les infirmités du
cheval. Quatre-vingt-dix fois sur cent,
un cheval qui était sain & I'état de pou-
lain et qui finit par contracter quel-
qu'infirmité ou défaut de jambe, doit
son malheur au manque d’attention du
forgeron.

Si vous vous mettez avec soin un dé
& coudre au doigt, le doigt et lo dé ne
feront qu'un tout qui donnera un tra-
vail ofticace. Si vous n’onfoncez lo dé
qu'a moitié, il y aura du jew, de In
flexion , le bord de linstrument ne
plsera que sur une partie du doigt qui

portera des marques et $prouvera mbme
do In douleur. Il en est absolument do
mbmo pour lo choval, ot co n'est pas
nécessairoment le pied qui en souflrira ;
ce peuvent &tro tout anssi bien lo genou
ou Ia hanche, yui, ayant plus do pres.
sivn & subir qu'ils n'auraiont df, finis-
sent par s'avarier.

Un propriétaire de choval arrive i la
forgo en donnant l'ordre de tailler la
corne do sun cheoval ; un awmre défond
au maréehal d'y toucher. Le maréchal ne
dovrait pas, excopté on cas d'ordros po-
sitifs naturelloment, suivre les avis de
qui que ce goit. T1 devrait dtro en Ctat
de wvoir ce qu'il faut & Panimal,

NOTE

Le plus gros bloe de mahogany qui
ait jamais été importé aux Etats-Unis,
a 6té recu i Greenpoint (New-York) par
MM. Nesmith frares, le mois dornier.

Ce bloc do bois ne mesure pus moing
de 50 pieds, ot sa section est do 56x59
pouces ; il pése 20 tonnes et vient du
Guatémala, Tiré des fordts de la Sierra
Chisee, il fut flotté par le Rio de ln Pa-
son ot le Rio Usumucanto jusqu'a La.
guna (Mlexique) sur une distance de
plus de 29 milles. 1l dovait figurer i
Poxposition de Chicago, mais aucun na-
vire n'a voulu se charyger du transport.
Aprés &tre resté plus d’un an & Laguna,
on g'est décidé & le scier en deux pour
pouvoir U'nmmencr & Greenpoint.

La conservation des CEufs

Quelque closo que puisse Juraitre la
coquille de l'euf, elle est néammoing
perforée par une myriado de petits pores
qu'on ne peut apercevoir qu'a l'aide du
microscope. Leur effet est dvident, car
c’est par eux que, jour pat jour, Ialbu.
mine s'évapote et fait place a Vair.

Lorsque I'ceuf est complétementplein,
un fluide passe constamment i travers
les pores ot est lo principal agent de
corruption : cette corruption se mani-
feste plus rapidement par les temps
chauds que par les tomps froids,

Un wuf absolument frais est absulu-
ment ot provarbialement plein ; mais
dans les wufs rassis, il ya une place
vide proportionunelle i la perte de Fal-
bumine par I'évaporotion.

Si on applique la languo & l'extrémité
d’un euf frais, on sent ce dernier com-
plétement frais, tandis que si on l'ap-
plique surun ouf russis, on le trouve
chaud, parce que l'albumine de l'ccuf
frais, étant en contact avee la coquille,
absorbe la chalour de Ia langue plus
rapidentent que ne lo fait Pait contenu
dans la coquille deT'weuf rassis. .

En intercoptant l'air et en l'emnpé.
chant d’arriver & l'intéricur de la co-
quille, celn ne tue pas Pembryon et
n'empicho pas do lo faire couver, mais
le conserve au contraire plus longtenips
que sion cherchait & Ie conserver de
toute autre fagon. On a obtenu d’aufs
conservés pondant deux ans dans le ver-
nis de vigoureux poussins.

Faites dissoudre de la gomme Jaque
dans une quantité suftisante d’alcool,
afin de faire un légor vernis. Induisez-
en chaquoe ccuf et, lorsque les wufs so-
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