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mais nette, à grain serré et cependant

-assez dduée pour être"tmavaillée facile-
ment. Beaucoup de pièces fondues pas-

doux en fanté lourde. Mon opinion est
qul estpréférable~de YaWie-iïnmêlange
contenant le plus petit pourcentage d'a-

[Par R. P. Cunningham, Holyoke» Muss. sent par l'atelier et la sle de essage,
des1 lité ii lafnepu u'elle Puisse

dans "lThe Iron Age "j. - mais sont reconnues. esitu-ue lors-
qu'elles sont mises à l'essai. C'est une- servi à tous les usages.

ILa demiande de -pièces de fonte ayant dépense de plus à 'ajouter au prix de re- Nous mettons quemuefoLs en doute la
une force de résistance considérable, a vient de même que sou.vent le prix de sagesse de l'ngéaieur, quand il rélane

? augmentié à un tel point que les fond eur d'unela monture duemachine représ-ente des piècees de fonte qui puissent suppor-
ne savent souvent comiment fai're pour plusieurs fois le prix de la fonte. En a- ter une presslôn de tant de ml-lie Livres
produire dies pièces répondant aux con- joutant un certain pourcentage d'acier, par pouce carré, parce que le métal en
ditions spécifiées. Les manufacturiers on vient à bout dans une large mesure barre qui résiste à l'épreuve la plue sé-
auxquel% on demande le plus souvent de de cette ddfficulté, si la défectuosité pro- vère, n'est pas toujours le plus désirable.
produire des pièces de fonte de grande vient de la porosité du métal. <e métal peut être cassant où lemelleux
résistance sont les constructeurs de pom- En fondant ensemble de l'acier et de et cependant résieter aux épreuves sélvé-
pes et le machines à vapeur, les fabri- la fonte, Il faut faire grande attention à res. Ce que nous rWhercho>e dans le
cantes d'outils et les. mianufacturiers de
roues dewaoil y aes an- certaines choses, poâ obtenir les meil- travail pratique de la fondyriae, cest unroues i une wagose trquslrues ache leurs résultats. On ne peut pas avppor- métal de haut'grade qui résistera à une
nées, ter trop de soin à la charge du cubuiot, épreuve assez dure et qui se traiviilera
construieteurs de pompes de recevoi-r une et on devrait être abselunent certain que facilement. C'est cette sorte de fonte
commande pour une pompe devant sup- toute la matière nécessaire y est intro- qui peut être obtenue avec un certain
porter une pression de plus- de 1000 Il- duite Il faaudrai-que le poids de chaque pourcentage de débris d'acier fondus
vres. Aujourd'hui, il est tout-<àait ordi-vre. ujordhui, l et outü4i-tor-,substance spécifiée fùt exact; le coin- avec votre fer, pourvu que les règle&
naire de voir une commande pour une bustibie et les fondants devraient être soien scrupuleusement observécs.
po'mpe qui d.oit fonctionner sous une
pression de 5000 livres et même davan- analysés, de manière à ce que le com- Voici ma méthode pour charger un eu-
tage. Les constructeurs, de machines Position exacte des matériaux devant bilot: Supposons que nous vo'uions faire
sont appelés à construire des machines constituer le fer fût connue. une pièce e fonte demandant 4000 -
pouvant résister. k une pression de va- [En faisant un métal de haute qualité, vree de métal et 25 pour cent d'ucier.
peur de 200 livres, alors qu'il n'y a que il y a à lutter avec les impuretés du Avec un cubilot que lon pet remplir à
quelques années une pression de 100 li- combustible et des fondants dont le cubi- 48 pouces, nous plaçons dane le fond
vres était considérée comme la limiite lot est chargé, en outre de celles qui 11200 livres de coke, par-dessus, 100 I-
qu'on ne pouvait dépasser. sont jogées se troUver dans le métal. vers de fer, 1500 livres d'acier,500 livres

Je pourrais en <lire autant de la fabri- Toutes les impuretés en excès tendent à de fer, 150 livres de coke, 500 livres d'a-
cation dles qutils. La vitesse à laquelle diminuer la force de tension eL.laioree cier et 1500 livres de fer. La couche de
les outils modernes fonctionnent aujour- de résistance tranversale du 'métal; coke'qul est juste au4essus de la char-
d'hui est presque double de ce qu'elle é- c'eot pour cette raison qu'il est difficile ge de métal devrait être plus forte qu'en-
tait. il y a quelques années. Voyez les de faire une bonne foute, quand on m- tre les charges ordinaires, et le fer en
roues le wagons et comparez les épreu- ploie un grand pourcentage de débris gueuse qui se trouve dane la couche sui-
ves auxquelles elles sont soumises au- d'acier, vante au-dessus de l'acier devrait avoir
jourd'hui à celles qui étaient exigées il Un fort pourcentage d'acier augmente la même composition chimique que le
y a 25 ans. L'augmentation est de plus nécessairement la contraction, demande fer employé pour faire l'acier, de sorte
le 100 pour cent. Cependant les faibri- une attention plus soigneuse, exige une que, si un métal fond et coule dans l'a-

cants de roues de wagons ont réusi -à m itioll Tai dans les opéra- cier, cela n'ait aucun inconvénient. -
faire les roues qui remplissent les con- tione de la fonte; si le pourcentage d'a- la dernière charge d'Sier, nous ajoutons
ditions exigées. Je pourrais continuer et cier est très4ort, toutes les opérations 11-4 livre de ferro-manganèse par 100 ]1-
éu-umérer de nombreuses branclies de de la fonte tendent à s'éloigner. de celles vres d'acier. Nous mettofig"'ussi la mé-
l'industrie où on exécute ce qui fut un d'un métal au cubilot pour sý rappro- me quantité de ferro-siuin dans la po-
moment considéré comme une impossi- cher- des opérations de la fonte de l'a- che de fonderie. Ceci devrait être fait
bilité. C'est ce qui prouve que les fon- cier. Quand ce point extrême est at- après qu'on a retiré au moyen de la
deurs d'aujourd'hui sont susceptibles de teint, le *cubilot ne donne pas de résul- poche le premier métal, et ce métal de-
répondre à toutes les exigences, et ce- tats satisfaints. urvrait être versé aussitôt qu'il n'est plus
penidanut nous. enenodons souvent dire L'épaisseur moyenne d'une pièce de agité.
que l fonderie n'a pas progressé aussi fonte eat en relation avec le pircexit- Si la fonte n'a pas une épaisseur uni-
vite que d'autres branches de l'industrie. age d'acier désirable. Pour des fontes forme, i faut faire attention à la con-
Au contraire, si i"on considère les soins minces, on ne peut employer qu'un foi- traction. On évite tout ennui en pla-
dont la fonderie a été l'objet, nous avons hIe Pourcentage; tandis que pour des çant au-dessua due moule un excès, de mi-
pu produ1rý des pièces fon'dues, remplis- pièces de fonte épaisses et loudes, un tai sur l'es parties les plus fortes et,
sant- beaucoup plus que les condi-tiens fort pourcentage est admissible. La rai- quand le moule est plein, en versant len-
exigées. Les fondeu-ris n'ont pas todouers son en est qu'une fonte mince ne pos- tement. Si la pièce à fondre est très'pe

Slame p a e Il sera n-mieisire d'alimenter de
-re (es p es-une oarce de rsistance culte, parce q'el-le fût refroidit vite,- et Mcomais- pur une onte orina re, ce-

donnée; -mais, 5iar -un emploi 1uiicieubx qu'elle produit des changements'dans y ci neest pas êtrutile.
de débris d'acie, nousa pouvons produire tnat de cristallisation du Métal des. mou- ceus avons trové, en employant deux
des pièce fondues ayant la force de ré- les- Les fontes épaisses, à cause de sortes de fer, l'un fort en mnngante,
sisitance désirée, leur refroidissement pIus lent, se recul l'autre fort en silicium, etnantAua-

sent d'ee-ikmgs judqù'à un. certain les deux peu de soufre, qu'on ubtaelé une
tructIOn deS pompes comprendra facile- Point, ce qui fait ouvrir d'une manière fonte d'un grain beaucun s4.1 fi-
ment la nécessité de Produire une fonte Perceptible le pores du métal. Le Mme ayan t ps d'élasticité que celle qu'on
pafaite, n on.eulement unie et exé.ete, ncétal dur en fonte ri e, serait presque btienrait en ne se fiant qu'au ferro-
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- LA FONTE DE L'ACIER AVEC LA
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