sion en enfoncant les bottes de lin dans
l'eau d'une riviére, d'un ':uiss_eau, d'un
étang ou méme dans des cuyes en macon-
nerie disposées pour que l'eau se renou-
velle lentement. On doit dans tous les
cas choisir des eaux pures, douces et not
ferrugineuses. Le temps du rouissage
varie suivant la saison et I'état de 1la
rlante. Une fermentation se développe
au sein des tiges accumulées et transfor-
me la matiére qui se dissout en partie
dans le liquide. L’'eau se colore en mém=
temps qu'elle se putréfie, elle laisse
échapper des gaz infects qui sont souvent
la caus2 de maladies pernicieuses pour
les hatitants des lieux environnants.

Le rouissage étant terminé, on procéle
aux diverses préparations de la maniére
inrdiquée plus loin pour le' chanvre, ces
cpérations sont presjue identiques.

Les parties dont se compose la filasse
scnt classées suivant leur finesse.

Usages. — La plus grosse ou I'étounc
sert ‘4 la fabrication des toiles grossi®
1es; dans quelgues cas elle est aussi em-
pioyée a la fabrication des fils et des fi-
celles. La filasse bien préparée est filée
4 la main-et le fil soumis ensuite au tis
sage pour étre converti en toile de mé-
nage et en toile de batiste.

‘Chanvre. — Préparation. — Le chan-
vre est la matiére textile la plus employée
dans la corderie, plus de la moiti3 de la
production francaise est absorbée par
cette industrie. La premiére opsiratton
que l'on fait subir a4 cette plante, lors
qu'elle a ét% dépouillée de ses graines,
C'est le rouissage. On dépose les hottes
Gans 'eau pendant 8 & 10 jours, pour dé&-
tarrasser les tiges d'une matiére gom-
nieuse qui les enserre et retient les fila
ments dont elles sont composées. Le
ronissage détruit cette cohédsion et facilite
les opérations subséquentes.

Le teillage a “pour but de rompre les
chénevottes; cette opération se fait a
la main. Le <chanvre pris par petites
poignées est battu sur 'entaille d'un che-
valet, dans tous les sens en commencant
par le pied, de maniére & bien 1'égaliser,
a lui enlever les morceaux boisés qui le
ccmposent et & réserver seulement les
parties fibreuses qui le constituent: on
se sert, pour battre le chanvre, de batons
ceurts et pesants, en forme de massues.

Par une seconde opération, on fait pas-
ser le chanvre A la broyve. Cet instr-
n.ent se compose de 2 parties superpo-
sées. La machoire supérieure est formée
de 2 pieces de bois réunies 4 un bout par
une forte cheville en fer qui traverse
aussi la machoire inférieure pour former
charniére. Ces deux pidces de bois ter-
minées par un manche offrent une épais-
seur de 9% pouces, elles sont taillées en
couteau non tranchant. La méachoire in-
férieure est formeée par une piéce creusée
dans toute sa longueur et cannelée, 2
mortaises arrondies dans le haut. Ces
deux parties sont disposées de facon que
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Ia machoire supérieure entre dans les
niortaises de la machoire inférieure
c'est entre elles deux que l'on place les
poignées de chanvre et qu'on les Dbrise
sur toute leur longueur en les retournant
en tous sens, de manidre qu'aucune par-
tic n'échappe A leur action.

Le peignage est une autre opération
qui a pour but d'épurer la filasse et-de
la débarrasser complétement des petits
brins de chénevotte et des noeuds qui
s'y trouvent. On emploie pour ce tra-
vail les peignes ou sérans; ils sont com-
posés de 6 ou 7 rangs de dents en acier,
semblables & celles d'un rdteau:; eclles
sont solidement fixées dans une planche
de chéne et doivent étre placées en quin-
conce de fagon A serrer les brins de cha .-
vre que I'on passe entre elles.

11 'y a plusieurs sortes de peignes se-
lon®la finesse du travail 4 accomplir:

lo Le peigne a peignons;

20 Le peigne A dégrossir:

30 T peigne a affiner:

{0 Le peigne fin.

Ce dernier, cd@me le plus fin, sert a
préparer le chanvre destiné a faire les
ouvrages les plus délicats.

Ficelles et cordes. — Fabrication de
la ficelle. — L'atelier ou l'on file
la ficelle ou le fil qui constitue les
cordes et les cordages, est générale-
ment un .long couloir de 656 pieds et
pius de longueur disposé en plein air, ou
au long d'un mur pour s'abriter contre
les intempéries. Cet atelier est muni de
rouets pour tourner la ficelle et de rite-
liers pour la soutenir dans.le parcours ;
un touret est disposé a l'extrémité pour
recevoir et enrouler le fil & mesure de sa
fabrication.

Pendant qu'un homme fait tourner 'a
roue ou le rouet, un ouvrier muni dans
si ceinture d'un peignon de chanvre, fait
le filage. Il commendé par attacher un
Lrin de chanvre au crochet du rouet qui,
en tournant,.le tortille et le forme en fil
Il s'éloigne en reculant et continue e
fournir de la filasse de maniére a for-
mer un fil régulier de grosseur.

Cest ainsi que se fabriquent la plu-
part des fils depuis les plus fins employés
pour les filets de péche, le fil de caret,
le fil a voile, etc., et d'autres plus gros-
siers pour les cordages. Pour la ficelle
gui se compose de 2 ou 3 fils réunis, on
14 tord au moyen du meéme appareil au-
quel il est apporté un changement. Les
brins de fil sont attachés & des crochets
fixés sur des molettes auxquelles la roue
communique un mouvement de rotation.
Ces crochets au nombre de 4 ou 6 sont
disposés sur un tableau. Deux ou trois
ouvriers filent en se suivant et un autre
reprend les brins, 2 ou 3, suivant le tra:
vail que l'on veut faire et en forme un
seul qui est la ficelle. La torsion s'o-
pére par la méme roue qui donne le mou-
vement aux molettes sur lesquelles elles
La fabrication mécanique a
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